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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presante.invento s@ refisre a un cuerpoc calefac—~
tor perfeccionado para vehiculos aufamévilas, con un haz de tu
bos que estd delimitado por dos fondos de tubos a continuacidén
de los cuales esti dispuesta una respectiva caja péra agua de
las gue una esté provista ds un empalme de admisidn para el 1f
quido de refrigeracidn, mientras que la otra caja tiene un em-—
palme de salida y estd dividida en dos clmaras de las que una
estd abierta hacia sl fondo tubular, mientras que la otra céma
ra estd abierta hacis el empalme de salida; camaras é&stas que
en ls zona del punto mads elevado del haz de tubo8 se encuentran
en comunicacidn entre si.-

En una ya conocida forma de construccién de la clase
mencionada al principio (Véanse el NModelo de Utilidad Aigmén -
NGm. DE = GM 19 32 243) se han previsto cajas de chapa p.a.:;‘.a el
agua. La caja de agua situada en el 1ado.ds salida esté.??QdivL
dida, por un tabique, en dos cdmaras de las qda una esté, Lnida

con al empalme de salida, mientras que la otra cédmara se en—

arw e

cuentra unida con los extremos del haz de tubos. En la 20p%, del
punto mas elevedo, ambas cémaras estln unidas entre si pediante
una abertura de unidn con mayor saccidn transversal, y en la zo

na del punto mas bajo, lés mismas estén unidas entre si por la
abertura de una mas reducida seccifn transversal. En la ya cong
cida forma de construccidén, con este tipo de construccién se pre-
tende impedir dentro del cuerpo calefactor una acumulacién de
burbu jas de aire; cuerpo calefactor sste que, sagin la opinién

expresada en el Nodelo de Utilidad Aleman Ndm, DE - GM 19 32
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243, es montado, en la mayor{s de los casos, en sl punio més ele
vado del circuito del 1{quido de refrigeracifn., Esta forma de rea
lizacifn tiene tambien la ventaja, que no ha sido indicada, en
el mod;lo de utilidad Alem&n NUm. DE = GM 19 32 243, ds que sl
empalmes de salida para el lfquido de refrigeracidn pusde ser reg
lizado en el punto més bajo de la caja de agua sin que exista el
peligro de que en caso des existir sélo una reducida cantidad de
1iquido sea travesado por este l{guido solaments una parte del
cuerpo calefactor, de modo gue no puede ser obtenido el rendi-
miento dptimo. Puesto que la abertura de admisién a la cémara -
dotada del empalme de salida, estd situada arriba, todo el haz

de tubos del cuerpo calefactor ha de ser atravesado por el 1fqui

do por lo menos hasta esta medida, incluso en el caso de que —

sea aportada tan solo una raducida cantidad de 1fquido.- «*°"

Tambien son ya conocidas cajas de agua que son fabri=-

cadas de material plistico en una sola pieza. En 8l casu:;é‘la
caja de agua dispuesté en sl lado de salida, la posicién'éé mop
taje del cuerpo calefactor determina en qué lugar debe ser'bolg
cado el empalme de salida, puesto que el mismo ha da astér::éitug_
do en el punto mis elevado de la caja de agua. Sin ambarﬁﬁ{}por
motivos de construccidn en un veshiculo automdvil es con frafuen
cia inevitable que el empalme de salida tenga que ser dispuesto
en un lugar situado mis abajo. En este caso, al existir una re-
ducida cantidad de l1fquide, el haz de tubos ya no es atravesado
por completo por el lfquido, de manera que no puede ser obienido

un éptimo efecto de este cuerpo calefactor.-

El presente invento tiene por objeto facilitar una fa
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bricacidn sencilla de un cuerpo calefactor de la clase menciona~
da al principio as{ como realizar al mismo tiempo la caja de agué
dispuesta en @1 lado de la salida de una forma tal gue sl empal-
me de salida sea colocado en un punto mas bajo, siendo assqurada,
no obstante, una completa circulacién a través del haz de tubos,
inclusc en el caso de existir una, reducida cantidad de 1fquido.
De acuerdo con 8l presante invento, este objeto se consigue por -
el hecho de que las cajas de agua estin fabricadas como partes -
moldsadas de material plastico, de una sola pieza, y que el em=-
palme de salida realizado en forma de un trozo de tubo estd pro-
longado, por un canal coaxial tubular, hasta el interior de la -

caja de agua, llegando hasta la zona del punto mds elsvado del -

haz de tubos.=

& L]

De este modo, el cusrpo calsfactor puede ser digpliss—
to en cualquier posiciédn, y sobre todo ademds al empalme'ée salji
da puede ser dispuesto en la forma raguerida, siendo asqé@rada, a

pesar de ello, una completa circulacién a través del haz-ée tu=—

bOS [ 2and

9
nen e s

Por motivos de fabricacidn, el canal ha de ten®z''un bi

0..

sel de moldeo o bien una conicidad de moldec para un macédrqQue -

es necaesario en la fabricacidn. Con el fin de impedir en esie ca
so que dentro del canal se prasente una aumentada resistencia de
circulacién, de acuerdo con una conveniente forma de realizacidén
para el presente invento asti previsto que el canal tubular, que
conforme al bisel de moldeo se estrecha en direccidn hacia el in

teriorrde la caja de agua, esté equipado con unas aberturas latg

rales adicionales gue estan abiertas hacia el fondo tubular. Con
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gllo se consigue una campensacidn de la seccidn transversal ints

riore=—

Otras caracterfsticas y ventajas de la invencidn se —
desprenden de las reivindicaciones secundarias y de la forma de
realizacidn ilustrada en 8l plano adjunto, en el que:

- figura 1 muestra la vista lateral de un cuerpo calefactor con
cajas de agua alinéadas perpsndicularmente y con un haz de tubos

que se extiende horizontalments;

~ la figura 2 indica a escala de aumento una vista parcial de la

caja de agua del lado de salida, en direccidén de la flecha II ds

la figura 13

~ figura 3 muestra la vista parcial, similar a la vista de la fi

gura 2,

— 1a figura 4 indica otra vista parcial, similar a la viste' de -

la figura 2; e

-~ la figura 5 muestra la vista parcial de la caja da-aguﬁ's}tua—

LA 4

da en @l lado de salida, la cual estd dispuesta con un 1igero bi

sel aproximadamente en sentido horizontal y lleva un empalme de -

salida situado en la cara inferior de la misma,.- KA
®en

El cuerpo calefactor ilustrado an figura 1 se sempone de
un haz de tubos 6 formada por una pluralidad de tubos delgagdos,-

dispuestos en paralelo y alineados horizontalmente; tubos estos -~
que de una forma que aqui no ha sido representada con mis deta—
1les se encuentran unidos entre si por medio de aletas. El haz =
de tubos 6 estd egquipado en ambos extremos, con fondos tubulares
7 an los gque van insertados herm@ticamente los sendos tubos. Los

fondos tubulares, hechos de chapa, estin unidos con las cajas de



-5 -
agua, 1 y 2, por medio del rebordeads en torno de un bordén 12,
La caja de agua 1, que esti situada en el lado de entrada, estd
realizada como una parte moldeada de material pliastico hecha de
una sola pieza, y la misma va provista de un trozo de tubo 4 =
. que estd situado abajo y sirve como empalme de entrada.-

La caja de agua 2, qus asti situasda en el lado ds sa~
lida y la que tambien estad realizada en forma de una parte mol-
deada de material plasticeo hecha de una sola pieza, estéd equipa
da asimismo con un trozo de tubo 3 que estd dispuesto abajo y =

10 sirve como empalme de salida. El trozo de tubo 3 esta prolongado
por un canal tubular 5 que desemboce en el interior ds la caja
de agua 2 y que poses en la zona del punto més elevado de la ca
ja de agua 2 y, por cansiguiente, tambien del haz de tubos 6 ——
una abertura de entrada 1l. Por este motivo, el lfquido{ggé entra
15 en el cuerpo calefactor ha de llenar todo sl haz de tubosgantas

de que 8l mismo pueda salir.- .t

La seccidn transversal interior del trozo de tupp 3 vy

del canal 5 es moldeada, durante la fabricacién de la caja,de -

TER N B

agua 2 que es realizada como partea moldeada de matserial p}éyti-

20 co, por medio de un macho comin que mds tarde as separade. a tra
e @

-
rat®

vés de la abertura del trozo de tubo. De esta exigencia de fabri
cacidn resulta un bisel de moldeo o bien una conicidad 5;;;‘91
canal tubular 5, gue conduce a una reduccidn en la seccidn trans
versal dentro de la zona de la abertura de entrada o de admisidn
25 11, Con el fin de impedir que, debido a ello se presenta mis =
tarde un aumento en la resistencia a la circulacién, sobre tedo,

8i el canal 5 es de mayor longitud, se preven aberturas latsra-
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delimitacidn

eV
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les adicionales por las que se consigue una compensacidén de la
seccidn transversal interior del canzl 5. En las figuras 1 y 2,
gsta abertura adicional estd constituida por una sscotadura 8
que comienza en la abertura de entrada 1l y cuya seccidn trans-—
versal se reduce hacia el trozo de tubo; escotadura esta que en
su largo total corresponde aproximadamente a un tercio del ca-—
nal 5 que ss encuentra dentro de la caja de agua 2,-

En lugar de una escotadura 8 pueden ser previstas tam
bien sendas absrturas consecutivas 9 de seccidn transversal cir
cular; aberturas fstas cuya &4rea de seccidn as mayor dentro de
la zona de la abertura de entrada 11 y que se resduce hacia @l
trozo de tubo 3. En lugar de aberturas de forma circular pueden
ser previstas tambien tal como las indica la figura 4, unas -~
aberturas 10 con seccidn transversal rectanguler § bian{gp& sec

cidn ovalada o elfptica, no ilustsada, Pueden ser previatas =

unas aberturas 10 cuya extensidn longitudinal transcur{é:t;ang

versalmente al sje del canal 5 & tambien en sentido longftudi-

nal del eje del canal Sa.~

¢
L X R

En todos estos casos estd previsto que el bcrdq“§e -
de la abertura de entrada 11 se extiende trapsversal
5, de tal forma que el borde, que va di-

mante al eje8 del canal
rigido hacia el haz de tubos o bien hacia el fondo tubdlar 7,

se encuentra dispuesto a mayer profundidad que el borde que es’

té4 situado més lejos.-

En figura 5, el canal tubular 5, dispuesto en prolopn
gacifn del trozo de tubo 3, po se extiende en direccidn longi-

tudinal de la caja de agua 2, tal como ocurre en las figuras 1
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se extisnde apraoximadamente de forma = =

transversal a la misma, Esta disposicidén del trozo de tube 3 y

del canal coaxial 5 resulta conveniente cuando el cuerpo cale-

factor y por lo tanto tambisn la caja de agua son dispuestos en

una posicidn aproximadamente horizontal. Tambien aqu{ se ha pre

visto que el borde de la abertura de entrada est4 inclinade con

respecto al eje del canal, estando situado el borde, dirigido =~

hacia el haz de tubos,

En todes las
to que el canal 5 y el
primero, se encuantran
incorporada los mismos
es posible disponer 8l

clinacidn con respecto

a mayor profundidad.=-

formas para la realizacién se ha previs—~
trozo de tubo 3 coaxial con respecto al =~
orientados de tal modo que en la posicidn
transcurren verticalmente; mis tambien -
trozo de tubo 3 y el canal S5 en una in-

a la vertical, con el fin de coneggbir - -

de esta manera gus la abertura de admisién 11 llsgue a giduarse

en lo posible en 8l punto mas elevado de la caja de agqg;—.

»
vt
.
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REIVINDICACIONES

18,~ Cusrpo calefactor parfeccionado para vehiculos automdviles;
con un haz de tubos delimitado por dos fondos tubulares a los
que se acﬁpla cada vez una caja de agua de las gque una lleva un
empalme de entrada para el liquido refrigerante y la otra un -
empalme da salida, estando sub&ividida en dos cimaras, de las
qus una estd abierta hacia el fondo tubular y la otra hacia sl
empaime de salida; camaras ésﬁas que en la zona del punto més
elevado del haz de tubos se encusentran en comunicacidn sntrs si,
caracterizado porque las cajas «e agua estdn fabricadas como =
partes moldeadas de material plistico, hechas de una sola pisza,
y que el empalme de salida que estd realizado en forma de un -
trozo de tubo estd prolongado, por un canal coaxial tubular, ha

» ".
cia 8l interior de la caja de agua hasta la zona del puh}joimis

elavado del haz de tubos .-

h

o< 2

Y

[ 3
28 ,~ Cuerpo calafactor perfeccionado; conforme a la reiyﬁbdicg

cidn 1, caracterizado porgue el canal tubular, que confoéme a un
bisel de moldeo se estpecha hacia el interior de la caja.d& agua,
va provisto de aberturas latsrales adicionales que estéd_éﬁgar-
tas hacia el fondo tubular.- : A

s @
fra07?

38,.~ Cuerpo calefactor perfeccionado; conforme a la reig%gg}cg
cifn 2, caracterizado porqus sl canal estd equipado con una es-
cotadura gque comienza en la abertura de entrada del mismo % su
seccidn transversal va reduciéndose hacia 8l trozo dea tubo,-;
48 .~ Cuerpo calefactor perfeccionado; conforme a la reivindica-~

cidn 2, caracterizado porque el canal va provisto de varias aber

turas que se suceden sn direccidén hacia el trozo de tubo y tie-



~1l0 =
nen una seccidn transversal que se reduce da una abertura a la
otrae=-

§8.~ Cuerpo calefactor perfeccionado; conforme a una de las reji
vindicaciones 2 hasta 4, caracterizado porque el total da la -
seccién transversal de las aberturas adicionales es més reduci~
do que la seccién transversal de abertura més pequefia de un ele
mento dosificader para el lf{quido refrigerante que va agregado
a la caja de agua en 6l lado de entrada al dltimo.-

68,- "CUERPO CALEFACTOR PERFECCIONADO PARA VEHICULOS AUTOMOVI-

LES" =

Consta la presente memorla descripti
va de diez hojas numeradas y mecancgrafiadas por una scla cara,

» *
a las que se acom~pafia un plano para su mejor CDmPrens%ﬁﬂmr

Madrid,
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