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MEMORIA DESCRIPTIVA

PARA UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AN03 EN ©spafia 4
FAVOR DE DON RAPAEL KING NONATO, DE NACIONALIDAD E3PAfNoLA,
DOMIGILI&DO EN MAIRID, Paseo de Lefleros, 9 | |
sobr e :
» METODO DE APLICACION PARA COBREADO DE METALES, PRINCI-
PALMENTE GING »
ﬂ ELbEEELEE &

La invencién se refiere a un método de aplicaoién para
cobreado de metales, principalmente oinc, cuyas principsles
venta jas pueden resumirse en los sigulentes extremos :

Queda suprimido el baflo electrolitice y su instalacidn,
con el consiguiente ghorro de capital.

Presentacién de la plancha ennobleoida.

Mayor resistencia a le presién de las mdquinas, aumentando
la tirade antes de producirse deformaciones,

Proteocibn contra la corrosién atmosférica,

Infimo precio de coste del reoubrimiento.

Sencillez del método, sin preparacién técnica y al aloance
de ocualquier operario.

Segurided en la manipulacidn, sin riesgo de alteraciones

por desgaste del bailo, puesto que se conzunez 21 producto &
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medida de las neoesidades,

Como es sabido el cobreado de metales se practica, normal-
mente, por proecedimizntos electrolitiocos, que requieren primor-
dialmente la rectificacidén de corriente alterna en continua, los
aparatos de medida (voltimetro y amperimetro), reostatos, 4nodos,
preparacidn y entretenimimnto de bafios, eto.

Para recubrimiento en pequeiia escala, estas instalaociones
resultan excesivamente oaras ¥y complicadas, motivo por el que se
ha buseado un sencillo y econdmico procedimiento de fdeil apli-~
cacibn, sin necesidad de corriente eléctrioa.

Consiste dieho procedimiento

a) - Bn la preparacidn de una solucidn clprica, de mayor o
menor viscosidad, segin se aplique por impregnacién o inmersién,
estando destinado principalmente el cobreado que se pretende
al recubrimiento de los clichés de oinc de fotograbado, en
substituoidn del cobre, evitando el elevado precio de coste de
este metal, Pe esta forma, el cliché cobreado, reunird condi- |
ciones similéres en ouanto a belleza de su presentacidn, risis-
toncia 2 ls estampaoién y proteccidn oonfra la corrosién etmés-
ferica,

La solucidn clprica, en medio amoniacal, forma un conplejo
- [’Gu (NHS) 4] " = regulando la cantidad de iones clpricos, que
pasan &l estado metdlico : Qu'* + 2 — .» Cu, ocon lo cual el
depbsito resulta adherente y de brilio metdlico. Estos dos elec
trones son los que le suministra el Zn al pasar de estado metde-
lico a solucidén : Zn —> Zn*t } 2e.

Es necesario gue el remubrimiento sea uniforme y que el co-
bre depositado conserve su pureza metdlica, entrando en la com-
posicib6n del baio un coloids d2 propiedades espesantes y un de-

tergente, a fin de asegurar el contacto en toda la superficie
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grabada de la plancha y eliminar cualquier suciedad o restos de
grasa que haysn pasado desapercibidas.

b) - ¥ en la aplicacidn, que se linmita a extender unifor-
memente sobre la plancha, por frotaoién de yn ocepillo, el pre-
parado anteriamente descrito, o bien por inmersién (rebajando
la concentracidén del bafio), durante un tiempo, en uno y otro
céso, que oscila entre 30 a 60 segundos,

Vescrita suficientemente la naturaleza del invento, es obvio
hacer constar que la nisma podrd llevarse a cabo en recubrimien-
tos andlogos que estdn destinados a otros fines; ya que ello no
varia la esencialidad expuesta, perfectaments definida en esta
memoria y nota reivindicatoria.

NOTA

En resumen : la invencidn rscaerd sobre las siguientas rei-
vindicacliones :

18, -~ Método de aplicacidn para cobreado de meteles, prin-
cipalmente cinc, que consiste en que unma solucién clprica, de mayor
¢ menor viscosidad, segin se aplique por impregnacidn o 1nmer§ién,
en medio amoniacal, formando un complejo - [jcn (NHS) 4 " - rg~
gulando la cantidad dé jones cdpricos, que pasan‘al estado metd-
lico : Cu't 4 28 —> Cu, con lo cual el depdésito resulta adhe-
rente y de brillo metdlico (estos dos electrones son los que le
suministra el 2Zn al pasar de estado metdlico a solucién
Zn—> ZniﬂZJ— 2e) se extiende uniforkemente sobre la plancha,
por frotacisdn de un cepillo, o bien por 1nmersﬁ6n (reba jando la
concentracién del bado), durante un tiempo, en uno'y otro caso,
que oscila entre treinta y sesenta segundos. |

24, - Método, seglén la reivindicacbén anterior, scaraoterizado
porque para que el recubrimiento sea uniforme y que el cobre depo-

sitado conserve su pureza metdlica, em la composiciéngdel bafio,
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entra un coloide de propiedades espesantes y un detergente, a fin

de asegurar el contacto en toda la superficie grabada de la plan-
cha y elinminar osualguier suciedad o restos de grasa que hayan
pasado desaperoibidas. '
38, - METOLO DE APLICACION PARA COBREADO DE METALZ3, PRIN-
CIPALMENTE CING. o ‘
Seglin se describe en esta memoria que consta de tro ho-

Jas esoritas a mdquina por una sola cara.
Madrid 13 de Abril de 1960

CARLOSFER
P. P.

EZ CANDELAS

BREGORIO DE LOME
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