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I N T R O D U C C I O N

a i'avor de Don Jorge SARIO ESCUDE, de nacionalidad 
española, residente en Mollet del Vallès (Barcelona),
por "PEREECCIONAMIENT-OS EN LAS UNIONES. PARA CABLES 
ELECTRICOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unos perfec­
cionamientos introducidos en las uniones para cables 
eléctricos, y más particularmente en los dispositivos 
de esta olase utilizados con los cables de telecomuni­
cación provistos de un recubrimiento de cloruro de póli- 
vinilo, polietileno u otro plástico aislante adecuado, 
asi como en los calles provistos de una pluralidad de 
pares de conductores aislados con un dieléctrico que 
puede consistir en el mismo material que constituye el 
recubrimiento indicado.
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Según es sabido, para llevar a cabo uniones 
de esta clase de conductores se utiliza un manguito 
de unión rígido y un par de tapones de caucho expansio- 
nables, cada uno de los cuales ajusta en un extremo res­
pectivo del cable, y cada yno de los cuales es compri­
mido axialnente a iin de que se expansione lateralmente 
y se adapte a los recubrimientos del cable y al manguito 
rígido que rodea al conjunto, pero esta clase de unio­
nes no resultan completamente estancas a causa de la 
compresibilidad de los conductores múltiples de este 
tipo, particularmente cuando se trabaja con cables cuya 
cubierta no es completamente cilindrica, o cuando se 
trata de hacer pasar dos o más cables por una misma 
abertura del tapón expansivo. Por otra parte, los cables 
de elecomunicación de la clase indicada son utilizados 
en mía. gran variedad de dimensiones, lo que hace necesa­
rio tener en almacén un minero considerable Re tapones 
de dimensiones correspondientes para hacer frente a todas 
las posibilidades que pueden concurrir en el tendido de 
mía instalación.

La presente invención tiene por obj'eto eleminar 
estos inconvenientes, proporcionando una forma per­
feccionada de unión con la que se reduce muy su ;.bstan-
cialmente el riesgo de que se produzca mi cierre defec­
tuoso del tipo de tapón expansivo descrito y, al mismo 
tiempo hacer posible una reducción considerable del 
número de tamaños de tapones de caucho que es necesario 
tener a mano en relación con el empleo de mi número
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dado de dimensiones de cables.
Estos objetos son conseguidos de acuerdo con 

los perfeccionamientos proporcionados por la presente 
invención, por el hecho de colar, primeramente, un 
cilindro de material aislante sobre la cubierta del 
cable o cables que entren en cuenta, y, cuando la pie­
za colada se ha solidificado, se inserta un tapón ex­
pulsivo en el espacio anular que resulta comprendido 
entre dicho cilindro colado y la pared del manguito, 
comprimiendo luego, axialimente, el tapón a fin de que 
se adapte perfectamente contra la superficies externa 
e interna del cilindro y del manguito, respectivamente, 
con lo que se evita las compresiones localizadas de los 
cables y se asegura una adecuada presión de cierre entre 
el. tapón y las superficies contra las que se aplica.

De acuerdo con una variante de la invención, 
el cilindro de material aislante es colado sobre los 
extremos descubiertos de los cables, de manera que el 
material del mismo entra en contacto íntimo tanto con 
el aislamiento del cable como con la cubierta del mismo, 
formando una barrera contra el agua en los dos extre­
mos de la unión.

El cilindro de material aislante puede ser 
colado sobre el extremo de un solo cable o bien sobre 
los extremos de dos cables distintos, eventualmente de 
diámetros diferentes, que hayan de salir del mismo ex­
tremo del manguito rígido de la unión, y, según se des­
prende. de lo que antecede, dicho cilindro puede ser for-
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mado de manera que tenga el mismo diámetro para una cierta 
gama de dimensiones o números de cables con los que 
ha de ser utilizado, por otra parte, su superítele 
externa puede ser hecha completamente lisa o bien pro- 

5. vista de nervios periféricos de sección transversal
adecuada para que se claven en la superficie interior 
del tapón expansivo, cuando este último es comprimido 
longitudinalmente.

El manguito de la unión puede ser hecho de 
10. cualquier material aislante o metal, a condición de que 

sea lo suficiente resistente para admitir los esfuer­
zos laterales que se producen durante la expansión de 
los tapones deíormnbles, y en el caso de cue la resis­
tencia del material empleado no sea suficiente, por 

15. ejemplo en el caso de emplear resinas tales como el clo­
ruro de polivirilo o aleaciones de plomo, el manguito 
puede ser reforzado exteriórnente, o bien mediante ar­
maduras apropiadas, ocluidas en su masa, calculadas de 
modo cu,e puedan resistir tales escuerzos sin peligro 

20. de rebasar su límite elástico. En cuento al cilindro 
colado sobre los extremos del cable o cables a fijar 
en el extremo del manguito de la unión, se puede utili­
zar cualquier resina sintética susceptible de ser apli­
cada en foima liquida, y endurecida posteriormente, por 

25. ejemplo mediante ayuda de catalizadores u otras adiciones 
adecuadas, y de preferencia en frío, por ejemplo resinas 
del tipo epoxidico.

los dibujos adjuntos muestran, a, titulo de



ejemplos no limitativos del alcance de la invención, 
algunas realizaciones de uniones efectuadas con cabios
telefónicos, de acuerdo con los presentes per-ecdo n a ­
mi en ds.

En nichos dibujos: La figura 1 es una sección 
longitudinal, parcial, de una unión entre dos cables 
principales; la figura 2 es una vista similar de una 
modificación de la disposición de la figura 1, y la 
iigura 3 representa, parcialmente en sección, una unión 
entre un cable telefónico principal y dos cables de la 
misma naturaleza-más pequeños.

En la figura 1 se indica los extremos de Ros 
cables telefónicos-ly provistos, cada uno de ellos, de 
una, cubierta de cloruro de polivinilo-2- , y entrantes 
en extremos respectivos de un manguito cilindrico metá­
lico -4-, cuyo diámetro interno es mayor que el diámetro 
externo de la cubierta del cable. La cubierta -2- ha 
sido recortada a fin de dejar a la vista los elementos 
individuales -3- que están aislados con cloruro de po­
li virilo , aislamiento que ha.sido eliminado en los ex­
tremos de los conductores a fin de efectuar las adecua­
das conexiones eléctricas, ulteriormente cubiertas me­
diante loe manguitos -5- de papel u otro aislante, y 
mantenidas juntas por medio del atado -6-.

Antes de efeótuár las conexiones eléctricas se 
ensarta el manguito metálico -4- y los tapones de cie­
rre -7- de caucho vulcanizado u otro elastòmero que 
haga el mismo efecto, dispuesto entre dos platinas de
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chapa metálica -O- y -9-, estando el conjunto de los 
tapones y placas respectivas, unido por medio de cuatro 
pernos -10- que los atraviesan longitudinalmente, ator­
nillados por uno de sus extremos a una de las platinas 
y susceptibles de recibir las tuercas -11- en el extremo 
opuesto. Las dimensiones de ios elementos descritos 
son tales que los tapones y las placas correspondientes 
tienen un diámetro externo ligeramente inferior con res­
pecto al diámetro interno del manguito -4-, .mientras que 
el diámetro de eu abertura es mucho mayor que el diámetro 
del cable.

Mediante dispositivos adecuados, fácilmente ima­
ginables por el experto, se forma alrededor de los ca­
bles un molde adeuuado para colar un blo^us cilindrico 
de resina epoxldica -12-, endurecióle en frío, cu^o 
diámetro externo es ligeramente más pequeño que el inte­
rior de los dispositivos de cierre determinados por los 
tapones de caucho -7- y las platinas -d- y -9-y mientras 
que su longitud es algo mayor que la suma de los espe­
sores de dichos elementos, y no llega al extremo de la 
cubierta -2- del cufie.

Cuando los bloques -12- se han endurecido adecua­
damente, se coloca sobre la unión el manguito -4- de
forma que sus extremos queden situados sobre dichos 
bloques, y se enchufa cada uno de los dispositivos de 
unión constituidos por los elementos -7-, -8- y -9- en 
un extremo respectivo del manguito, esencialmente en 
el centro de dichos bloques. Al apretar las tuercas -11-
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se comprime axialmente los tapones de caucho que se 
expansionarán lateralmente en consecuencia, aplicándose 
inertemente contra las superficies interior y exterior, 
del manguito -4- y del bloque -12-, respectivamente, 
formando un cierre completamente hermético al agua en 
cada uno de los extremos de la unión.

En el caso de la figura 2, los bloques -13- 
de resina endurecióle en frío son colados de manera que, 
además de la cubierta - 2-  de los cables, cubren parte 
de los pares aislados -3- que sobresalen de la misma; 
con ello la resina colada penetra entre los conductores 
citados, efectuando el cierre hermético del extremo 
del cable a fin de evitar la eventual entrada de humedad 
del interior de la unión al interior de los cables.
La unión de los bloques -13- al manguito -4- se efectúa 
por los mismos medios -7-, -8- y -9- descritos en re­
lación con la figura 1.

La figura 3 muestra el caso en que dos cables 
más pequeños -14- salen por uno de los extremos de la 
unión. Las uniones de los pares de los tres cables 
que entran en el dispositivo son efectuadas según es 
usual, y, tal como se ha ilustrado en la figura 2, 
se cuela un cloque cilindrico -13- de resina epoxidica 
en uno de los extremos de la unión, mientras que en el 
otro extremo se cuela un bloque -15- de la misma resina 
alrededor de los extremos de los dos cables -14-, a 
fin de formar una barrera contra la. humedad en contacto 
íntimo con sus cubiertas -16- y los aislamientos de



sus conductores individuales -17-. Como se comprende, 
el bloque -15- tiene una superficie externa cilindrica 
igual que en los casos anteriores, a fin de acoplarse 
con la superficie interior de los dispositivos de cie-

5. rre, cuyo tapón ha sido indicado, en este caso, con la
referencia numérica -18-.

Los bloques -12-, -13- y -15-, en lugar de 
tener sus superficies externas completamente lisas, 
tal como se ha ilustrado en las figuras, pueden ser

10. dotados, en el propio proceso de colada, de nervios
periféricos u otras irregularidades que mejoren las 
condiciones del cierre hermético. De la misma manera, 
el manguito metálico -4- puede ser sustituido por otro 
de cualquier material adecuado que, en caso de no po- 

15. seer la adecuada resistencia mecánica para resistir
con seguridad el esfuerzo radial producido por el 
apriete de los manguitos expansivos, puederser armado 
interiormente, o bien provisto de una brida o manguito 
de reruerzo metálico sobre la zona ocupada por dichos 

20. tapones.
Serán independientes del objeto de la invención 

los detalles accesorios de la unión descrita, siempre 
y cuando no alteren esencialmente el alcance de las 
siguientes reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente 
patente de introducción:

1. Perfeccionamientos en las uniones para 
cacles eléctricos, del tipo que comprenden un manguito 

* que cubre los extremos de los cables en cuestión, ca­
racterizados por el hecho de colar un cilindro de mate­
rial aislante e impermeable al agua sobre los extremos 
de la cubierta o cubiertas de los cables, y someter a 
compresión axial un cuerpo anular de material elástico, 

*^* situado entre el manguito y dicho cuerpo cilindrico
so..idiiicado, de manera que el cuerpo elástico se ex­
pansiona radielmente efectuando cierres herméticos 
entre sus superficies externa e interior, y el manguito 
y dicho cuerpo cilindrico, respectivamente.

-^* 2. Perfeccionamientos en las uniones para ca­
bles eléctricos, según la reivindicación 1, caracte­
rizados por el hecho de comprimir axialmente el cuerpo 
anular elástico mediante platinas rígidas que son acer­
cadas la una hacia la otra mediante dispositivos de 

20. sujeción, de forma que dicho cuerpo se aplica contra 
el manguito y el cuerpo cilindrico de material colado 
y endurecido.

3. Perfeccionamientos en las uniones para cables 
eléctricos, según la reivindicación 1, caracterizados 

25. porque el cuerpo cilindrico aislante es colado de manera



que se i'orma nervios periféricos en su superficie 
externa contra los que se empotra la superficie in­
terior del cuerpo anular elástico.

4. Perfeccionamientos en las uniones para ca- 
$. bles eléctricos, según la reivindicación 1, caracte­

rizados por el hecho de reforzar el manguito, en co­
rrespondencia con los cuerpos elásticos, con; hra la 
distensión determinada por el apriete de dichos cuer­
pos elásticos.

10. i?. Perfeccionamientos en las uniones para ca­
bles eléctricos, según la reivindicación 1, caracte­
rizados por el hecho de colar el cuerpo cilindrico de 
material aislante de manera que se extiende sobre el 
aislante descubierto del cable, de manera que forma 

15. un cierre hermético en el extremo de este último, que 
impide la entrada de humedad al interior del mismo, 
entre sus conductores individuales.

6. Perfeccionamientos en las uniones para ca­
bles eléctricos, según la reivindicación 1, caracte-

20. rizados por el hecho de que el cuerpo cilindrico
aislante es colado sobre los extremos de dos o más 
cables que entran por la misma extremidad del man­
guito de la unión.

7. Perfeccionamientos en las uniones para ca- 
25. bles eléctricos.

Todo ello según queda descrito y reivindicado
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en la presente memoria que consta de once hojas lolla-.
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