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MEMORTA DESCRIPTIVA
para  solicltar
PATEWYE D INVENCION
en

EsPafia

por VEINTE aiios
a noubre de N,V. FHILIPS CLOETLsLPENFAIRIBKEN, entidad holandess
egtablecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda,por:
"DISPOSITIVO PARA EL PRECALENTAMIENTO Y FREPARACION PARA EL HOLDEO
DE MATSRIALRS SINTETICOS TERIOPLASTICOS!, |

Be sabido precalentar materiales sintdticos termopldsticos,

wds en particulsr acetato de polivinileloruro destinado para el

e

prensado de discos Tonogrdficos, afectudndose este precalentunien

L

to soplando un gas caleptado a través de una cantidad nedida de

naterial sintético. 8in embargo, log dizpositivos del tipo conccl
do no son miy adecuados para ser usados en la produccidn en serie,
mds en paerticular para el prensado en masa de discos fonogréficos,
v esto aparte los diépositivos conocldos también presentan la des
ventaja de gue el ges calentado pasa sucesivamente a $ravés de una
pluralided de reciplientes rellenados con rmaterial sintético de mo-

do que cualquier lupurezas presente, tal cowo grenos de arena,
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gon dispersados. Ademis, tales ilmpurezas desgastan las matrices.

Un dispositivo de acuerdo con la presente invencidn estéd
adaptado particularmente para ser usado en la fabricacidn en se
rie o en masa y se cargcteriza por el hecho de coumprender una
mesa circuler ubicade horizontalmente y girando periddicamente
en un plano horizontal e impulsada con preferencia, eléctrica-
mente. Bsta mesa puede ocupar un numero par de posiciones pre-
ferentemente trabadas y distribuidas regularmente a lo largo de
su circunferencia, mientras que la parte superior de le mesa, €8
t8 provista de rebajos distribuldos repularmente sobre la cir-
cunferencia en un nfmero igual al de las posiciones, y en por
lo menos una posicidn, el gas calentado y suministrado por un
dispositivo estacionario es hecho pasar a través del material
pregente en el rebajo.

De acuerdo con una reslizacidn del presente invento, el
gas precalentado fluye verticalmente a través de la substancia
en una posicidn de la mesa, mientras que en une de las posicio-
nes siguientes el gas precalentado es hecho soplar a través de
le substancia en direccidn opuestu. Asi queda asegurado gue la
gubgtoncia es calentada tan uniformemente como gea posible. Se
obtiene un gradiente de temperatura aun inferior en la substan
cia si, de acuerdo con oira realizacidn del presente invento,
la mesa posee seis posiciones y seis rebajos y el éngulo ence-
rrado entre las dos posiciones en las cusles es calentada la
substancia es igual a 1209, mientras que entre estas posicio-
nes existe otra posicidn en la cual no es aplicado calor al ma
terial.

De acuerdo con otra realizacidn del presente invento,
con ¢l fin de asegurar un desarrollo continuo del proceso de

trabajo, es provisto un dispogltivo dosificador estacionerio
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que, en una posicidn de la mesa, llena un rebajo con una can-

tidad de material, mientras que en unz posicidn que, medida

en la direccidén del movimiento de la mesa, estd alejada en

2408 estd presente un diepositivo expulsador que es accione-
do preferente en forms neundtica y que retira el material ca-
lentado del rebajo, si fuéra deseable juntamente con una pla-
ca de soporte perforada ubicada sobre la base del rebajo.

Bg sabido digefiar un soplador de un modo $al que el
gas yue debe ser calentado sopla a lo largo de un cuerpo gue
es calentado, con preferencia, eléctricamente., En una reali-
zacidn del presente invento, un tal soplador conocido estéd di
sefiado de modo tal que el mismo puede entreger al mlsmo tiem-
po un flujo calentado de gas controlable, con respecto a la
cantidad, desde por encima de la mesa en sentido descendien-
te y un flujo controlable de gas calentado en sentido inverso.
En este caso resulta euficiente un soplador, lo que es condu-
cente a la simplificacidn del dispositivos

Generalmente es deseable precalentar también las eti-
quetas que son aplicadas a los discos fonograficos. Esto es
inportante debido al hecho de que papel es altamente higros-
cépico en la mayoria de los casos de modo que, durante el pren
sado el vapor liberado del papel puede daflar la etigueta. De
acuerdo con una realizacidn del presente invento, la mesa com
prende también rebajos para el almacensmiento de etiquetas re
gqueridas en la fabricacidn de los discos fonogréficos, mlen-
tras que de acuerdo con otra realizacidn del presente inven-
to, las etiquetas tawbién son precalentadas en una o mds de
tales rabajos. Por otra parte, en ain otra realizagién del -
presente invento, resulta preferible entonces proveer la me-

sa de tres rebajos cada uno de los cuales puede acomodar, ra
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dialmente uno al lado del otro, dos pilas de etiquetas aleja~
das, sl fuera deseable, en cajas, rebajos que estan ubicados
con distribucidn regular entre los rebajos para el material
a calentare

Como regla, es deseable que las etiquetas sean calen-
tadas a una temperatura inferior que la substancia. De acuer-
do con una realizacidn del pregente invento, con este fin, es
tan provistos medios pare reducir el volumen de gas calentado
cuando lag etiquetas se encuentran en la posicidn en la cual
deben ser calentadas. De acuerdo con otra realizacién del pre
gente invento, tales imedios pueden comprender un robinete ob-
turador regulable con dos posiciones que estd dispuesto en cag
da caflo de suministro de gas calentado y que es accionado, con
preferenéia neundticamente, y este robinete en una de sus po-
siciones permite un flujo libre del gas, wlentras que el cuer
po del robinete presenta pequefias aberturas que, en la otra

pogicidn del robinete en que el mismo obtura el cafio de ali-

-

mentacidn, todavia permiten el flujo de una corriente reduci-
da de gas a través‘dei referido cafio.

De zcuerdo con otra realizacidn del presente invento,
el extremo de salide Gel cafio de alimentacidn de gas czlenta-
do estd provisto de una pleza conectora que, preferentemente,
puede ser uesplazade neumiticamente y que, durante el movi-
niento de la wesa, es levantada y durante la parada provee un
accplamiento hermético a prueba de gas entre el cafio y el bor
de superior o inferior del rebagjo. Asi queda asegurado que el
gas calentado realmente pasa a través del material a calentar
o a través de las etiquetas.

De ascuerdo con aun otra realizacidén del presente inven

to, la mesa gire en un cuerpo estacionarioc en forma de caja
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que presenta una abertura por cade posicidn @e la mesa, ex-
cepto la posicidn entre las dos posiciones de calentamiento,
v al cusl estdn conectados rigidamente los extremos de entra-—
da y de salida de los cafios para el gas calestudo, juntemente
con el dispositivo expulsor, el dispositivo dosificador y, sei
fuera desegble, un mecanismo levantador & las etiguetas.

Con el fin de evitar en lo posible los choques durante
los arranques de la mesa, debido a los cuales los granos de
material sintdtico pueden ser impulsados fuera de los rebajos,
en una realizacién del prepente invento la mesa es impulsada
por medio de un motor eléctrico provisto de tantos polos, indi
vidualmente excitables, cuantos rebajos eXisten en la mesa.

A fin de que la presente invencidn pueda ser técilmen-
te llevada a la préctica, une realizacidén de la misma se des-
oribird shors mis detslladamente, a t{tulo de ejemplo, con re
ferencia a los dibujos que se acompaflan, en los que:

Ia fig. 1 es una vieta en elevacién de une mesa glrato-
ria de celentamiento para el preczlentamiento y preparacidn de
acetato de polivinileloruro en estado granular, y tanbién pa~
ra el precalentemiento de etiquetas;

la fig. 2 es una vigta en elevacilén de esta mesa gira-
toria, vista en la direccién de la flecha;

Le fig. 3, es una vista en planta de la mesa giratoriaj

La fig. 4, muestra esquémeticamente una vista en plen-
ta de la mesa giratoriaj

Ie fig. 5, es una vista en corte de la mesa, tomada a
lo largo de le linea X-X; |

La fig. 6, es una vista en corte de un elemento calefac
$or con su robinete regulador asociado para la regulacidén del

flujo de gas caliente, ¥y

La fig. 7, es una vista en corte de uns pieza de unidén
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bare acoplar un cafio de suministro para el gas caliente a la

Con referencia g les figs. 1, 2 y 3, la estructura ge-
neral del dispositivo serd explicada primersmente. Sobre un

rd

og (e gcero estu montado un cuerpo 2, en

s
=

marco 1, hecho de call
forma de caja en lu cual puede glrar une esa ziratoria 14.

La mesa girateria 14, es impuleada por medio de un motor elég
trico 3, de gels polos., Un ventilador 4, es impulsado a través
de una correa %, por medio de un motor eléctrico, 6., ELl aire
aspirado por ¢l ventilador 4, pasa primeramente a través de un
elemento calefactor eléctrico 7, entra al cuerpo del ventila-
dor despuds de haber pasado a travée de un robinetz regulador
8, ¥ lucgo cs soplado a truvés de los cafios 9, con la inter-
vencidn de une piesza conectora 10, a travée de los rebajos pre
sentes en lu mesa, despuds de lo cusl el aire, despuds de atra
vegar un filtro, nﬁavamente entra al cuserpo calefactor 7. Con-
cecuentemente, se tiene aqui un circuito cerrado. Estédn pro-
vigtos dos Jjuegos de cafios 9 y piezas conectoras 10, Un dispo-
sitivo expulsor 11 eshd montado en Jorma Ffija por debajo del
cuerpo en forma de caja 2 y sobre la cgja 29tdn provistos dos
dispositivos levantadorss de etiquetas 12, juntamente con un
dispositivo dosificador 13.

Se describird shora la mesa 14, que gira en el cuerpo
en forma de caja 2, con referencia g las figs. 4 y 5. La mesa
14, tiene seis rebajos distribuidos regularmente sobre su cir
cunferencia. De estos rebajos, aguellos deslgnados por las re -
ferencias 15, 16 y 17, estdn digefiados, por e¢jemplo, para re-
cibir acetato de polivinieloruro en estado granular; cada uno
de ellos estd cerrado en su fondo por medio de una placa de

acero perforada 18, gue degeansa libremente on el rebajo. Los
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rebajos 19, 20 y 21, tienen una configuracidn tal que cada uno
de ellos puede acomodar dog cajitas que contienen pilas de -
etiquetas 23 y 24. Las etiquetas 23 descansan en la cajita con
el lado impreso hacia arriba, mientras que las etiquetas 24,
descansan con el lado iwmpreso hacia abajo. Latase 25 de cada
uno de los rebajos, 19 20 y 21, estd unida rigidamente a la
mesa 24 y tembién esté perforada. La mesa es impulsads por me
dio de un eje 26 y esta soportada por un cojinete a bolillas
27. En la fig. 4, la tapa 28 de la caja,ha sido omitida por
razones Ge claridad. Las seis posiciones de la mesa estén in-
dicadas por las referencias a, b, ¢, 4, € ¥y £ en la figura 4.
Se supone que cadé uno de los rebajos 15 y 16, es rellenado
con una cantidad de acetato de polivinilcloruro en estado grg
nular y que en ls posicidn 4, estd presente debajo de la ca~-
Ja el dispositivo expulsor 11, mientras que en la posicidn =
sobre la tapa, estd presente el dispositivo levantador de eti
quetus 12 y en la posicidn £, sobre la tapa, el dispositivo
Gosificador 13. Ademis existen sobre la tapa, en las posicio-
nes g y ¢, las vélvulas 10 y los cafios 9 para el aire calenta
do . En la posicidn mostrada, el polivinilcloruro es calehta—
do en las posiciones g y c. Nada ocurre en el rebaJO'lf, en

la posicién e, ya que este rebajo estd vacfo. Bn la posicidn
giguiente en la cual el‘rebajo 1% se encuentrs en la posicién
£ y los demés rebajos estdn en las posiciones correspondientes,
el rebajo 17 es rellenado con una cantidad determinsda de gra=—
nos por medio del dispositivo dosificedor 13, presente sobre
la tapa. Bl rebajo 19, que contiene las cajitas con etiquetas
eg calentado en la posicidén g, mientras que la cantidad de mag
terial sintético alojada en el rebajo 15 y ahora calentada,

descansa en la posicidén by de modo que el gradiente de tempe-
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ratura en el materiel sintético disminuye. En la posicidn ¢
se encuentra shora el rebajo 20 en el cual las etiquetas son
calentadas nuevamente, siendo retirado el material del rebajo
16, gue ahora ha gido eficientemente calentado, en la posicidn
de BEn la posicidn g son retiradas dos etiquetas del rebajo 2l.
Estas manipulaciones son repetidas cusndo continva la rotacidn
de la mesa. Asi un rebajo para el material sintético atravie-
sa lag posiciones siguientes, llensdo,calentamento, descanso,
calentamiento, expulsidn y una posicién en la cual no sucede
nada, Un rebajo para las etiquetas atraviesa las posiclones si
guientes: calentamiento, descanso, calentamiento, descanso, le
venteniento, descanso. la mesa estd provista de un dispositivo
trabedor de la manera conocida (no mostrado). E1 motor eléc-
trico 3 tiene seis polos que son excitados separadamente, da-
do que el arrancar el motor no deben producirse saltos en la
rotacidén de la mesa, dado que en caso contrario un mimero de
granos podria salir de los recipientes. la mesa debe ser para-
da tembién sin saltos. Cuando el motor es detenido, el mismo
sigue girando durante un inastante corto y luego vuelve lenta~
mente hasta que se torna operativo el trinquete del dispositi
vo trabador,

La fig. 6, es una vista en corte del dispositivo 7, ba
ra calentar el aire 4 y de la valvula o robinete regulador 8.
El cuerpo en forma de caje 7, contiene un filtro 29 a través
del cual el aire entra al interior de la cémara calefactora
en una direccidén indicada por la flecha interrumpida. La céma
re calefactora contiene dos cuerpos calefactores 30, que estdn
aislados y que son calentados eléctricamente, estando conecta-
dos pernos 31 a sug extremos. La cémara calefactora contiene

también un cuerpo cdénico 32, de montaje fijo alrededor del cual
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circula el aire, Un cono conector 33 estd provista de un asien
$o de vélvula 34. En el interior del cono conector 33 estd pro
vista wna vdlvula mévil 35, un borde de sellado 36, de la cual
puede relacionarse con el asiento 34, impidiendo as{ la entra-
da de la corriente de aire caliente al cono conector 33. La
valvula 35, es presionada contra el asiento 34, por mgdio de
un resorte 3?. Sin embargo, Si el aire es admitido bajo pre-
sidn al conducto 38, la vélvula 35, es empujeda, contra la ac-
cién del resorte 37, hacia la derecha hasta que un tope 39 se
relaciona con un perno fijo 40. Es necesaria una cantidad mu
cho menor de aire caliente para el calentamiento de las eti-
guetas. ELntonces, la valvula 35, es desplazada totalmente ha
cia la izquierda, de modo que el.borde de sellado 36, descan-
sa sobre el asiento 34. Sin embargo, ha gido provista una plu
ralided de orificios 41, en la vélvula del modo gue sigue sur
giendo todavia una cantidad de aire que es suficiente para el
calentamiento de las etiquetus. Esto ofrece la ventaja adioio
nal de que la temperatura de los elementos calefactores 30,n0
debe ser elevada indebidamente.

En el lado inferior de la caja estd provisto un cono
receptor 42, ( véase fig. 1 ) a travéds del cual el aire, des-
pués de haber entregado celor al material de moldeo o a las
etiquetas, nuevamente entra al espacio de calentamiento a tra
vés de un conducto 43 y el filtro 29,

La pieza conectora 10, para conectar el cafio alimenta-
dor 9, al lado superior de la caja estd ilustrada en la fig.7.
Un cuerpo cénico 44, estd asegurado rigidamente al lado supe-
rior dé la afa 2. Un cilindro 45, en el cual puede desplazar
ge un émbolo de presidn 46, estd dilspuesto fijamente en el =

cuerpo cénico 44. Un cuerpo anular 47, estd conectado por me

-9 -
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dio de una pluralidad de rayos 48, a una parte ceniral 49,
que es presionada contra el émbolo 46, por medio de un resor
e de tensidn 50. Bl anillo 47, estd conectado por medio de
un digco anulsr eldstico 51, a la tapa de la cga 2. Si aire
bajo nresidn es admitido a un conducto 52, el éubolo 46 se
degplaze hacla sbajo y el anillo 47, presiona contra el bor-
de de la mesa 14 alrededor de un rebajo de modo gque el aire
es hecho pusar sea 2 través del material sintético presente
en el rebajo o a través de las etiquetas,

Bl dispositivo expulsor 11, cowmprende un cilindro ele
vador siumple que funciona neumdticamente. E1l dispositivo des
cripto en la solicitud de patente Acta ne 159.807 (FB-15.620)
es particularmente apto como dispositivo 12, para recoger ¥y
leventar las etiquetas., El dispositivo dosificador 13, posee
una vélvula (no mostrédg) gque es accionade por medio de un
pistdn neundtico con cilindro 53.

Serd evidente que el funcionamiento del dispositivo -
puede ser completumente sutomitico en lo que se refiere al ca
lentaniento del material sintético y el calentamiento y levan
tamiento de las etiquetas. Bl suministro de corriente al mo-
tor eldctrico de la nesa giratoria y el funcionamiento de las
distintas vdlvulas que admiten mire bajo presidén a los conduc
tog, puede ger regulado ﬁor medio de relevadores que, en lo
que & ellos se refiere, pueden ser acdionados por medio de un
colector giratorio o tambor de conmutacidén que puede ser ac-—
cionado eléctricamente.

El digpositivo descripto ofrece la ventaja adicional
de que, si repentinamente se detiene el proceso de fabrica-
cidn de log discos fonogridficos propiamente dicho o de otros

articulos moldeados, como méximo se pierden tresg cantidades

- 10 =
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comparativamente pequefias de materia prima debido al hecho de
que las mismas permanecen durante un tiempo demasiado largo a
una temperature comparativamente elevada sin ser sometidos a

las etapas posteriores del proceso, por lo que el material su
fre una disociacidn, En un horno deltipo conocido en que un

numero grande de porciones son calentadas lentamente mediante

una corriente de azire callente, en tal eventualidad se pier-

den adn cincuenta o mds porciones de materia prima. En la reg
lizacidn mostreda, el mimero de revoluciones completas de 1a\
mesa era 1 por minuto, el tiempo transcurrido entre el llena-
do de un rebajo y el retiro de la poreidn precalentada de subg
tancia era asi de 40 segundos. El calentamiento propiamente di
cho de cada porcidén duraba 2 x 10 segundos, en contraposicidn
al método conocido en que este perfodo es de 20 minutos.

Si bien los dibujés ilustran una realizacidén en que en
las dos poslciones de célentamiento el aire circula desde arri
ba en una direccildn descendente, el dispositivo puede ser mo-
dificado por medio de una variacidén simple de modo tal gue, en
una poeicidn, el aire calentado circula desde abajo hacia arri
ba. Esto ofrece a veces la ventajs con miras al calentamiento
uniforme del material sintético.

Ia colocacidn de las etiguetas en cajitas y la coloca-
cidén de tales cajitas en los rebajos destinados para elleas,
ofrece la ventaje de que el proceso de irabajo no debe ser in
terrumpido para esta colocacidn. t

Egta solicitud que corresponde a la presentade en Holan
da el dia 14 de abril de 1959, bajo el numero 238,137, se aco-
ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Bstaturo sobr;

Propiedad Industrial,

-1l -
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto’de esta solicitud de Patente de Inven
cién en Begpafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12 ,~ Dispositivo para el precalentamiento y preparacidn
para el moldeo de materiales sintéticos termoplasticos, més en
perticular acetato de polivinilcloruro en estado'granular, des
tinado pare el prensado de discos fonograficos, en que el pro-
ceso de precalentamiento es efecfuado haciendo pasar un gas cg
lentado a través de una cantidad dosificada de material sinté-
tico, caracterizado por el hecho de que el dispositivo compred
de une mese circular montada horizontalmente y que gira perid-
dicamente en un plano horizontal e impulsada con preferencia,
eléctricamente, mesa que puede asumlr un nuwero par de posicio
nes preferentemente trabadas y distribuidas regularmente sobre
gu circunferencia, mientras que la tabla de la mesa es provis-
ta de tantos rebajos, distribuidos regularmente sobre la cir—'
cunferencia como hay posiciones, y en por 1o menos una posgi-
cibén el gas calentado y suministrado por un dispositivo esta-
cionario es hecho pasar a través de la substancia presente en
el rebajo.

2¢ .~ Digpositivo de acuerdo con la reivindicaciédn 1,
caracterizado por el hecho de que en una posicidn de la mesa
el gas precalentado circula verticalmente a través de la subg
tancia, wientras que en una de las posiciones subsiguientes
el gas precalentado eg soplado a través de la substancia en
sentido opuesto.

32,~ Digpositivo de acuerdo con las reivindicaciones
1 6 2, caracterizado por el hecho de que la mesa tlene seis
posiciones y sels rebajos, siendo el dngulo encerrado por d4os

posiciones en lam cuales el material es calentado, iguel a

N
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1202, mientras que entre estas dos posicicnes existe una otra
posicidn en la cual, el calor no es suministrado al material.
48 ,« Digporitivo de acuerdo con la reivindicucidn 3, -

caracterizado por el hecho de comprender un dispositivo dogi-

ficador estacionario que, en una posicidn de la mesa, llena

un rebajo con una cantidad de substancis, mientras que en una

posicidn que, medida en la direccidn de wovimiento de la mesa,
estéd distunciada en 2402, estando presente un dispositivo ex~

pulsor que, preferentemente, es accionado neumdticemente y que
retira el material calentalo del rebajo, si fuera deseable jun
tamente con una placa de goporte perforada ubicada sobre la ba
ge del rebyjo.

58 .~ Dispositivo de acuerdo con lag reivindicaciones 2,
3 y/o 4, on que estd provisto un ventilador que eumpuja el ges
gue debe sger calentado a lo largo de un cuerpo calentado, con
preferencia eléctricamente, caracterizado por el hecho de que
el mismo ventilador puede suministrar simulténesmente una co-
rriente de gas calentado, gue es regulable con respecto a la
cantidad, desde por encima de la mesa en direccidn descendente
¥ una corriente de ges calentado regulable en sentido opuesto.

2,- Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las rei-
vindicaciones que anteceden caracterizado por el hecho de gque
le mesa couprende también rebajos para alojar etiquetas que
se requieren en la fabricacidn de discos fonogrdficos.

72.- Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 6, ca
racterizado por el hecho de que las etiguetas también son pre—-
calentudsas en una o mas de estos rebajos.

82,- Disgositivo de acuerdo con las reivindicaciones 6,
6 7, caracterizado por el hecho de que la mesa estd provista

de tres rebajog cada uno de los cuales puede acomodar, radigl-

-13 -




10

15

20

25

30

257309

mente uno al lado del otro, dos pilas de etiquetas alojadas,
gl fuera cdeseeble, en cajitas, estando ubicados los rebajos
con distribuciénvregular entre los rebajos para el uaterisl
que debe ser calentado.

92,~ Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 8, ca=-
racterizado por el hecho de gue estdn provistos medios para -
digminuir la cantidad de gzas célentado cuando las etlquetas es
tdn en la posicidn en la cual ellas son calentudas.

102~ Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 9y ca
racterizado por el hecho de que cada calio de suministro de gas
calentado incluye un robinete de cierre regulable de dos posi-
ciones que, con preferencia, es accionado neumséticamente, co-
rrespondiendo una de las posiciones de la védlvula a un paso 1i
bre de gas, mientras gue el cuerpo de la vé}vula egtd provisto
de pequefias aberturas gue, en la olra posicidén en la cusl la
vdlvula obtura el cafio de suministro, todavia permite el paso
de una corriente reducida de gas a través del cafio.

11¢,~ Dispogitivo de acuerdo con cualguiera de las rei-
vindicacibnes gue anteceden, caracterizado por el hecho de que
el extremo de salida del cafio de suminisgtro para el gas calen-
tado estd provisto de una pieze conectora que, con preferencia
puede ser desplazada neumdticamente y que, durante el movimien
to de le mesa, es levantada pero durante la parada provee una
conexidn a prueba de gas entre el caﬁo‘y el borde superior o
inferior del rsbajo.

12¢9,- Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las rei-
vindicuciones que anfeceden caracterizado por el hecho de que
la mesa gira en un cuerpo en forma de caja que estd provisto
de una abertura en cada posilcidn de la mesa, excepto en la po

gicién entre dos posiciones de calentamiento, y a la cual es-

- 14 -
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+t4n unidos rigidemente los extremos de entrada y de salida de
los cafios para el gas calentado, juntamente con el dispositi-
vo expulsor, el dispositivo dosificador y posiblemente, un me
canismo pars levantar las étiquetas.

5 132,~ Dispositivo de acuerdo con cualguiera de las rei-
vindicaciones que anteceden caracterizado por el hecho de gue
la mesa es ilmpulsade por un motor eléetrico que posee tantos
polos excitables separadamente como hay rebajos.

l42.~ "Dispositivo para el precalentamiento y prepara-
10 cién para el moldeo de materiales sintéticos termopldsticos".
Tal y como se ha descrito en la lemoria que antecede,
repregentado en los dlbujos gque se acompafian ¥y con los fines
gue se han especificado.
Lgta llemoria consta de catorce hojas y la presente, es-

15 critas por una sola de sus caras.
Mearia, 11 ABR1960

P.A,

flgerts de Elzague,
o Fudsg,
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