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La presente m earía descriptiva tiene coim f in  la de c ic ­

la d  ón del objeto sobre que ha de recaer e l p riv ileg io  de ex­

plotación industrial y comercial exclusiva en e l  te rr ito r io  

nacional de una ¿'atente de Introducción, conibrme a la leg is­

lación vigente en Materia de l'youiedcd Industrial que, segán 

expresa e l  enmielado, tra ta  de unos perfeccionamientos en la 

construcción de válvulas de esfera  que permiten le. realización 

de ós tas en un bloque único, s in  jungas ni asientos exteriores.

Desde su creación, 1 as válvulas de esfera han obtenido ex­

celentes resultados sobre las válvulas de compuerta o de cierre  

plano por su reducida póraida de carga y la ausencia de elemen­

tos de desplazamiento axial que siempre complican y encarecen 

la construcción y constituyen un punto débil en la estanqueidad 

de la  válvula.

Uno de los inconvenientes de estas válvulas de esfera es 

su mecanización para la obtención del ajuste esfó rico , muy de­

licado de realizar, ha sido modernamente resuelto mediante la  

aplicación de .juntas de materias p lásticas duras corno e l  "Te- 

flon ", "Duna-I.", "Neoprene", "Nypaloii", e t c . ,  e tc . ,  que además 

de realizar un auto-ajuste continuo con la esfera son muy fá c i­

les de montar, pudendo ser aplicadas per su inercia química a 

muchos productos corrosivos, incluso a elevadas temperaturas y 

presionas.

Resuelto e l  problema del a ju ste , la construcción de estas 

válvulas puede-ser con la aplicación de las presentes mejoras 

aun más perfecta, ya que se legra con e lla s  la  posibilidad de 

rea lizarlas  en un solo cuerpo fundido y moldeado en lugar de 

las dos o tre s  partes de que se componen en la  actualidad estas 

válvulas.

Con esta nueva disposición se reducen ostensiblemente e l  

costo de fabricación y se obtiene una mayor seguridad en la e s ­

tanqueidad de las mismas, por estar limitado a l mínimo el minero
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de junta s de es tanqueidad. 

Con e l i ln  de f a c i l i t a i

h
f"Ms !j -

la interpretación iaás exacta del

objeto sobre que ha de recaer e l  presente p riv ileg io , en el 

plano adjunto complenientario de la presente exposición, se re - 

nresaita una forma práctica para la realización industrial y

ùnicamente a t í tu lo  de ejemplo y, por consiguiente, 

te r  ecdiaustivo sino mer amai te  informativo.

sin carác

En este plano :

Fig. 1 ,̂ disposición de una válvula para acoplamiento por

rosca.

Fig. 2^, disposición para acoplamiento por bridas. 

Fig. 3&, disposición pœ̂ a. presiones elevadas.

3n las expresadas figuras, las  referencias corresponden:

(1 ) . -Cuarpo de válvula.

(2 ) . -ñcoplamiento del accionamient o.

(3 ) . - a s a l t e  de apoyo.

(4 )  . -Juntas circulares de ajuste y eatanqueidad.

(5 ) . -E sfera.

(6 ) . -Junta de estanqueidad.

(7 ) .-0asq u illo  de c ierre  y presión.

(8 ). -Tornilio  de f i  jac ion de la pi eza ( 7).

(9 ) .-hueseas para alojamiento de la llave.

En las figuras a d juntas se ha representado tr e s  casos t í p i ­

cos en la aplicación de las presentes mejoras. En la  f ig . 1&, se

representa una válvula c oistra 

los extremos de las tuberías.

ida para ser acoplada por rosca a 

-^sta válvula está compuesta por un

cuerpo cilindrico hueco (1), que presente, poi' un extremo e l in ­

terio r  rosca.do para acoplar la tubería, cuya parte roscada te r ­

mina interiormente en una estrangulación formada por e l rasalte

circu lar (3) que tien e  la  cara in terior plana.

La parte media in te rio r  de (1) presenta un cajeado destina- d

do a al o jai:* la esfera (5), existiendo en un la te  mi un o r if ic io
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cinc til ar destinado a a lo jar e l extraño in ferio r y e l  acopla­

miento del accionamiento (2).

El extremo opu.esto a l  ya descrito) de la  pieza (l)  también 

presenta un roscado in terior., pero de mayor diámetro que este, 

que sirve para acoplar por rosca e l  caequ illo  (7). Egte caequi­

l lo  p rescata orna rosca exterior para acoplar a la  pieza (1) y 

otra in te rio r  p ara acoplamiento a l tubo.

El diámetro del o r if le  ic transversal de la esfera Í5) es 

e l mismo que e l  del estrangulamlento fo miado por e l resalte (3) 

y e l de la parte c ilin d rica  del cosquillo (7), de forma que es­

tando la esfera en posición de ab ierto , como se ha representado 

en la f ig . l a , la  válvula opone poquísima resistencia a l peso 

del Huido ya que los mencionados diámetros coinciden en una 

constmccián normalizada con el diámetro in te r io r  d el conducto

al cual se acopla.

8 0 .-  La esfera (5) se apoya y ajusta entre las juntas (4), de

seccián triangular y jRrsa anular, de las cuales uñase apoya 

- en e l resa lte  (3), mientras que la otra queda comprimida entre 

la esfera y e l extraño del caequillo (7).

El caequillo (7) presenta en e l extremo y en e l  lugar co- 

8 5 .-  Hrescondiente a l f i l e t e  de rosca, un rebaje destinado a a lo ja r  

la junta anular (6).

De esta forma e l montaje de la válvula se realiza fácilmen­

te pues basta introducir primeramente e l aro (4), despuás la  

esfera (5), seguidamente la  otra junta (4 ) y la (6) y apretar 

9C.- e l conjunto por medio del caequillo (7).

, La junta (6) obra, por tanto, c amo elemento es ja neo de la

rosca de acoplamiento del caequillo (7) a l cuerpo (1).

En la f ig . 2& se muestra una válvula con acoplamiento por 

bridas. En este caso e l caequillo (7) queda completamente a lo - 

9 5 .-  jado en el in terio r  de la pieza (1).

La su je c iá n d e l m aquillo (7) se r ealiza por medio de los
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7  ^ 7  ^tom illCS ocultos (8 ). ^  ?.9' ¿j

Cuando se trata de válvulas destinadas a c ircu ito s de a lta  

presión, es preferible la disposición indi cada en la ü g . 3&. 

E nasta disposición el casquillo  (7) queda alocado profunétamente 

en e l  in terior de la pieza ( l)  quedando la  rosca, para acopla­

miento de la tubería, detrás de ó l.

Para fa c i l i ta r  la  introducción del casquillo se le ha do la ­

do de unas muescas (9) para encaje de la herramienta.

31 montaje en los tres  tipos descritos se realiza de forma 

semejante, siendo una de las ventajas cié estas mejoras la  fa c i­

lidad don que se re a liz a , pero la carácter òstico, principal es 

la obtención de un cuerpo de válvula en una sola pieza, con lo 

que gana la  válvula en estanqueidad y resis ten cia .

Descrita suficientemente la  na ti ralez a del invento y su 

forma de realización  práctica, ánicanente cabe aííadir que en e l  

conjunto y partes independientes constitu tivas del todo son 

susceptibles modi Re aciones y e  subios de materias, fo una y d is ­

posición en cuanto estas a ltera :io n es no desvirtúen e l fundamen­

to esencial del mismo.

*R I 0 I 0 N
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ia  ) .  -"PEHFBECICi^MIWTOS KM LA OOKdTRIECION DE VALVULAS DE

B3FEi.iA" que se careo te riza  porque a l  cuerpo de válvula está con- _

puesto por una {jola pieza hueca en cuyo in te rio r  se a lo ja  la  es- 

fetra horadada, la  cual se apoya en un re s a lte  c ircu la r  in te rio r  

por medio de una junta en foima. de aro, de materia apropiada, 

quedan ó: la  esfera coxmrinida por eibeto de un casquillo fijado 

al cuerpo de válvula de jbrma conveniente, por intemedio de 

otra junta en íom a de aro, sim ilar a l anterior, p resentando, 

además, e l  casquillo en su extremo un rebaje periíórico para

a lo jar una junta en fonia de aio que .sirve de elemento estanco
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de las su p erficies de acoplamiento correspondient es del cu.arpo 

de válvula y e l  caequillo, con lo que se logra que e l  cuerpo de 

válvula quede herméticamente cerrado.

2^).-"FEiiFECCl0fMMIEj:PLÜd rD LA u^^5RUCCIüi.-' DE V îLWLÁS DE

ESFERA" que se caracteriza poruña pieza en forma de casquillo 

cuya forma permite su alojamiento y f i ja c ió n  en e l in terio r  del 

cuerpo de válvula segán la emtarior re ivind le acián, cuyo objeto

es compríKdr contra la  esfera la  junta anular opuesta a la  que 

se apoya en e l  resalte  in terio r del cuerpo de válvula, presen­

tando este casqulllo, una rebaje periférico en su extremo de em­

puje destinado a a lo ja r  un aro de materia. apropiada cuyo objeto

es serv ir de elemento estanco del a ju ste  entre las dos piezas

acopladas,

3& ) .-"F$RFECCIÛib Î*Æ9CS ml'í La uOKnTRUCCICH iÜS VALVULA DE

ESFERA".

La presante memoria descriptiva, consta de seis  ho ja a fo ­

l ía la s  y mecanografi adaa por una sola cara, contponiaido un to ­

ta l  de ciento cuarenta y cuatro líneas, incluidas estas.

Madrid. v il de. 1 .9 ^ ^ / *
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