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La presente merbria degceriptiva tlens comp fin la decla-
racidn del obieto sobre que ha de recaer el prlvileglo de ex-
plotacdidn iminstrlal ¥ comercial exclusive cn ol %erritorio
nscioml de una Fatente de In**rwucc.lon conforne @ la legis-
lacidn vigente en uuteria de Froniedid Industrial que, segdn
express ¢l ennncludo, trata de unos 1 erfecciomilien 405 en la
construceidn de vAlvulas de esfera que vermiten la realizmcidn
de stug en un blogue Unico, sin juntas ni asilenocs exteriores,

Desde su crezcidn, las vélvulas de csfera han obienido ox-
celentes resultacos obre las vdlvulas de compuerta o de Cierre
plane por gu reducida périfda de carga ¥ la angencia de elenen-~
tos de desplazamiento sxial que sleryre ¢ om mlicen ¥y encarecen
la construccidn y cons toyen un punto debil en la estangueidad
de la vilwula,

Une de log inconvenientes de es*es vilvulag de esfers es
. mecanizocidn pava la obtencidén del ajuste esfdrico, muy de-
lilcado de realizar, ha gido modernamente resueltc medisnie la
aplicucidn de jantas de materiad plaf:—}‘-:icas dnmy cale el e
flon», »Buna-liv, "l"iéeopre.ré n, »lfypalon», etc., ete,, que ademds
de rsalizar wn anbto-ajuste continuo con la esfera son my fécl -
les de mentar, vpudiendo ser splicudas por su inercis gufmica a
mchos nproductos covrosivos, imcluso a elevodas temperaturas y
mresiones.

Resuolto el preblemn del ajusbe, lu constmceidn de ovatas
v4{lvules puede. ser con la apliceacidn de lus mwegentes melords
an nde perfecta, ya que 56 logra con ellas la vesibilidad de
reslizariag en un solo cunexwo fundido y meldeads en lugar de
lag dos o tres vartes de que se compehen en la actualidad estas
vdlvules,

Con esta nueva dispesicidn ge reducen octensiblenente el
costo de fwbricwidn 7 se obtlene unu mayor teguridad en la eg-

tanquoldad de ies misnsg, por estar limitade al mfnimo el ndmero .
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de juntas de egtanqueidad,
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Con el fin de Frcilitar la interprebaclon wmbes exacta Gel
obieto =obre que ha de recser ol pregente i ivilaglo, en el
. s 4 R .

pluno adiunte complementerio de le ons e exposlc idn, se re-

i

presenta wne fomma srdetica para la meall zacidn industrial y

dnicmente a S{tulo de ejemplo ¥, por conslguiense, sin corde-

tgr exianstivo cine meranente informativo.
18, aisposic idn de una védlvula vera acoplamiento por

Yig, 28, digposicidn para scoplamiento por bridas,

Yig, S8, alsposicidn pare presionoes elevéﬁaﬁs.

In Los expregedas fignras, las rwlerenclas correspondens

(1), -Cuerpo de vdlvula,

(8).-hcoplamiento del accionamient o,

(3], -%s4lte de apoyo,

(4).-Juntes circulares de ajuste y estanqueidad,

(5),-isfera,

(6).~Junta de estanguelidsd,

(7).~Vagquillo de cierre y presidén,

(8) -7ernillo de fijacidn de la pleza (7).

(9).-hescus para alojemilento de la llave.

In las figaves adjwmins se ha renvegentedoe tres casos t{ed-
coz en la =pl iceeidn de lus presentes msloray, En le fig, 1%, se
represeuta una valvula c metrufda pars ser acovlala por roswca &
los extremos de las tuberfas, Zsta vflvula estd compuesta por un
CYe ID0 dili’ndrico hueco (1), quse presente nol un extrenc el in-

terior roswdo pare acoplar la tuberfs, ciya porte roscada ter-
ning interiermente en una estrangulecidn forumads jor el msal te
circula (3) que tiene la cara inter iocr plana. ‘

Ia parte media interior de (1) presenta un cajesdc destire-

do a olojar la esfera (5], existiendo en un lateml un orificlo
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circular destinudo & alojar el extraic infericr y el ascopla-
miento del wccilonamiento (27,

Bl extremo opunesto al ya descriio de lw vieza (1) también
nmgenta un rvosedoe interior, pero de mgyor didmetro que ésrte,
que sirve pare acoplar por ro wa el casquillo (7). fgte casqui-
l1lo presenta vna rosca extericr pam acoplar & la pleza (1) y
obra irtericr »ara acoplamiento al fubo,

Il aidnstro del cxficic transversal de la esfemm (5) ea
el migno mue el del estrangilamiento fo wmado por el maalie (3)
y el de la parte cilindrica del waguillo (7), de fomm V.6 es-
tando la esfera en posicidn de sbierte, cono se ha represeniudo
en la fig, 12, la vélvula opone poqv;t:fsim& reglastencia al psmo
del flufdo ya gue los mencionados difnetros coinciden en una
coneb me cidn nermalizada con el &iduetro interior del conducto
al cval se zcopla,

La exfera (5} se spoya y ajuvsta entre lag suntas (4), de
seccl dn trienguler y forme smulay, de las cual €3 Und Se apoya
en el resalte (3), miembras que la otra queds comprimide entre
la esfera v el extreno del casquillo (7),

Bl casquillo (7) prmsenta en el extremo y en el lugar co-
megpondiente al filete de rsca, un rebsje destinado & alojar
la junta snular (6),

Ve este fornia el montaie de la vdlvula se realiza fécilmen- :
te pues basta Introducir primersments el wro (4), c’iespu.e’s la
esfera (5), seguidamente la ofra junts (4) y la (6) y apretar
el conjunto por medio del casguillo (7).

La funta (6) obra, por #anto, com elanento esance de la
rosca de ¢ coglemiento del casquillo (7) al cuerpe (1),

En 1s £ig 928 ge muestra una vélvula con acoplaeiente por
bridas, In este casc el casquillo {7) queda completamente alo-

jedo en el interfor de la pieza (1),

La sujecidn del msquillo (7) se realiza por nedio de los
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Comdo se trata de vilwnlas destinedus a cirmitos de alta
wesidn, es preferible le digsposicidn indcuia en la fig 38,
Tn esta disposicidn sl casquille (7) gueds alojade vrofundumen te
en el interler de la pleza (1) guedsndo la rosca pura acopla- |
niente de la tuberfa detrds de é1.

Fava faclliter la introduccidn del cesquillo se le ha dotAa- .
do de unea mnescas {9) parya encsje de la herramienta,

El montzie en los 4res tipos desceritos se reallza de foma
semejante, siendo una de les ventajces de estes mejcowms la facl-
lidzd don que pe realiza, peroc la carac tor {stica nrincipal es
la obtencidn de un cuerpo de vdlvula en una sola pieza, con 1o
que gana la vdlvula en estanqueidad y resistencia,

Ugserita suflicien tanente la nalmrel eza del 1nvento y sSu
forina de realizacidn préctics, dnicaiente cobe &fiadir que en el
conjunto y partes indeyendlentes congtituntivas del todo son
mucevtibles modi ficeciones y cawbios de mpteriag, fouma y dis-
posicidn en cvanto estas slterscioncs mo desvirtden el fundamen~

to esencial del misno,
RE I VYINLICLZSITOGHN UG

1d ), ~MPEETTCCICHAMIIE TGS B Li COF-eICoICN DE VALVULAS DB
EIFPTivir que ze carcteriza pomue el cuempoe de vdlvula estd com- °
puesto yor una la pleza hueca en cuyo interior se cloje la es- .
fara horadada, la cual se &poya en wn regalie circular interior '
por wedic de una junts en fomws de aro, de :sateria apropleda,
quedan @ la esfera comrimida por electo de un casquillo fijado
al cneroo de vidlvula de brma conveniernte, por intemedio de
otra junta en foxma de &xvo, similar al anterior, presentando,

ol s

ademds, el msguillo en su extremo un rebaje peri ffrico para

alojar una junta en fowa de am gue sirve do elemento estanco
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de lay superficies de acoplemiente correspondl ert cs del cuerpo
de v{lvwle vy el casguillo, con lo que se logra gqueel cierpo de

e s
vdlvula quede hermdticemgnte ¢ errado,
Sl TALVULAS DB

28 ), - PERFRCCT U AT 0S8 Lh U

EZFER4» gue se caracieriza vor una piesa en foma de casguillo
cuya forme permite sn alojamiento y Iijec idn en el inter icr del
cuerno de vdlvula segin la anterior reivindicecidn, cuyo objeto
es comorimir contra la esfera la junte anular opuesta & la que
g6 wvoya en el rcsalte interior del crerpo de vélvule, presen~

tando este casquillo, una rebuje peri frice en su extreuno de en-

puje destinado & alotar un aro de nute ria mpeopiada cuyo objebo

eg servir de elemaento estanco del ajuste entre las dog plezas

acopladas.
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La presnte memoris deceriptiva congta (¢ seis ho *as fo~-
lidas ¥y mecanografi gles por nna sole of ra, Componiendo un to=-

tal de clento cuarentz y cuatro lineas, inclufics dutas,
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