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MEMORTA DESCRIPITVA

que se presente para unlr a la solicitud
de
PATENTE DE INTRODUCCION
formulada el 11 de Abril de 1.960, con el Numero 25%.301
en
EsPANA
por LIEZ allos
a: nombre de ELICTRONICA IFERICA, SeA., entidad espafiola, estableci-
da en Pradillo 74 (Prosperidad), Madrid, pors
MHEJORAS INURODUCITAS EN LA FABRICACICH DEL TUBO DE ARCO DI IAS

LAMPARAS DE VAPOR DE MERCURIQ",

»

Este invento se refiere a limparas de descarza elécgrica y més
particularmente a lamparas de vepor de mercurio con Tubo de Arco in-
terior de Silice pure fundida transparente o algunos de los llamados
vidrios duros, bien sean de las llamadas clarss o con algtn medio

5 para corregir el color verde azulado propio de la descarga eléctrica
en vepor de mercurios

Fundamentalmente consicte en ciertos detalles de la fzbricacidn
del tubo de arco de las limparas de descarga con vapor de mercurio que

mejora y prolonga la vida de las mismas, empleando una mezcla emisiva
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o base de una mezcla de dxidos (que pueden ser de Ba, Ca, Sr, alslada-
mente combinados) con pequefias cantidades de Wo en vez de laminillas de
Torio metalico y en fabricar el cuerpo de cuarzo de dicho tubo de arco,
de una sola piezay incluso los extremos sellados 2 presidn en los que
van enbebidos los electrodos conductores de contactos

El corazon de una lémpara de descarga con vapor de mercurio es el
tubo de arco y el disefio de este determina las caracteristicas de la
lampara a lo largo de toda su vidae. ¥l mantenimiento de la emision
luminosa en las lamparas es un factor importante para juzzer de su ca-
lidad, por lo cual deberan equilibrarse los requerimientos en cuanto
a la eficiencia del arco con los limites précticos de descoloracion ¥
ennegrecimiento de los extremocs del tubo de arco producido por el ex~—
cesivo calor. Uste ennegrecimiento de los extremos tiene por ceausa la
evaporacion gradual del material de los electrodos que se deposita
en esgs gonas del tubo de arcoy, pudiendo apreciarse un decrecimiento de
los limenes en tubos de arco relativamente cortos debido meyormente
& esoz fendmenos.

Por otra parte, en la evoluoidn y perfeccionamiento de las carace
teristicas y la congtruccion de los tubos de arco se hen ido introducien—.
do diversas innovaciones y mejoras en cuento & los materiales empleacdos
v la manera de realizar un cierre hermético en el paso de los conduc-
tores de corriente desde las tomas exteriores a los electrodos a tra=
vés de la masa de silice fundida qﬁe constituye el cuerpo del tubo
de arcoe

Desde que mse empegaron a usar los tubos de arco hechos a base de
silice fundida, el método para introducir los hilos conductores a tra—
vés de la parcd de ese material ha presentado uno de los problemas mis
dificiles en esta fabricacidon, debido a la diferencia entre los coefi-
cientes de dilatacidén del cuarzo y los metales (aproximadamente, 1 a 8

respecto al tungsteno) y a la alta temperatura de fusidn del cuarzo,
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proxima a los 175090. 41 emplear cintas de molibdeno, con una seccidn
conveniente para que el reparto de tensiones - debidas a su dilatacion
por las altas temperaturas necesariss durante la construccidn de la lém-
para o durante su funcionamiento = no origina la rotura del cuarzo, se
puede también consezuir hecer el tubo de arco con cuerno de silice
fundida a base de une sola pleza de tubo en vez de tres, como se venia
haciendos De esta mznera se simplifica el proceso de febricacidn y se
consigué una meyor constancia de dimensiones y caracteristices eléctricas
y mayor facilidad de arranque; o sea, mejor calidad dei producto.

Los fines de esta invencidn sons

lo- Simplificar el proceso de fabricacidn

2¢~ Bumentar el rendimiento luminoso de la limpara & lo largo de

su vida, mediante mejora del mantenimiento de su emision lumi-

3= Alargar la vida Util de las lamparas, con ciclos de reposicion
nés prolongados en las instalaciones de alumbrado donde se apli-
quens

4o~ Conseguir una meyor facilidad de encendido, particularmente en

tiempo frioce.

Esos fines y los que resultaran evidentes en virtud de la siguien~-
te descripeidn, se consiguen aplicando el procedimiento que se va a deta=
1lar.

Hasta ahora, debido a su bajo coste y sencillez de monteje, princi-
palmente en EeUoley, se han venido utilizendo electrodos de torio=-tungstenos
En la forme mis corriente consiste en un vastago de hilo de tungsteno
rodeado por un arrollamiento en hélice, también de hilo de tungsteno, que
encajan holgadamente uno en otro. Entre ellos existe espacio suficiente
para poder insertar una laminilla de torio metalicoe Al soldar por puntos
estos elementos, el torio se comporta como un materlial soldante quey luew

goy actus como emisor de electrones. Este tipo de electrodo tiene ocierta
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propensidn z proyectar depositos metadlicos negros y densos sobre las
paredes interiores del tubo de arco durante el arranque y el funciona-
niento del mismo, aungque por no requerir la desintegracidn de los carbo-
natos, no presenta problemas de desgasificaciOn.

E1 nuevo tipo de electrodo consta de un vastago central de hilo de
tungsteno sobre el cual sealapta a presidn el arrollamiento interior en
hélice, también de tungsteno. Las espiras extremas de ese arrollamiento
van bien cerrades unas contra otras para evitar que el arco incida en
la cavidad formade por las espiras centrales — nis sepzradas — donde
se aloja la mezcla emisiva dicha, evitando asi la consiguiente proyec—
cidn de ese materisl contra las paredes interiores del tubo de arcoe
Do esta forma se consigue acumular una cantidad apreciable de mezcla
emisiva, que se va difundiendo lentamente hacia el exterior del elec—-
trodo a lo largo de la vida de la lamparas. El arrollamiento exterior en
hélice es, asi mismo, de hilo de tungsteno, va roscado sobre el conjun—
to anterior y tiene sus espiras bien cerradas en toda su longitud
con el fin de retener debidamente la mezela emisiva en su interiors
Con esta construceidn, en conjunto, se trata de controlar las proyec—
ciones excesives de esos materiales, aungue proporcionando constante=
mente suficiente mezcla emisiva & lo largo de toda la vida de la lémpa-
Ta.

Otra caracteristica muy interesante de este tipo de electrodo,
aparte de la reducida proyeccion, es el aspecto del material depési—
tado en las paredes del tubo de arcoe. 81 depdsito formado por el mate—
rial proyeotado por un electrodo de torio es mucho mis denso y es ne=
groy formando una pantalla opacé; mientras los electrodos a base de
0xidos forman una pelicula de aspecto lechoso, mucho menos densa, que
es translicidae |

Resulta obvio que el mantenimiento de la emisidn luminosa es

francamente superior con el nuevo glstema. Conviene tener en cuenta




L0

L)
[

30

o

25730l

que los valores numéricos indicados en las publicaciones sobre lémpa-
res y alumbrado se refieren & lamparas que hen lucido 100 horas y pue-

B

den variar ligeramente de una lampars a otras

A las 6,000 horas de uso las lamparas con T.ae del nuevo siste-
ma = denominado, en UsSehes, H33 - dan todavia 90 % de su Emision lu-
minosa inicial original, mientras con los del sistema hasta shora em—
plesdos (H1) = en 1las mismas horas = solo conserven 60 % de su emisidn
luninosa inicisle A las 9000 horas, las emisiones luminosas respecti-
vas serén del orden de 17.600 y 10,100 liumenes.

Un procedimiento muy corriente hasta ahora para armar los tubos
de arco empleados en lz generalided de las lamparas consistia en formar
con tubos de silice pura fundida transparente un cuerpo de ocuarzo, &
través de cuyas partes extremas — que suelen tener menor difmetro que
le central - se introducian los elementos metadlicos conductores de co-
rriente unidos a los electrodos entre los cuales se ﬁroduce la descargae
Para conseguir que los materiales mefalicos queden bien embebidos en el
cuarzo, esto se calienta hasta su temperatura de £:sion y, en ese me=
mento, se le somete a una presi&n por alguno de los procedimientos usua~
lles que son del dominio de los entendidos en estas materiasg, hasta
quedar el tubo cerrado herméticamente y con los materiales metalicos
apiisionados en su masa.

%1 nuevo procedimiento, aungue similar en sus fundamentos de rea-
lizacion, parte de una sola pieza de tubo de silice fundida con dimen=—
siones suficientemente uniformes en toda su longitud. Con &l se elimi-
nan varias operaciones del proceso de fabricacion aparte de otras simpli-
ficaciones faciles de imaginar y, como consecuencia se obkiene un pro-
ducto de carscteristicas mis variables, con mejor celidado

Bl regultado final de la combinacidn de estas mejoras en el die

sefio ¥ ejecucidn de los tubos de arco para lamparas de descarga es que

se consizue eliminar algunas operaciones en el proceso de febricacion
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facilitandose el arranque de las lémparés, Zumentindo el rendimiento
luminoso de las mismas y alargando su vida ttila

Como puede apreciarse estos sistemas pueden también aplicarse
a otros productos similares, como limparas solares, de luz negray etce,
lo cual es obvio parz los entendidos en estas técnicas.

Dehe reconocerse que los objetos de esta petente han sido realizage
dos por los medios expuestos, obtenidndose una lémpara cuyo proceso de
fabricacion queds simplificado, que tiene une mejor conservacion de la
emisién luminosa, ' permitiendo plazas més largos para reponer las lame
pares en las instalaciones de alumbrado y requeriendo un voltaje menos
alto pars arranque a bajas temperaiuras.

Aunque los detalles mas representativos de este nuevo disposi-
tivo han sido descritos detalladamente y convenientemente ilustrados,

queda particularmente entendido que el procedimiento no estéd limitado

a @80 O Cconl e50.

NOTA

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero no establecida,
practicada ni divulgada en Espefia, que se presentan pars gue sean obje-
to de esta solicitud de Patente de Introduccidn, por DIEZ ailos, son
los siguientes:

18 .~ Mejoras introducidas en la fabricacidn del tubo de arco de
las lamparas de Vapor de Mercurio que consicten en primer lugar en
una mezcla emisiva consistente en un compuesto quimico especial embu—
tida entre espirales de tungsteno de cada uno de los catodos de forma
que quede protegida de las descargas eléctricas.

29,~ llejoras sezun se reivindica en el punto 1, caracterizadas

por el sellado & presidon de los eleotrodo en los extremos del tubo de




LS

cuarzo de un solo didmetro. 2 5 73 0 1

3%.~ lejoras introducidas en la fabricacidn del tubo de arco
de las lamparas de vapor de mercurios

Tal y como se ha descrito en le Memoria que antecede, y pars
log fines que ze han especificadoe

Ista Memoria consta de siete hojas escritas a maguina por

1 6 AGE. 1962

una sola cara.
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