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o El invento se refiere a un cilindro de cerrsdu-
ra, especialmente un cilindro perfilado, con tumbadores o
fiadores de clavijas, cargados por resorte, dispuestos en
doble fila y desfasados unos respecto de otros en el nfi-
cleo del cilindro y en el alojamiento de cilindro, discu-
rriendo s ambos lados del plano central longitudinal de
éstos y paralelamente s ellos, asi como transversalmente
8l eje del cilindro de cerradura, con un can?l para l}gvg

dispuesto en el nficleo de cilindro, que discurre en 1ls-

* s e

direccidn longitudinsl de éste, y con una llave que hg.de

‘ser introducida all{i, en la cual estdn previstas dos mi;'

tades de tija, situadas una junto s otra correspondiendo

8 las dos filas de clavijas de nGcleo, cads una de cuyas

mitades tiene en el lado estrecho una fils de muescas.ée'

llave lsbradas de modo diverso. feawe
Cilindros de cerradurs, con llaves del tipo' an=
tedicho, son cocnocidos (véase memoris de patente de los
Estados Unidos = US-PS 26 20 649). Mediasnte la disposiciba
de los tumbadores de clavijas que discurren en doble fila
y paralelamente al plano central longitudinal, squéllos
hacen pbsible conseguir mayores diferencias o diversidades
de cerrsduras, incluso frente a otros cilindros de cerradu-
ra conocidos (US~-PS %3 03 677) con tumbadores de clavi-
jas dispuestos en doble fila, pero perpendiculsrmente sl
plano central longitudinsl o al cénal para llave, puesto
que en el (Gltimo caso, los entrantes labrados en los lados
anchos opuestos entre si de la llave, para controlar las
clavijas de nficleo, sé§lo puelden ser hechos variar rela-
tivamente poco, y por comsiguiente sblo admiten correspon-

dientemente pocos resaltos escalonados o diferenciss de
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_cerraduras.

En los conocidos cilindros de cerrsdura de la
clsse mencionads sl comienzo (US-PS 26 20 649) existe,
sin embargo, todsvia la desventaja de que las clavijas
de las dos filas de clavijas tienen una distsncia relati-
vsmente grande, una de otra, de lo que results la necesi-
dad de proveer a las espigas, en la zons de las superfi-

cies de separacidn entre el alojamiento de cilindro y:q}.

nficleo de superficies frontales sbombadas cilindricamente

por un lado de un modo correspondiente, pars que se consi=-

"ga una nivelacién o compensacibn corrects también frente®

a8l alojamiento del'cilindro. Las superficies frontales'

c¢ilindricas hacen necesario que las clavijas tengan que
ser dispuestas o guiadas de modo incapaz de girar, coéalé
cual, sin embargo, se hace muy cara su fabricacibn. Aéémﬁs,
ls distancia comparativamente smplia de las dos filas“&é‘
clsvijas de nficleo tiene aqui como consecuencia el hecho
de que también las pertinentes filas de muescas de llave
estin spartadas a correspondiente distancia entre si en
1ls llsve, que para este fin posee un perfil de tijs en
forma de horquilla, en cuyas aristas frontales de horqui-
1lla, que se diseminan unas de otras, estin labradas las
muescas o entalladuras de la llave.

El invento se bzsa por consiguiente en la misibfi
de crear un cilirdro de cerradura'con llave de la clase
mencionads sl comienzo, en el cual no solamente se conser-
ven las ventajass de ls disposicibén de espigas en dos par-
tes, que discurre parslelamente al plano central longitu-

dinal, sino que incluso se sumenten afin mis, y esto se

consigas ademés de ello con medios esencislmente més senci-
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Ests misién es resuelts, conforme al invento,
mediante el recurso de que los taladros de clavijss de
nficleo tienen en cada caso dos tramos de taladro de dife-
rente magnitud de didmetro, de los cusles los tramos de
taladro de mayor diémetro estin situados orientsdos hacisa
los taladros de clavija existentes en el alojsmiento y
por éonsiguiente coinciden en cuanto sl didmetro, y pgnge
las clavijss de nficleo, capaces de girar libremente déé:
tro de los taiadros de clavija de nficleo, estén proviaéag
en sus extremos apartados del canal para llave con cabe:'

zas de guis engruesadas, con las cuales aquellas estsn
guiadas en el tramo de taladro de mayor diametro en comflin

con las clavijas de slojamiento, que en el presente casd’

tienen uns superficie frontal en formz de tronco de cbnb’_
o esférica, y porque las mitades de tija provistas en Ya"
llave estan dispuestas con sus correspondientes filas de
muescas, sin distancia reciproca inmediatamente una Jjunto
a otra.

En el cilindro de cerradura conforme al invento
se utilizan, por consiguiente, clavijas de nficleo cilfindri-
cas, estructursdas con simetrfis de revolucibn, que pueden
ser fabricsdas de un modo hsbitualmente sencillo. Pueéto
Que las clavijas de nficleo y sus pertinentes talsdros es-
tén correspondientemente escslonsdos en cuanto al difmetro,
a pesar de su estrecha disposicibdn yuxtspuests en la zona
de ls arista de control o guias de la llave results una dis-
tancis éuficiente entre las dos filas de clavijas. Ests es
’indispenssble para un funcionsmiento correcto, puesto que

en caso contrario La mitad de tijs de la llave podria afecs
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| tar con facilidad a ls otrs fils de clavijas, que no es
pertinente para ella. Esto es especislmente importante

en el presente caso, puesto que para ello se utiliza una
llave con mitades de tija situadas directamente una junto
5 a otra y filas de muescas de 1llave all{ presentes en el
lado estrecho. Por comsiguiente, el conjunto de las parti-
cularidades caracterizantes del invento proporciona 1la

ventajs de que, a pesar de utilizarse clsvijss con simetris

de revolucién, favorasbles en cuasnto a la técnica de fabri-
10 cacibén, se puede conseguir una compensacién o nivelacibn-
‘irreprochable en ls junta de separacibén asi{ como un con-

trol claro e inequivoco mediante las dos mitades de tiﬁa

de la llave. Puesto que éstas, asf{ como las dos filss.

. .'.

de clavijss de nficleo, estén situadas en la zona del @?u'
15 yor dismetro del nficleo de cilindro y estén dirigidasaépioa
Ximsdsmente en sentido radial, resulta una buena compénéa-
cibén en ls superficie de envolvente del cilindro, y se po-
ne a disposicibén también una mayor altura constructiva
para un mayor nfimero de escalones de clavijas de nficleo,
120 Clavijas de nficleo y taladros de nficleo escalo-
nados en cuanto al dismetro ya han sido conocidos en el
caso de cilindros de cerradura con clavijas de tumbadores
dispuestas en doble fila (véase US-PS 33 03 677). 5in em-
bargo, aqui se trata de cilindros de cerradura ajenos a la
25 clase mencionsda al principio, eﬁ los cuales las dos fi-
las de tumbadores de clsvijas no discurren paralelamente
al plano central longitudinal del cilindro de cerrsdura
sino perpendicularmente s &ste, y por lo tsnto también

discurren transversalmente con respecto al canal psrs lla-

30 ve, ¥ la pertinente llave no est$ provista con muescas o
22061
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rgntrantes de control correspondientes en gl lado estrecho
sino en sus lados anchos colocados opuestamente. También,
con la estructuracién, escalonada en cusnto al difmetro,

de las clavijas y tsladros de nficleo se persigue aqui so-
5 lamente la finalidad de impedir una penetracidn demasiado
profunds de las clavijss de nficleo en el canal psra llave,
con el fin de hacer posible 1la introduccibn de la llave

en el canal para llave,

Adem&s, también se conoce una llave aplanadé-con

10- mitades de tija dispuestas'inmediatamente uns junto a,étra

y con filas de muescas de llave 8lli existentes (DE—OS;'°

21 46 849). Sin embargo, esta llave aplanada esté destina-

da para cilindros de cerradurs provistos con tumbadores

de plaquitas, es decir ajenos a la clase mencionadas a%z-‘
15 comienzo. Adembs, de ello, esta llave splanads conociﬁé:}
estd estructurada como llave reversible, cuyss filas e -
mues¢as dobles labradas en sus dos lados estrechos no son
independientes unas de otrss.

Finalmente, tsmbién se ha conocido ya una cerra-
20 duras de cilindro con dos filas de clavijas de tumbadores
guiadas de modo asegurado contra rotacibdn y con uns llsve
(memoria de patente francesa FR-PS 811.87%), que tiene
dos mitades de tijs con filas de mnescas de 1lsve labradas
en sus lados estrechos situados opuestamente entre ellos.
25 En tal caso, sin embargo, una de las mitades de tijs est4
estructurada en cada caso lisa por toda su extensidn, es
decir no ests provists con muescas de llave.

Segln un perfeccionamiento del invento, los ta-
‘ledros de clavija de nficlec con sus tramos de talasdro de

50 mayor didmetro poseen un plano tangencial comfin, que discus
22061
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L rre a través del plano central longitudinal del canal para
llave. Segln esto, por lo tanto, las dos filss de clavi-
jas de tumbadores son dispuestas uns junto a otra de ma-
nera especiaglmente apretada, es decir sin distasncia en re~
lacibén con el plano tangencial que discurre en comfin, sin
que con ello, siﬁ embargo, se rebase hacia valores infe-
rioris 1la distancia necesaris pars el control correcto de

las clavijas de nficleo en la zona de la arista de control

o guia de 1la llave. e

Finslmente, es ventajoso ademds que la llave, .

que sirve psra accionsr el cilindro de cerradura, poseg '

una tija aplanada, estructurada de modo macizo, en cuyd

lado estrecho opuesto a su respaldo que discurre de modo-

rectilineo estén formadas las dos mitades de tija mediéni

te los filas de muescas de llave fresadas directamente."<
unas junto a otras sin distanciass reciprocas. Tal 1lave *-
aplanada es de forma habitual excepto en cuanto a su doble
fils de muescas y puede ser manipulasda de modo habitual.
También puede ser fasbricada con facilidsd, pudiendo ser
producidas sus dos filas de muescas de llave a lsbrar en
un lado estrecho, por ejemplo, mediante ‘resas que traba-
jsn por asmbos lados de la llave aplanada.

En los dibujos se representa un ejemplo de rea-
lizacibn conforme al invento. En ellos:
la figuras 1 muestra un cilindro doblemente perfilado en
seccibn longitudinsl verticsal segln la linea I-I de 1la
figura‘2, que reproduce una seccibdn segln la lineag II-ITI

de 1ls figurs 1,

'la figura 3 muestrs una seccidn segln la linea III-IIX

de la figura 1,
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13 figuras 8 muestra una seccidn segln ls linea VITII-VIII’

 1s figurs 4 muestra uns seccibén de la linea IV-IV de 1la
figura 2 en representacibn a escsla sumentada;

la figura 5 muestra una seccibn correspondiente 3 la figu-
ra 4 pero con 1llave aplanada introducida y nficleo de cilin-
dro parcislmente girado;

la figura 6 muestras la pertinente llave aplanada en repre-
sentacibn psrciasl lateral a escala aumentada;

1a figurs 7 mﬁestra ls vista superior, corrqspondientg:a,

la figuras 6, sobre el lado estrecho de la llave aplanada;

y

de 1la figuras 6, )

El cilindro doblemente perfilado qQue se represen-

ta es de estructuracidn habitual en tanto que posee dQ?"
nficleos 2, 3 de cilindro gue se apoysn de modo moviblg:§i
rotacién en un alojamiento 1 de doble cilindro, los cUsTas
nficleos pueden ser acoplados, s fravés de las dos mitades
de acoplamiento 4, 48 movibles en rdtacién y unidas uns
con otra de modo indesplazable en sentido axial,.a elec~
ci6n con el cubo 53 que lleva la aleta de cierre 5. Los
nﬁcleos’2, 2 de cilindro estén asegurados contra despla-
zamiento axisl mediante los anillos de segﬁridad 6, 6a
frente gl aiojamiento 1. E1 cubo 5a de alets de cierre,
con su aleta 5, est§ dispuesto entre los dos snillos de
asegursmiento 6, 6a en un corresﬁondiente rebajo la en el
alojamiento 1 de cilindro, a saber por encima del taladro
7 de fijacibébn, presente en el puente 1lb del alojamiento,

en el cual se atornilla un perno roscado a introducir por

‘el carril de rebatimiento del lado frontsl de la hoja de

puerts o ventana.
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= En los nlcecleos 2,3 as{ comc en las correspondien-
tes partes del puente del slojsmiento estén previstos en
cada csso en disposicién de doble fila los tumbadores de
clavijas, Que en cada caso consisten en un taladro 8 de
clavija de slojamiento, en una clavijs 10 de slojsmiento
asentada dentro de &1 puesta bajo la sccibdn del resorte 9
en un taladro 11 de clavijs de nficleo y en la clavija 12
de nficleo guiada dentro de éste. Estos tumbsdores de ¢IgT
vijas, como lo muestrs especialmente la figura 2, esté&_
en cads caso desfasgdos unos respecto de otros y dispuéSf
‘tos de manera tal que cads taladro 1l de clavija poseq::.
ls misma distancia'con respecto a8 los taladros lla, llﬁn

llc, 114 de clavijss en cada vaso contiguos. Ademss de

ello, en atencibn a la colocacibén de un nlmero lo mayg%f:
posible de tumbadores de clavijas, es ventsjoso que 13§°:
taladros 11 de clavijas de tumbsdores posean todos ellbh&
un plsno tangencisl comfin 13, que discurra al mismo tiempo
a través del plsno central longitudinal del canal 14 para
llave. Este canal 14 para llave estd situado por lo tanto,
al igusl que el canal para llave perteneciente al otro nf-
cleo de‘cilindro, en un plano centrsl longitudinal del alo-
jamiento 1 de cilindro, que discurre paralelamente a las
dos filas de taladros de clavijes de nficleo, desembocéndo
los taladros 11 de clavijss de nficleo todos ellos en el
lado estrecho inferior de los canéles 14 para llave.

Como lo muestran las figuras 6 a 8, la llave
aplangds 17 a insertar en los canales 14 posee dos mita-
des de tijs 15, 16 en cuyos lados estrechos comunes, opuess~

tos al respaldo de llave, que discurre en forma rectilines

estén previstas filas 15a, 1l6a de muescas de llave labra-
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 das sin distancia reciprocs directsmente unss Jjunto a
otras, poseyendo por lo tanto cada una de estas dos filas
de muescss de llave el conocido perfil de muescas de lla-
ve, pero por el contrario ambas filas de muescas de llave
5 proporcionan el perfil de doble muesca caracteristico de
la llave aplanada conforme a la figura 6. Tal 1llave apla=
nada puede ser fabricads sin dificultades, por ejemplo se-
gin un procedimiento de fressdora copiadora, a saber me-

diante fresas que trabajan por ambos lados de la llave’

10 aplanada, con superficie frontsl plsna y 4rbol de fresé._

- situado transversalmente sl lsdo plano de la llave, las”.
cuales fresan las correspondientes muescas de llave a.éﬁ—
bos lados en la tijas 17a de llave, de estructuracién.ﬁééi-

za. La llave aplanada 17, sin embargo, puede consistiﬁf,:
15 también en dos mitades de tijs 15, 16 situadas uns s$§£b
otra en el centro longitudinal, por ejemplo unidas fi.ja~.
mente una con otra mediante pegado, en cuyos lados estre-
chos contiguos se ha labrado previasmente de modo usuai
una de lags dos filas 1l5a, 15a de muescas de llave.

20 Como se deduce especialmente de las figuras &4

y 5, las clavijas 12. de nficleo estén provistas, en sus ex-
tremos apartados del csnal 14-para llave, de csbezas de
guia engruesadsas 12a, mientras que los taladros 11 de cla-
vijas de nficleo poseen dijsmetros correspondientemente es-
25 calonados, es decir tienen dos partes de taladro 1lle,

11f de diferente magnitud de dismetro. Mientras que, por
lo tanto, las cabezas de gufa 12a de las clavijas de nfl-
cleo 12 guian en las partes de taladro mayores lle, que

‘coinciden en cuanto al disdmetro con los taladros 8 de cla-

30 vija existentes en el glojamiento 1, las tijas 12a de
22061
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_menor dismetro de las clavijas de nficleo estén apoyadas de

modo desplazable por deslizamiento en las pendientes 11lf
de tsladro correspondientemente estrechas. Con}ello se
garantiza una mejor guia de las clavijas de nficleo en los
taladros de clavijas de nficleo, pero sobre todo tembién
una aproximacién reciproca lo més cercana posible de las
clavijas 12 de nficleo o de los correspondientes taladros
11 de clevija, quedando en el lugar 2a, entre las parkes,

de taladro m8s estrechas 1llbp, todavia suficiente cantidad

de material de nficleo,

AGn cusndo las dos filas de tumbadores de cla%i-

.0
Jjas tienen que ser dispuestas con sus centros necesaria-

mente fuera del plano central longitudinal 1% del cilin-

dro de cerradura, cuyo plano estd situado entre ambas?fiL
las, las clavijas de conmutacibdn no necesitan estasr é%if:
tructuradas aqui con forma no redonda o estar guiada§‘dé;
modo seguro contra rotacién. En lugar de ello, son capaces
de girar libremente en sus taladros. Con la escasa distan-
cia que antes se menciona es suficiente, en efecto, que
los extremos de las clavijas 10 de alojsmiento, que llegan
a la superficie comfin de separacibn de cilindros, estén
estructurados con forma de tonco de cono o esférica, como
se deduce sin mas consideraciones de las figuras 4 y 5,
Las ventajas del nuevo cilindro de cerradura y
de ls correspondiente llave aplanada consisten sobre to-
do en‘lo siguiente: mediante la fntima aprox’ .uszcibn reci-

procs de los taladros de clavijas de tumbador se pueden

utilizar clavijas de tumbadores capaces de girar libremen-

‘te y por lo tanto fabricables con facilidad, conservéndo-

se sin embargo, medisnte la estructuracidn escalonada
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| de las élavijas de nfcleo en la zons de la arista de con-
trol o gufs de la llave splsnada, al mismo tiempo uns dis-
tancia suficiente entre las filas de clavijas, que a su
vez hace posible la disposicibdn yuxtapuestas inmediseta

sin distancia reciproca de las dos filas de muescas de
llave en el lado estrecho de la llave aplanada, de mane-
ra tal que cada fila de‘muescas de llave pueda influir
siempre sblo sobre la fila de espigss asociada con el}q..

v no pueds influir al mismo tiempo sobre la otra. Ademss,

1la aproximacidn cercana de las dos filas de tumbadore§°

® o o

de clavijas al plano central longitudinal del cilindro,

de cerradura, hace posible que estéd a disposicidn una ma-

yor altura constructivs pars un nfimero mayor de escslons-

’ ."

mientos de clavijas de nficleo, y por consiguiente se ﬁﬁe:
da conseguir un mayor nGmero de diferencias de cerrad%é%é.
Puesto que las clavijas de nficleo son escondidas en 1u- -
zona del canal 14 pars llave pdr las nervsduras l4a alli
existentes, se dificulta finalmente de modo extraordina-
rio, e incluso se hace pricticamente imposible, el blo-

queo del cilindro de cerrsdurs, por ejemplo segin el pro-

cedimiento de asperturas de Hobb.
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presentan pars que sean objeto de esta solicitud de Modelo

recogen en las reivindicaciones siguientes:

metro, y porque las clavijas de nficleo, capsces de girar

Hojn nﬁm.‘le— I

Los puntos que como caracteristica de novedad se
de Utilidad en Espafia, por VEINTE snos, son los que se

la,- Cilindro de cerradurs, especialmente cilin-
dro perfilsdo, con tumbadores o fiadores de'clavijas,:¢a?_
gados por resorte dispuestos en doble fila y desfasad;é_
unos respecto de otros en el nGcleo de cilindro y en'qi .

alojamiento de cilindro, discurriendo a ambos lados deil )

*® 9
[ 4

plano central longitudinal de éstos y paralelamente s

-
TP e

ellos, asi como transversslmente al eje del cilindro de,

cerradura, con un cansl para llave dispuesto en el nﬁq;éo
Y .' ..

de cilindro, que discurre en la direccidn longitudinal’ "’
de 8ste, y con una llave que ha de ser introducida afiij‘
en la cual estin previstas dos mitades de tija, situadas
ins junto a otra correspondiendo a lass dos filas de cla-
vijss de nfcleo, cada una de cuyas mitades tiene en el
lado estrecho uns fila de muescas de llave lsbradas de
modo diverso, caracterizado porque .los taladros de clavi-
ja de nficleo tieneu en csda caso dos. tramos de taladro

de diferente magnitud de didmetro, de los cuales los tra-
nos de taladro de mayor didmetro estédn situados orienta-
dos hacia los taladros de clavijé existentes en el alo-

jamiento y por consiguiente coinciden en cusnto al dij-

libremente dentro de los talsdros de clavija de nfcleo,
estén provistas en sus extremos spartados del canal para

llave con casbezas de gufa engruesadas, con las cuales




86 Hojn nﬁm?l%

|_aquellass estin guiadas en el trsmo de taladro de mayor
didmetro en comfin con las clavijss de alojamisnto, que

en el presente caso tienen uns superficie frontasl en for-
ma de tronco de cono o esfbérica, y porque las mitades de
5 tija previstas en la llave estin dispuestas con sus co-
rrespondientes filas de muescas, sin distancia reciproca
inmedistamente una junto a otra.

22,.,~ Cilindro de cerradura segln la reivindica-

e hd

cibn 12, caracterizado porque los taladros de clavija (e

10 nficleo poseen con sus tresmos de taladro de mayor disme- °

" tro, un plano tangencial comfin, que discurre s través del

L2
-

plano central longitudinal del c¢snal pars llave.
%8 ,- Ilave parsa cilindro de cerradurs segﬁn;lg

reivindicacibén 12, carscterizads porque posee uns tijate’

PRI

15 splanada, estructurads en forms maciza, en cuyo lado ®&¥=

-

trecho opuesto a su respaldo que discurre de manera fééi’
tilfinea, estin formadas las dos mitades de tijs por las
filas de muescas de llave i1resadas directamente uns Junto
a otra sin distancia reciproca.
20 f42,- Cilindro de cerradura.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.

Ests Memoris consta de trece hojas escritas a

m5quina por una sola de sus carss.

22061/GN.,
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