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"PROCEDIMIENTO PARA LA P7fS?ARAlI01-í DE PIELAS TEXTI­

LES PARA REFUERZO DE E1ÍT3BTELA3 DE CUELLOS, PUROS Y

SIMILARES"

MEMORIA DESORIPTIYA

De, presente la ten te  de Introducción se r e f ie r e  a un 

procedimiento para la  preparación de piezas t e x t i l e s  para re 

fuerzo de en tre te las  de cue llos , puños y s im ila res , mediante 

e l  cual se consiguen varias e importantes ventajas con re la ­

ción a todos los sistemas seguidos hasta la  fecha para sim i­

la r  f in a l id a d .

esencialmente, e l  r e fe r id o  procedimiento consiste en 

someter la  pieza t e x t i l ,  de t e j id o  más o menos f in o ,  a una 

impregnación cobre una de cus caras, u t i l izando  para e l lo  una 

resina term oplcstica  formada por un producto de condensación 

determinado por urea, urea y t iourea  y urea y formaldehido en



solución a lcohó lica  y en presencia de ácidos grasos, resihas 

íen ó l ica s  o a lq u í l ic a s  y n itroce lu losa . Variando los porcen­

ta jes  de los componentes y manteniendo un p3 superior a 3, 

es posib le  m o l i f ic a r  la  dureza del producto f in a l .  U 't il izan- 

5. do mezclas de urea y tourea se consiguen unas reacciones más 

len tas .

El producto que ha de ap licarse sobre l a  t e la  se pre­

senta en estado so lido  (po lvo ) o en una solución concentrada 

a l  50p, l a  cual, para su empleo, se diluye en d iso lventes  apro. 

10. piados, ta le s  como éteres de g l i c o l ,  cetonas y a lcoholes . Una 

vez conseguida la  solución f lu id a ,  se extiende l a  misma sobre 

una de las caras de l a  t e la  en preparación , dejándola secar 

después forzadamente o en e l  medio ambiente.

Esta capa resinosa ya seca es susceptib le de reblándo­

l e .  cerse o f lu id i f i c a r s e  cuando se la  somete a l a  acción del ca­

lo r ,  éste ultimo en ambiente seco o húmedo (vap o r ) .  E l lo  da lu  

gar a la  condensación de la  materia res ín ica , l o  que se tradu 

ce automáticamente en una soldadura permanente con los  restan­

tes t e j id o s  con los  cusios está en contacto, como ocurre en 

20. e l  re fuerzo  de las  en tre te las  de los cu e l lo s ,  pufos y s im ila ­

res, en cuyo caso, vara la  perfecta  so l id a r !za c ión ,  se comple 

menta la  acc ión  térmica con una determinada presión.

Serán independientes de l objeto de la  invención la  na 

tura lesa  de l a  t e l a  preparada según e l procedimiento, caracte. 

25. r ís t lcaS ' de las resinas u t i l izad as  y d isp os it iv o s  empleados

ulteriormente para la  fabr icac ión  de cuellos prov istos  de en­

tr e te la s  con refuerzo parc ia l o completo, siempre que las va­

riac iones que se introduzcan no a fecten  a su esencia l!dad .
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Se re iv in d ic a  como objeto de l a  presente Patente de 

Introducción:

1 - . -  Procedimiento para l a  preparación de piezas tex  

t i l e s  para refuerzo de entrete las de cue llos , puños y s lm ila  

res, que consiste esencialmente en p a r t i r  de un t e j id o ,  pre­

ferib lemente de f ib ras  naturales, sobre una de cuyas caras 

se extiende una capa de una res ina  termoplástica determinada 

por un producto de condensación, formado por urea, urea y 

t iou rea  y urea y formaldehádo en solución  a lcohó lica  y en 

presencia de ácidos grasos, resinas íen ó l ica s  o a lq u íl ica s  y 

n itroce lu losa , cuyo producto, que puede presentarse en forma 

so l id a  (po lvo ) o en solución concentrada a l  50,t, d i lu lb le  en 

este caso en d iso lventes adecuados, ta les  como a lcoholes, ce, 

tonas y éteres  de g l i o o l ,  puede o frecer  una dureza más o me­

nos acusada variando e l  porcentaje de los  componentes y man­

teniendo e l  pH de la  combinación a un va lo r  superior a 3, so, 

metiéndose después l a  t e l a  as i impregnada a un secado fo rza ­

do o en medio ambiente, con lo  cual l a  capa resultante se 

mantiene ina lterada hasta que 1a acción combinada de la  pre­

sión y de l ca lor en ámbito seco o húmedo o de vapor determi­

nen la  f lu id i f i c a c ió n  de la  res ina  y la  consiguiente soldadu 

ra con.los te j id o s  contiguos, como ocurre en e l momento de 

re fo rza r  las en trete las  de los cuellos  de..camisas y análogos.

2'-=.- PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION D.D PI32AS T3X 

TILES PARA R3FUER30 DE ENTRETELAS DE CUELLOS, PUu'03 Y SIAILA 

"TUS

Sean cuales fueren las  circunstancias que concurran 

con l a  esencial idad propia, de la  misma.

Consta l a  presente Memoria d esc r ip t iva  de tres  pág i­

nas fo liadas  y mecanografiadas por una so la  cara.

Madrid,^ A b r i l  de 1960
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