
i

{

li s a o i’ i  n D e s o r i p t i v

Ciorre-jyOiuá;'n u(;í Al Pninor OoruilinA-Q do ¿cü. o ion cU; lu Fotento 

au Invc;ri.;xon nuuero DUO.320, jonou-xcU., on 13 ao Di óledibre de 

i . 303, x,vo:e do Ches laño & Jrepoo Linxltd y Pon konio ÍA-Vcas, 

pon: uta  p.:;o oainiioniJo áu pnoduonion de lüloo sintyüíoos, oionclo 

xe  oiúoiriJü? *.4i II'úL-PÍ'̂ ííRh, DajuLMSPIaLD, Ohoshiro, Suüuon M ills 

Hdlrfc S'üi’ t.-'jl5 y Iduná-Airloy, Rylos PnrI: Ro el, oí ondú inw-noion do 

Don Simio IÍ.-.VC.3,

por:

RáJCRaS IIÍ'l’RODü 'IDAS .olí n.u OBJdXü JA La PATaPIV pxIR IPAL RUMid- 

RO 3 5 3 .3 3 0 , GORJaDID POR ÜR pííDÜJJII/íI.dá'O D:u PRODUJOION Ud KICCS 

3IN1AÍIGG3.



Sato;:, poribe .,ionumi ant o a se refieren. u un p roe ediraí tan­

to para I í, fabricación ac h ilos de filamentoa enjxuesuíoa 

periboofonados,

SI h ilo  de íilftuiwn'úoa engruesado puedo huoerse do ¡¿cu­

char?. formas. Por oí triplo, tía conocida la  torna do hacer h i­

lo de filamento engruesado retorciendo una hilasa do fila/- 

Diento, fijado e l torcido en los filamentos, por «■ jo  rapio, 

mediante cal o¿rb amiento, y después destorciendo e l hilo... He­

dí.rato coto procedimiento, loe filamentos individuales, que 

en sun rorreen son eseneiulmont- rectos, so he.oon deformes 

y osto comunica. el jruoso u! h ilo , Satos,hilos ae denominan 

desde ahora "h ilos en&ruesndoa y riaudos por torsionB11, Oo- 

mtóreialmoute, «1 torcido y destorcido de esto se luios, co­

muna ente, por falso torcido y loo h ilos que se ha ¡en u t i l i ­

zando la laso de falso torcido se denominarán, a partir de 

ahora., "h ilos o¡a¿_;ruó3odos de falso torcido".

Ooiüyi'.raudolos .:üii loa hiloo do lun.-.-, y do uljodún, los 

h ilos engrat» sudo e ¿Lo fa lso torcido merman on ¿rada excesi­

vo cuando ye someten a condicionen húmedas en cuiliente, por 

ejemplo, ujua caliente o vapor, úl confejeiora.r prendas de 

vestir  o te jidos con estos h ilos enjreus-udos, es norma co­

mún entretejerlos o te je r lo s  en puntadas mucha mayores y 

múe sueltas de lo necesario on el articulo acubado, La pren­

da c tejido- 30 haca mermar doepues hasta un arado controla­

do, por ejemplo, enjugándolo a 60°. hsta merma o cnico0i~ 

miento del h ilo  engruesado as necesaria puro. conec¿juir el 

prado de grosor necesario para dar a la prende-, o tejido bue­

nas carácter!etican te x t ile s , Pura conseguir una prondu- o 

tela, mermoxlu on la  que e l h ilo  posea óp tirana o ara-..:$e r ic t i-  

Jus tex tiles  y que presento las clitaenoionc-i» fina les adecúa-



40

45

so

60

-  s -  Q r 7  9
¿a %J (¡ *=*

das, huy que poner extremo cuidado, 31 la  prenda o te la  se 

snooge de forma inouxioiente, no ge conseguirá e l grosor 

necesario dol h ilo , mientras que el se hace mermar demasia­

do, se obtendrá una prenda o te la  de tacto duro y áspero.

De este modo, e l procedimiento tiene que controlarse cuida­

do sament®, Después del proceso do enjuague, se l i j a  la  pren­

da o te la  por calor, mediante un tratamiento térmico con ob­

je to  do comunicarles estabilidad dimensional durante su uso 

subsiguiente,

Cuando se confeccionan prendas o te las con algodón o 

lana, e l procedimiento os mucho más sencillo y monos expues­

to a errores, Jumo las prendas o te las no ge encogen mucho, 

por ejemplo, un 5 por ciento, se entretejen o tejen  en ta­

maños muy aproximados a l tamaño d e fin itivo  necesario. Geno- 

rm jjuent e, se les aplica un trato,mi unto ¿s lavado o enjuague 

paro, asegurarlo de que todas lar portes de la te la  o prenda 

se somaten a condiciones uniformen y mermen por igual, Gene­

ralmente, no se precisa ningún procedimiento de fija c ión  por 

ca lor•

Le. mayor par ce ac la  maquinaria utilizarla puro, entre— 

to jo r  y ¿ «jar se diseñó, gii bu origen, para u t iliz a r  ;on h i­

los de lana y algodón, m  tanto que coa cierta clase de ma­

quinaria se pueden permitir ciertas tolerancias necesarias 

a i cuu-rooejer o te je r  prendas o tolas con h ilos engruesados 

u6 falco cOxci do, se orea otra complicación on e l procedi­

miento de fabricación, e l cual puede conducir fácilmente a 

errores. Ademas, al u t il iz a r  una máquina circular de entre­

te je r , se orean ciertas restricciones en el tipo de produc­

to que puedo confeccionarse, porque e l tamafio ele la  -oreada 

o te la  que puede entretejerse está limitado por o l tamaño de
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le, máquina.. Con h ilos engruesadoo de falso torcido, el pro­

ducto entretejido no será lo su 11 ..d o nt cuento 0rnnde pura que 

auvuitu el elevado encogimiento que tiene efecto en n i proce­

dimiento cur un juegue y todavía llegue a lúe dimons iones ne­

cesarias do acubodu.

Una desventaja del h ilo  engruesado hecho mediante al 

procedimiento de falso torcido en que ul helo aonoilio no es­

tá lib re clu torsión y tiende a enredare so y torcerse, lo que 

produce dificu ltades en e l procedimiento y conduce u la ob­

tención de car-aoteríetieas censurables on las to las confec­

cionadas con e llo s . A cause, de esto, se u tilizan  comúnmente 

tan sólo cu forma de h ilo  ¿oble. Otro, dosventaja de estos 

h ilos es que cuando se los aplica tansiónos muy bajas, por 

ejemplo, a l extenderlos ?on lo, mano, las tungiónos impuestas 

durante las fucos clu falso hilo,do y de calentamiento u t i l i ­

zadas en su •¡ouíocción, parecen deopronderse y oe contraen 

hast ■ un 50 por ciento do su longitud orig in a l.

En ceta, condición, e l h ilo  pac ce un elevado grado de 

eluatIcidud y, como mil, un muy sensitivo a loe variaciones 

do tención, como puede ocurrir en las úpeme i  o nos de entre­

te jid o  o te jid o  y coto riuocy cli-.ruMOntc, que la  producción 

da estructuras entretejidas y tejidas rotularos e igualas 

sea muy d i f í c i l .  Sexos h ilos puede decirse que poseen un a l­

to gmdo do alargamiento de riaado del h ilo . El efecto que 

oe produce ni aplicar una tensión tú. fa lso torcido puede ser 

similar a tratar el h ilo  con vapor en condiciones tales que 

pueda tener efecto uno. merma líbre y la  extensión fiel h ilo 

tratado con vapor bajo una carga normal ge u tilisu  <m toda 

la  eapeoificación. par*,. comparar el alargamiento do riaado

90 del h ilo  do diversos h ilos .
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Sí¡ acuerdo con nuestro invento, pru>:.;ur íron-.i... *. uu nue­

vo h ilo  pú¿ru.O¿udO í  ííwj.0 y;,:,; ooia-uun 

hecho do que oxcslaatwo propicias,

nuibinadvu; :;on un lago alargará ente do

iu,do por v i 

e ña eugruecn-ráeato, 

rifeudo clcC hiño, una

o:. ru; Puja y*:: úud unitaria tu eguu o. dxooto

t.-.rsi&: y libertad. Jül alargará ente. de t^Xido ¿o?, 

jó, rea preferente, inferior a uu 15 por oxeriuo. Lo 

longitud uui-Urln «3, prolo:/entórnente, in fer io r o.

o vapor ele 

hilo 6S, do

i.¡C¡ íi’i.il.'j po jC

. lu por

,¡i uübo,

úsirásmo, proporciónanos un pivac «dirá ente p; .rn hacer un 

h ilo  do mu-ioutoc engruesados, según so hu Indinado más a rr i­

ba, quu oononfUiClo e l ricar por torsión lo? filamentos por ouul- 

quior ¡;,üdi■:• conocido, el devanar el h ilo  rizado en un paque­

te ulirjfcntnado e l h ile  i-.l paquete i, una velocidad superior a l 

tipo do devanado del paquete y conotiondo después el. h ilo , 

oroierontáuonte mientras aun está en al paquete, un trata­

rá ente fluido o guacoso. Se preferib le que este tratará arto 

tenja. iu¿r.r mientras el h ilo  se encuentra en si. paquete de­

bido „  que ea Bifto sencillo y porque e l h ilo  devanado suelta­

mente ent.l cu condiciones ideales pura someterlo a tratará, en- 

to gaseoso do calor. preforantensnte, e l rifado u& comunica 

por falso torcido.

El prooediKiento de eots invento- puede realiaura© sen­

cillamente rizando el hilo ufrifando una técnica de falso 

torcido, en uno, máquina de falso torcido ligeramente moaiíi- 

a da, esto es, una máquina donde el hilo se alimente desde 

iodj.j.lOLj o.w Ua.itasntacj.én o a través de cualquier otro dispo— 

eoot-o_iiat4¿0x de tensión, hasta un dispositivo de fa l­

so uorcxdu, a través de una zona de f i j^ id n  por calor, y de 

- l£ ,  -  uu - 4¿undo juego de rodillos qUo envían el hilo en-
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¿ruoaudo cíe fa lso torcido a un dispositivo ele &táVwUuio, prezc-

mnt emente Lateral., sionílo lu velocidad ?ir_enl de lev..,nado in fe­

r io r  t. 1- velo ciclad li/io-ul ¿el secundo ¿us0u de m á íllü s j ex 

líele del paquete, T i& v t-á o  donde el dispositivo ay devanado, pao- 

de ¿ajama cncanteo v a  un homo m líen te , pztifwosiiifómarrce un 

hamo de V a n ,  Ornando e l h ilo  enpxueaadü do £ u 1 bo temido m 

devanado en o? paquete u o v illo , la  velocidad ele?, devanado, que 

o:< in terior o,?, iñ jó de velocidad observada lio,ota e l mscu.ini orea 

do devanado, debe san, preicruriloniuite, do un lo o. un 30 por

ciento ¡uoriaG, Por ‘'d iscoaltivo de donado la te ra l11 oo ñutiendo

un uuspoí.caeavo cíevanoo.ox cunido o.. na,-.o puco. iu. paqueoa u, ovi­

l lo  medíante un iüRjüuioiac transversal, que u >túw a ?o lur.pi) de 

una linea o ruma i  almanta paralólo, al ojo del paquete, y errfce es 

¿ajoianoda mediante ooutewto íxícciondl con un oj a accionado, 

por lo ponerá. dispuesto do fori/ie, hozásautáí., '

Bs eeto ¡jado, nuestro levente tumbeen o>:nqn;nndo o.pt-,r.,..tos 

moa. hacer los h ilos enprucDados de fa lso torcido, que ooapren­

den medio:? pt.x-.;. p- mr el h ilo  do f i  lamento c: a un dispositivo 

do falso tem ido bajo tensión. temnoí allánate ocnetunte, u íru - 

veo Cié una. nana cu,: o.- ..Leiitouiirsntoj un Lácteas. cíe zoui edi unce  

rod illos p¿.r.. re ambir o l h ilo  precedente del dispositivo de 

í ’Hlco toro ido y un dispositivo do devanado, zurran ciando el sis­

tema do zedillo?, do toma a una volvoiá.dl linea l ¡.lás illtivuda. que

la  del dispositivo do devanado} y medios paro, cometer e l h ile , 

preferente); out e kí entras tudaviu está en el p&quet o de devana­

do, o, un tro .tumi frite Huido o ¿vaso o so -en calíante,

Sii una, de las ib rúas preteridas do nuestro invento, al tru- 

ento térmico api i  n.do durante o? fa lso  torcido no es lo  su- 

xicieiitsaionte sovero pazío hacer peruurisiite e l riEt-do .aunarácu- 

do por el faino torcido, üsto puedo joaprob,.,roe fácilmente de
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forma ¿¿..11 y ,.lgu torca, ¡urbuidiondy el. h ilo  vi^raeí^.o do 

torcido i, .loo .hurto número ua vo ;uw jo:; l.., nano. Juaudo Gy 

ha ....pifo o do un tratan!unto do fija c ión  pora;-.¡■.avie de calor, 

o í l:d. lo o-cgurrú contray ondooe uiiu. vt?B i OCu la  futiría, vñ-tou- 

30re., Juun.dc.- cu, lamente so iu, aplicado un d;;•;•.• ;-’t-.-,ííí2.cuto vórui— 

ío do ación temporal, o l h ilo perduró bu grosor correrme 

loe £¿ Lamento.'} p„ orden. su risudo, dispues do ese i  unid; rio c-i or­

to iiúwíOro de vosos, a  o uusu do lu í'nl'uo, no peruenoia en el r i -  

2 mío, estos h ilo  o, si son e llos  se aonrbccionuu tolos ein u l­

te r io r  tratan!auto, no desarrollaran sus carácter!stlauta de 

grosor on todo, su extensión.

i£r¿ lo, fija c ión  del falso torcido m lu ¿.¡:.¡na ele calenta­

miento, e l ¿rodo de permanencia conseguido depende do la com­

binación de la temperatura ©r¿ lu nonti y del tiempo que el h i­

lo permanaes en la  zorü, doto es, el tipo de velocidad del h i­

lo . Tswdbieu depende dal grueso del h ilo , pues un h ilo  de de­

nlos pecado requiero más calor par;., alcanfor un:, temperatura 

uniforme adecuado que los h ilos nido ligeros.

La cantidad de calor adsorbido dependo de una combinación 

de teEperutura de la tona de cf.lentaid.unto y del tiempo en que 

permanece el h ilo  en archa nona, esto os,del tipo de velocidad 

del h ilo . So hu comprobado que el grado de purmnngncia del r i ­

sada o g  un asunto d i f í c i l  do ensayar ' enuctuiuent e. Sin embargo, 

ol punto practico m ás importante que surge de tote, considera­

ción algo too rica  es que cuando so fabrica h ilo  engruese',do me­

díante el proaedimiento de cato invento, la cantidad de calor 

que debe comunicarse a l h ilo  durante la  fase de falso torcido 

oc mucho menor que la necesaria para un h ilo  del mismo denler 

al confeccionar e l conocido tipo de h ilo  engruesado de falso 

torcido, neto se debe a que en e l procedimiento demuestra íri-
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vención, « I  t í sa&o iso f i j a  ssdi&üt« e l trataia?. oato térmica f lu i­

do o &\.sooco fin a l y en, verdad cav-ATient o, innecesario puro. e l ca­

lentamiento en la. £onn ouliuntfc; á« fija c ión  que lo sea áe t r l  

fexiáo que han:.-. ptttnaunmvtc e l risada da falso -feoreado,

í!l hecho cié que <m ül íA,ooeáiii.iento ae nuestro ¿evento so 

precien go comunique ¡uk:log calor ul h ilo  en lo. nono do oalentu­

sa! en tu lineo quo lu opero,-ión afortunad.:,, de un procedí¡cienfo co­

mercial sur. mucho uiúc fá c i l  porque e l tipo de alimentación dol 

h ilo  puede osr mucho uús elevado, un relación con uno, temperatu­

ra particular do la  aouu ¿o calentamiento, do lo que pudiera sor 

on e l caco del procedimiento corriente ó.v, falso torcido, Seto ee 

do una u tilidad piirtículur on al cuso á© hilos do neniar ¿rueso, 

Por ejemplo, utilisaaido e l mismo equipo da toroiáo falso y do oa- 

lent ¿tira cuto, nonios comprobado qus con la  temperatura que ce da 

en la  Tabla- 1, loa tipos ele uliirteiitaoi&i que pueden utí r i l a r s e  

con ¿rito p r :. confeccionar un h ilo  engruesado de falso torcido 

satisfactorio (columna,, 2) par:1, fibra de polidstur "Turyleno", son 

más bajos que las velocidades que pueden ú t i l i  zureo on el pro ce- 

di ui onto cío nuestro invento (columna o ).

M ik L i *

Denier del h ilo Temperatura Tipo do alimentación
(uct roe cor minuto)

(2} (3)
150 200° a 50 00

?b 180® 0 
r*

20-24 36

tabla indica la  .•onaso'uoneiu pr&otieu do la  asevera­

ción de que o i  rí&aclo o o man i  nudo por e l falco torcido no nece­

sita  ser permanente.

Las coxidioioncjo de funoíonanúento dol procedimiento, Be&ún 

e l prosonta invento, varía s%‘dn el tipo del h ilo  que ce va a 

i.¡n,iar, por ej smplo, h ilo  do polióstor, jouu al h ilo  de po li ás­

te r  "Tnrylunu" (liaron cosiereía! re^istruda), el nylon o e l "per-
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lúa11, c; polis jr í l io -u it r i lo  o polipropileno, y dol tipo de 

preda ;to requerido. Por ejemplo, utilizando h ilos  »'roryloac'M 

¿o 75 do m i or, hemos comprobado que 30 produce un h ilo curvo

poro fuerte, utilizando una velocidad do alimentación y una 

veiooldau do toma do 12 n iü uotroo por minuto c- tsc vio áu 

la  falca torcedura, lo que produce un rizado de Uú a ¡30 r, 

vueltas por pulgada, aun i  empor- tura de lo, zona des fijación  

por calor do ’IGÜ a 100° 0, seguid:, por una dejación en un hor­

n o  0.0 V .-,p or a  u n a  p r e s i ó n  do  2 0  a  1 0  l i b r a s  p a r  p u lg a d a  r u á d m ­

e la , do 10 a 40 minutos. o u a n d o  do  u t i l i z a n  m u q u ir ía s  de f a l s o

torcido u altear v e lo ',laudos, la velocidad de alimenta lón pue­

de llegar a los 00 metros por minuto Y pura 1;., fibra  de poli és­

te  a; 11 feryleno", la 20/xa de fija c ión  por raedlo de calor puede

llegar hasta loe 310° 0 , jín el procedimiento del presente in­

vento, la temperatura de la  mna de fija c ión  por calor se man­

tiene a un grado ta l que pura la  veclocídeá del h ilo  que se es­

tá utilizando, los filamento o t ernop lá  ct ico <•:; no se po.uou lo cu- 

fioieiitamouta calientes pura convertirse en p lástico , esto es, 

faciluonto de formúlelo s por psquoíluo fuersuc. Según se ha indica­

do antcrioruicnte, on oí procedimiento cío nuestra invención, goI u-

í

monto eo necesario que la  fija c ión  comunicada en esta face se& 

de our.rctwr temporal.

Durante la  opuivcióa do falso torcido, ol torcido se f i j a ,  

do forma preferente, por soutucto con una superficie de mota! 

callearte, per , mayor conveniencia, pero pueden u tiliza rse  cua­

lesquiera otro;; medios do fijac ión  áol torcido, tajes como el 

paso por flu idos Guliautec o rayos in frarro jos, 31 se l ia r  uso 

de lasa superficie o 0,1 i  ente, ésta puede; c¡ dentarse mediante bo­

binas de calefacción e léctrica , por corriente continua que pa­

ce a, través de una piuca de metal o por medio cU¡ líquidos o



fluidoo oalientos que circulen dentro de le, superficie ce.?.en- 

t; d puede utilicur-r; cualquier camícn/sanión adcoucxl. de la  

cupnrr'i ';ío uJ.ieniej por ejemplo, una ceno:.'1 la  placa oalienta, 

^roi'arentokionto aun uno ouperíicío convexa o un tuto enllante;

0 nartc vi?.- •cubo.

Pueda u tiliza rse  cualquier medio acUajUiXÍo do falso tor­

cido o. ulta velocidad pt»ru lubricar los hilen-: ruó sudón de

nuestro invento, puede hacerse uso ¿o un falso -coroído que os­

c ile  do 10 o 170 vueltas por pulgada, sepila el h ilo  que so ae­

ró tratando.

lili r. eouniorno ele alimentación y e l ¿o toma d oyete la  luisa 

torcedor., pueden ser cío cualquiera do les  tipos oonocidoc un 

el arte, Aunque «1 tipo de alimentación puede sur ligeramente 

múo elevado o m&u I&r6o que e l tipo do toma desde la  la?.su tor­

cedura, pro id rimo 3 que loa do o tipos sean esencialmente los 

¡ai orno s.

Sti la  figura 1 se representa, de forma. ¿iupramatioa, un 

aparato típ ico  paro, fabricar el h ilo  or^ruoDado de nuestro in­

vento . tete aparato so describe y reivindica en la  solicitud 

suplementaria pendiente número 1247/üV,

• ln la  figura 1, e l h ilo  de filamentos -1- so alimenta des­

de un paquete un o v illo  -IB - a travós do un juín - lo - ,  un cu-

1 untador -2- y una torcedora en falso -3 -, por el cisterna de 

rod illos  da alimentación -4 -, monde el h ilo  da cierta  número 

de vuóltáG alrededor fiel rod illo  mayor, el sistema da rod illos 

de toma -B -. >Jl siafean do rod illos -a - alimenta oi h ilo u tra­

vés de una ra í , . . -6- hasta un mocan:.ama transversal -V-, que lo 

deposita en e l paquete -ü -, , accionado por el rod illo  -8-ma una 

velocidad in ter io r a la  dol sistema de rod illos -5 -,

I£l sistema de rod illos  do toma -B~ coi.prende un. par do ro-



di 7. Ies de rasión rocubiortoo de ¿0100 -11- y —Id;— y una guie 

id - j ciando c-/jclonado el rod illo  -11-, SI h ilo  p::v> o ociante de lo. 

úo:;jírdoru en tolso entra ?<n lu aumifáon de lee rod illas -11- y 

- Id -  y después du cierto numero de vueltos alrededor del rodilla 

276.- -12- y lu  guia. -13-, dogo líe admisión el e l rod illo , en un punió

casi vertióu l baje el íuóouíiísuío ¿o dos vi ación -V-, SI hecho de 

que el h ilo  penetre en lee rod illos -11- y -12- en le  admisión 

propoclona un excelente control del h ilo  durante la operación 

áel iuloo lar Ido y el hecho do quo Ion doj e en el mismo punto, 

280.- cuando cobro, ..limón t-& e l o v il lo , iva ace e l pe: oblomu que surjo co­

mo renultoda de una cobrealimentación, por ejemplo, permito g i­

ros largos y continuos sin que se eOprengmi loe rod illos.

Los siguientes ejemplos, ilustren pero noliu tan, el «elcan­

es de lu, invención;

205.- Todos los ujampioo han sido lie. vados c lu practica en un

ap&rtvbü del tipo que se represonta, en ]¿ üguro. I a ,

M M m u jm m i* .

Se puso un h ilo  de í'il¿..,¡mmtos de paliooter 11 teryie nc 11 de 

dos debite) 03 y 150 ciunier a 20 metros por minuto, por un:,, torce- 

290.- codera 011 ral so que ¿unelañaba a 50 vueltos por pulgada, siendo 

iguales loa tipos do ¿Ciimontt.oion 7 de tomo y siendo le. tenipore- 

tura de lu üona, do calentamiento, 1-., coniGiguím on le, tabla 2. 

Desde los rod illo s  da toma, e l h ilo  so alimento n un 20p de so­

brealimentación al o v illo  do h ilo . 01 h ilo , catando en e l rad i- 

235- l io ,  pü calentó an un horno de vapor u 87 libras de presión du9 

runta veinte minutos, lu tu,ble, 8, co mu¡ otra 1-.. temperatura 

áu lu soné. 0.0 •..«••,leatumie nt o, e l porcontcge de marran y ol a lar- 

¿umitrnto ¿el riendo del h ilo  tratado por vapor. So midió aplican­

do prime ruinante una, carga muy ligera, de Ü.üüSS grs. por donior, 

esto es, juotamonto lo sui’icionte pu.ru. endoresar ol h ilo  d« tor-

4

£ 0 0 .-



505,

510.-

515.

520,

52 b1
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m. que su longitud orig inal se pudiera ¡medir y nñ.ráienáo después 

Un>. carga dtí 0.04 gxs, por ácnier, lo que fue suido i unte po.ru er-

Ir 
[. '

*V ’
i.' '
V .
' " 

í

ten ..r el h ilo , Lo. ditorunoiu entra las dos acaldan sv, u t iliz o  en ; 

tedas lo 3 ej «apios, parí;, comparar ol alnrg:xúoui;o do ribo el e l h i-  ¡' 

1° • ¿£b§¿iíLui* l

,*pmj ĵm:durn ¡temar. telltedélte-erito pulí..ipiAídlQ..del. J ü l.o ..

17 0 0 ,6B O.ü,

100 1.75 9,0.

190 5. a-, 15.1,

20u 5,0 10.9.

210 4.G. 12.6.

Por lo tapir 2, so podre, apreciar que :-ue&e conseguirse un

h ilo  engruesado con una merma buje y un, bajo alrag amiento ele r i ­
lo

¡üi.'do del h ilo , y que secclnmindo las o ondic donando o ond i  o io ­

nes mus adecuadas, puedan conseguirso evideaneuente , clima: muy

bajas, tanto para la, arrute o orno pe,re, o l ale.rgauixento del rizado d 

¿e l h ilo . Los hilos engruesados producidos fueron aun suaves y re- ( 

guiares y puede'ron entre jarse en tetes y panda,s sin di ¿i cuitad,

A uodo do roaupxuoíon en la  tabla 5, se dan las cifras de 

;a-a:uu y da nlfeig, ¡.alentó del r i  sudo dul h ilo , obtenidas en o i  reúno - ; 

tan- i.,.s aoapc.r .tivuo para e l h ilo tmgru«Sudo de esto iawnto y , 

otros hilos tínjrue3,..dos y ¡atúrales. á

I M tfLff... :
í-d da aurau p de ulregu.ii.ento del r iza ­
___________  ________ _________

Hilo da este invento Ü'p 5.9.

Kilo engruesado de

i a l oo co r .; icio 58> 7b.0.

Hilo rásalo da oatopa oG.Gpv 54.0,

Luna bn 1.6.

Algodón crfi 1 . 0 .
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¡j vj i, r, loe h,.ll:.dcG en

ucho iX s a los dtíl

-prociuráB  que, para lo s  h i lo s  de este  invento, la

ü 30 . V e l eo tii'.u ien io  sor. de ..raen c.iíe:

% i ’. ■>. » 7 3- « 0 -OZZ^ÚXl HUCllO EdSU-A.U : W.yJaíjc-a.^o h;.,uU , - s.wU v J - -

odiéis V 1. t*

o.oE.— !»:.7¿,y>ijQ

5í; p^ac.ron hilou, ulü a l ie  rencas ucneitír -n- -r:o^ cu l lo ra  ue 

p o lio s to r  11 t«ryle*K>" -  través ue un aparato en .il 3 mismas •condi­

ciones que un e l ejemplo 1 , p -ro  1*> tunp a rd u ra  de Id piden c-~  

l..entc* y l o 3 to rc icaa , van aron  ofenda uu «.iia-.<-<« «n iv. u...0xa “ • 

340. -  Las c irrus d e l uor en ta j« de merma á e l  h i lo  después de haber es­

tado expuesto u l vrpor atino c ib r ic a , curante quince macutos, u s l 

lúiS de -..tlar^umitíiiPo ¿e r  i  zuño ¿el h ilo  tintado por vapor, se dan 

también en l a  tab la  4 , ■

T.-iBLA 4.

350.-

Denit vt-< ̂ -,i • . 4-- 1 T*f uí1,;'* — •-j 4- 4íi
¡falso torcido 
vueltas pu lj.

’to de merma CLl> Olí-Ai. ;J| U
t¿I_'o. 11UO Cti. o.*
2í..dn r.el hil<

40 ISO 1C-0 4 .2. C 1<J 4 J+ %

7 F• w' ioC 70 v) * O* * O # íUí •

lu'- 180 60 1 1 d- • — • 12.0

550 190 40 0.25 10.7.

1000 210 20 4.0. O 1, -U •

¿il todos los c ...sos, 3*1* ODiĵ fG âci o Coe buen aspee-

to y tacto.

¿ste ejemplo ilustra  que el procedimiento del invento pue- 

355. -  de aplicarse a hilos sobre una amplia escala de deniers, para

proporcionar un rendimiento ú t il. Por lo ¿jener l ,  oon una velo­

cidad t ija  del h ilo , los hilos de denier mas bajo no necesitan 

se medente temperatura elevada en la placa curtiente.

UJü-'iPLQ 5 .

obG.- lía h ilo  de pcliester 11 terylenon de 150 áeniers, se paso a



-.ves do una 'coronel or., 

r-. to un;... va lapidad do 25 cetros por ¡Mnuto, ¡Mondo iguMor; ?.os 

•cipos cu; vulo,;iu...d dula . 0 isuatituoicm y cío -coma, L« ■ XV... t l l l C  .

t.v Xn pisen o^Monto rete do 170° 0. y Ir aobrcu.liuoivduTion <..l p; - 

3o5~ que te? ce- co-vcnudo ¿uo ¿lid 20p, K2 •cm-tcsMe-nto por vapor so "llevo 

o, orbe? ... di í'ex entes pr-•• sienas y douvi/co tionrpos c¿ ¡ruantes. Loo re- 

oc .. i clr do oj.i 1 o. ."Le..:. o.

Pr..-sion ¿leí. tret-.-miento p ce muran p a o nlox^miento del 
xi&.do del h ilo .

570,- por. yepoj:.........  ..... . . t i (' íiTyÜ

20 libiv.o. J-ti i:¡. 1.2, 15.1

20 ” - 45 " íi , 1, 11.0

é-ü 11 15 11 »j • *S , 10.6

to rodo o los? o ü:Gü , se obtuvo un h ilo  enpxuoBedo cío buen 

375,”  : opaoto y tari;o.

■ ~MM£ULáL*.

Un h ilo  de poli: btcr I! torcíono,r de 10 o donioris., re puso u 

ir-.vos de une toroc-dera en Sidso quo ¿unoioiu.be-. 60 vueltas por 

pulpuár .... unu velo .iáuá da 37,5 muüxcs por irá ñuto, siendo igui-.l 

3UG.- lo 'C ip o s  de volceid-d. do alimentec ion y de toar, Le tora .oréture 

' de le. pie o;:- -o liento era do 195° 0, la sobre-1 limeña o ion o í ár va­

nado í'uu cío Sin 20lb y e l t re t unió uto por vapor 80 rs-aliso r. 27 

dieres durarte 20 Pinatos , be obtuvo un h ilo  engruesado ce buen 

..cporco y rostir con un. i .ligamiento do rioi.clo de h ilo  ce un 0,6'p 

335 y um. u>ruia de un o.üp.

uo vio que ore. ueeoeurio utilinur um. t-*mpex;.turu de 195® J,
r

pe.ix. le. r ita  vtíloMác-d cié 57,5 ¡'¡.etroc por minuto, oov.puxi.di., con 

le. tauporctux-.... do 130° 0, s, 16.5, uotxoo por minuto quo se i  no.i- 

Z'.-. en le  t-.bln 4,

¿J -d PLO 5



Util!¡¡uoiao o l aparóte y en las condiciones de rancien.. ruion- • v 

to intli.;ó¿. b or¿ «LojüLiplü 1, a& produjeron h iloc engrucs; dos áe¡ >' 

nylon, polipropileno y p o li;.a r ilon itr ilo , car. l;..n propiedades * • 

ccrfeblacidna v-u la  tabla 6é í ■'

¡í¿S¿i¿L¿.e ■; •
Hilo c,mirr i'.ulso to rc í-  temporntur;,. íü rma ó.e alurg;.- ! :

do y pulg. cío la  plc.'d miento del r i - i ;-
_____  ________ ____________________ ____________________________ : ' ■

ITylon ICO 50 140. 5. b 0 .5 .

hylon VóO 50 170 5.7 0.5. !¡ .

pO i.tpü?0
pilono iao 40 150 0,0. 5.0. a

Po'J.iaori
i 0n itr ilo 100 4Ü 100 V ¿l * • •- • 4.0.

Si te•dos loa c- SOS, dtí obtuvo un h ilo 0..;grU(:B-...¿0 buen

i ;3pOsJ oO t ; . t* O . ■

J&i los tgumplos, jon riñes do iXuot.Xc.cion, so hicieron h ilos  •­

cu o tenían una .unpliu* variación o.v nünrg. .liiit.-ntc bul ris; do y üb - 

in;<rúid, fe  .1;.. practica,, los hilos con un alargamiento do! risado .. / 

¿o un ü a un IQ-jo y un-. mermó do cprorimndaaonte un 5‘p, ser ian oru-h- 

13 * .lura-nte muy u .¡eptóblas en e l comercio. •■

Los 03 atiplo o untvirios’es ilustran. e l bocho do dúo e l proco- >.• .

diDionío do «ote invento, puede apilo ara o a h ilos cíntetiooa do 

tocha olacna y •d.úifios con ígu 1 éx ito , 11 ¡Tibien cucau;Dtr..'.n que :

1;...s concite i  .nos 110 son criticas , pura obtener un h ilo  angxuosudo •

con las propioduden deseo (das, usté ec de gran importancia con ; .

respe-; o u  la  produc ion cemerciul pues permito que la. instala- 

oion 00 construya m-.-s barata y e l iunoio^ui uto coa mne in o íl. ,/

Por otra p.-rtH ecleooionnnclo e l h ilo  u t i l i .  ado como uterial de !

partid*-.', y asustando y tratando las condiciones para que so adap- 

ton t i  h ilo  colección do, pueden, producirse h ilos  engruesados que ;

no col*v.ru;nttí presentan un tu; ;e¡lunte or-.peoto y tacto, oiría que tanK: •
; • .i '



- I < V  ^  
á f ü

' / jW\o
t i  en 3tf pare 3 en u 1.;. lanu y algodón con respecto n i estiramien­

to y merma.

¿ai loe ej eraplos, o i tr~rü cimiento x'in*..! se l le v o  a o-ho en

d*.i il'.J _*-*0 C* ■' "V t "*-*3 cí *!■ i-J *!««») j ca y «i 1 ijifeí — .i,-Xq w.Hi 3*0-1 JOüVci*̂ . t-ílj,-""

C o» a. j  fcj’ -.-O ú í-áO— î Zi. p  O -u. ĈLc tí 'i*!— n ú. .«>* *-i \j *» y —. ■ j ó-.,. ■*'■ w m JL C ̂  i»u'•■'Cii 0 O.-*- w 'j 0  ia O -i 

jl O ¿u ü» j. -'. <.»»L -» va.._, ,U vi- o i— 'y i* 0 .í ilU/y,»»j.'-■'ti' • *jo  l# *u u _ <.-' ü L,>i>iw_ Cj a1 u 0  lEiiiVáa^ OE-v í—rCi. C* 

.1 c-" > .0 J_ — . a. n te CU '•■> ¿ i  O ».— l*áCc*m O c ¡j  ■..> 1.3O -*s a¡ O *j *C .i~• vC-Í -̂Cl» w iiO • ’jn . o t'J d  íi." o 0 c-j j  tí o- ”

precie

te t rala. t,VÍ (V ;i t o  ; ’C» 10 i?u^r p.irte c o l serró '.;;pü UC. i- C I”i Oí •!"

ó Cto es, el eepue de In horco ..uviucdG en c l o v i l lo  e l  h

430,- t W »*■# —• —- 1-> fy en -i u.0:-.r de vapor, Oj-.i usaCUr̂ Ô  Cj. se p r e i ie r

lo se tr*. u e con vs.por p ru a rvln*lilOc y Chüopu,Wn se tiñíii.

Para comparar loe h ilo s  or^rausac-os producidos, u tilizando 

«¿I proceáiniwnuo do esto invento con los  a e l a rte  an terior, se

re te jie ro n  te la 3 Id. 3c,s en una maquina de en tre te je r , moderna,

ihra 51, :on lii -J.0 b engru^s.-dos c « i lh rn  (ie p c liü s to r 11 te ry le

. i> %*r* hl il xl —  -I- ty  ^  '«0 :11l 5¿C ion.,dos por este i:rvonto —A-  y pe r esta

440.-

cíe

tconio cu-; n sn eo  Cu esparto -B~. L<~c ronci-ciones seleccionadas 

ruvron i le s  qu« dieren loe mejores resu ltados con lo s  lu lo s  que

.i» c1 tJii tire u ,1 j oix v j o LiO i  *iclí 3 o'j-j 1 uix LiC.:- ¿ i o so 3 o pvi ut.' -.la dt; rocu"**

o r  —. ü¿ a  c  n  o o cl t-*

B

dr-nier 11 echo medi-nt« 

h ilo  engruesado de r l  

sidos ue esparto —«i/-*.

ni lo  s ,  30 ooncpur on uuliiG de

! t  L..Cu0 p o ~  pe oO y P ° - yo.ricía .- uai

*■-' tt 0111 7  •/, n úu 0 por yí-rd Cv Vyundrari r:^ %■** %
r. ÍI it 11 ir^ •

ÍTH *• •• V»fc* ̂  ««Ai»a *.ion ont re un hi lo Cii¡grueea.i

_ •A
5 U l P roc-.jC. —U— ,tü de e c t u inven.'

loo uvi r  .•—C ,V0 r** •> *i onal - D - 0’ ■

Le.. u u  ’  y  4 •co pro CU jo en un lll .qu.

e h ilo s  engrue-

450-

■i *r* *•},v’-ud de j^ lih ro  10,

c ff 4.20 onsas por yarda cuadrada.

D = -,8 0 11 11 11 11
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12 «  5.60 onzas por yard - cu-¿rada,

SI h i lo  ¿o este invento, -  .a-uan do su excelente grosor

prGUUjO 0l-i.Li.<í3 do 'O '30 ..lgc 10 , •■t' búa?- ú ...', uO y '-.--P1 • - '•O jr OOP- 11i±

pod^r a-; r  * i o ¡A— »¿¿r«* Jl* ̂ 0 ü JA.* JU-' i y un... plGiiftUC. ú.... C.Ü tí.• ' ’j 0 a a. ̂

como i<.. .3 t ü 1'. 3 V I -  i** * ♦**■»*' 1 i-. ,"1 • ¡T 
l i l i . *  O  ... C v t .  O i,-i O .; jJ* »X¿ucidoc con otros h ilo s  engru.-.-sade

4r.t;
* Aa-iO h ilo s ty¿l¿ ITU £vX*G 3 pu sentí - invento son supr n a r e s  a

460,

485,-

x0 3 d oó. -.r c¡n o r  á o r ;j¡* r i.' —. — on oo-i o-, ¿* - ao*, a o . Po.. j_o ^ n  ia—-.1 

los hilo a caguesudoo hechos uwdiante loo procedimientos col ¿je­

te anterior, desarrollan un elevado grado de merma cuando co ¿¡.fií­

jan mediaito tratamiento por v- por ntno.-.:f -rico o agua hii’Vieuco. 

Al teñir estos hilos oe ñeco sardo encogerlos ante:., del teñido, 

*sto implica devanar el h ilo  en un carrete de gran o ir  nmferenc le­

para formarvruna medoja Que merme en e l vapor y después se tiña. 

Con los h ilos de este invento, se pueden teñir en el pquete, des­

pués del procedimiento de engruesemiento. Comercial siente se eco- 

no mise. tiempo y dinero y puede conseguirse un excelente produc­

to. ¿sin. venta ja  es particularmente s ig im fica tiva  con los hilos 

de poLu-ster, cuyo teñido ha presentado algunas dificultades. Los 

hilos engruesados de poliestar de esta invención pueden someterse 

a presión tiñendolos directamente del procedimiento de engruesa- 

470, -  miento.

Conforme, los hilos engruesados del arte anterior se a flo ­

jan totalmente durante e l teñido y pre-tratumiento con vapor, 

lc.3 telas y prendas confeo lanadas con e llo s , tienden a presen­

tar un tacto áspero. Para vencer este oo ncratierapo, es corrien- 

475,- te teñir las prendas o las telas después de haber 3ido tejidas o 

entrtejid&s. ¿sto no es necesario hacerlo, utilizando los hilos 

engruesados del invento, los cuales oueáen teñirse sin d ificu l­

tad para dar h ilos sencillos, teñidos de excelente calidad, as­

pecto y tacto o si asi de desea, teñirse en forma de tela o pren- 

48 0 . -  ñs- Pr-ra propor 1 onar buenos resultados.



£ i3 b í :  iU V e U 'b O  p u o d c i  u i  Í 1 Í £  XUU O S  m i a r á  ü ü  e i l  bO Ú O  h i l o  3 Í U -

t o i i  ;o tems3pl....rt:l..!0, por espío ol nyIon, al p o lir c r ílo n iír i lo

y «1  po lipropileno, dote pe.rti m i ,zw ntu nde.msdo p...xv. u t i3.iK,.3? 

lo a  liilo o  tu. p o lia n tea ',

¿ ¡5 ,-  Da a.mi te... t u í i  m an teseirte  1.:-, n .lux. .la tea cíe L,. invon ¡io n , so

Ii¡..oo coñete r o¡ípxesíiueate; que malquier uoditeioeoion de co tí.lio  

c;ua ;'¿o iutetemusyu en 1.., ¡ai&Ein, ye o tutee iderara lia j luid-. dentro de 

vítete-. proteo o . ion un ternto qu<;i no ; i t e r e  o sodiíique uaonaínlui.-nte 

cu iinciícL¿ ouro.o’iiuriotiot,,

I? 0 T a ,
■i-dü,— — — ~ _

Por ulüiiúo, se duolnrnu do novedad, o invención, 2i,s siguíen-

too:

R j¡¡ I  V I  II E I  J A 0 I  0 II n S.

I a."  Rogaras introducid o en e l obj uso i..e lo. Pódente pxinci- 

405,- yod. auta, Bob.DD'J, oonc elidí por un procédisientu c.o producción de 

hilo:, eárrte.tiooo, carnet m is .lías enOnoi' Inerte porque el h ilo  es 

or^ru-ando toroicaidolo, iíjrudo el torcido por aulenteauiento y 

cU-rtoijiondo doGpuoa ul h ilo , devnncmáo ol h ilo  risedo en un pe­

que .Xinrntndo el h ilo  ul nimio, r. unr. velo tetad r,i yox quo e l t í -  

50b,- p o do devanado y souetioicdolo áuepuOG a un i r  te.uiienio orí lento 

XrcquicLO y ilu ido, xcuteismiáoatí lo. teme de tarrido y dertorcídu 

por i<aso toroído, mondo l;- velocidad de devanado un lo u un Büp 

Konote quo ül -cipo do nlííiuutarion el dispositivo do devanado y en 

O’-tc dirpoGiciiVG el h ilo en nouicjido ni tente díte oux o calórico por 

505,~ v por curante un tiempo aonveniente, borrando «¡rte proceso parte 

£'.'■■ tea te ,3e del te.íiiáo y el t ratean cuto i a rutee o citado no dsvter- 

fcin • 1-. y r ia ieu o is  dal rasado cosiuai o adu por al torcido, v e r ií 'i-  

■r ¡teocti al teíxino en el ¡roserreo en quo op hilo o ten, tai el paqutr-

b i:,

5a . -  teUQIW3 ItelrteteUdlite.S Id? iL  OBJ.teü Di Ln Pili? ;I -
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