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g POR VEINTE afos

'Hnacionalidad sspufiola, domiciliado en Villarreal de Urre

1o previsto en el articulo 46 del vigente Estatuto de la

|zas slargadas, barras cilindricas y cumdradas, ejes de

fg}etae etc., tanto de forma regulasr como irregulars:
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PL4TENTE DE INVENCION

i EN BRsPafla

ls50licitade e favor de D, José David ircelus Ioyola, de

|

ichua (Guipdzcoa); Plaza Generalfsimo, 2 - 29.
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Ls Patente de Invencidn cuyo registro se solici-

ta por veinte afios en Bspafia y sus Colonias al ampsro de

2Propiedad Industrial, se refiere como su enunciado indi

joe. & unos perfeccionamientos introducidos en la fabrica=-
joién de cajas de moldeo que dotan a éstag de unas cara-

gcteristicas y ventajas especiales.
' Una de sus ventajas principales es que facilitén

fy hace rapida la operacidn de moldeo y desmoldeo de pie-
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terales, dispucstos dos a dos en wno de 1los ladosg =3=, ¥

leada par opuesto, de tal forma que los resaltes =4= e
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| Otra de sus ventujas es la de su articulacidn, que
bosibilita el dosmoldeo instantdneo gl ebrirse sug dosg -

medios cuerpos y ser su fondo impedendiente.

deo perfeccionada objeto de cste registro, puede moldear
cualquier persona, aunque no tenga noclones del oficlo
fi

de moldeadore

Pera mejor comprensidn de los perfeccionsmientos

i

que se reivindican, se describirén a continuacidn hacien
fFo referencia al pleno adjunto; en el que a titulo enun=-
iéiativo, pero no limitativo,'se representa una realizacid
de una caja de moldeo fabricaeda con arreglo a los mismosy
piendo:

; Pigura 18.~Una vista de la caja de moldeo totalmen=-
Ee conforgpada, por su parte externa, ¥y

|

Figura 28.~Vista de uno de los cuerpos o medias ce-

WJas de la migma, por su parte interna.
i Con arreglo a las fizuras, los perfeccionamientos
que dederibimos consisten esencialmente en dotar & cada

cuerpo o media caja =l- y -2-de unos resaltes en sus la=

un glo resalte en el otro lado =4-, correspondiente a

}

ihada medie caje, encajardn entre los dos resaltes =3= de

la otra media, constituyendo wna bisagra en cada una de
‘estas unionese
Como guiersa que todos estos resaltes llevan un talg

idro gy orificio verticel, una vez congtituide la bisagra,

Otre, la de su fécil menejo, pues con la caja de mol

permite sea ablerta en su cuerpo y base, como congecuencia
!
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lv sus respectivos orificios coincidentes, permitirén la
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de presionar entre si cusrpo v fondo; y favorecer el

' més répido cumbio en las operaciones de desmoldeo.
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“introduccidn del pasador -5~ que lo mismo sciuerd de eje

de la blsagra, que para la gujecidn de la caja en pogi-
cidn de trabajo.

8¢ ha previgto también la disposicidn de unog ori-
ficios repartidos por toda la superficie del cuerpo de
la cajay que tienen por objeto servir de sujecidn y fi-
jecidn en sus paredes de la srena de moldeo y evitar
gue ésta se desprenday lo que FfAcilmente podrfa produ-
cirse gi lag aparedes de la expresada’éaja fueran total
mente lisas. HEgtos orificios =6-, permiten asimismo la
sullda de gases, con 1o que ge evita la porosidad de
las piezas moldeadazs.

Iguelmente se ha previsto la disposicidn de un fon
do independiente -7-, que sirve para sogtener la arensa |
¥ que forma cuerpo con la caja, unido por los tornillop
pasentes -8~, que en su cuerpo ofrecen umn taladro apto

para la introduccidn de la cuflg =-9-, cuya misidn es la

En la caja de moldeo perfeccionada objeto de este
Patente, puede moldearse bien en medios cuerpos Como en
lag cajas de moldeo normales, uniendo después los dos |
cuerpos o medles cajas -1~ y =2~-, mediante las respecti
vas bisagrag =3— y =4- 7 8l pasador =5-, forﬁando asi
la caja o bien, Operando.como caja cerrada, colocando
en su interior los modelog y vertisndo y atacando la
areng pbr la pérte superior del tubo o caja en piezes
lisag, o por la superior e inferior en piezas irregula-

Tese

Pars la operacidn de desmoldeo, se procede a la
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extraceidn de las cufias =9-, separdéndose el fondo =T-,

del cuerpo de caje y procediendo a continuecidd & abrir
éete retirando uno de sus ejes -5-, actudndo el otro eje
~5-, opussto, como eje de giro de las bisazras correspon
dientes. 851 se quiere Independizar ambos cuerpos o media$
cajas =1=- y -2-, bastard extraer ambos ejes =5-, ¥ sepa-
rar dichos cuerpos convenientementes.

El fondo -T7- servira para efectuer el cierre, sog

~jener la areng de moldeo y en alguncg casos para centrar
iios machog.

Yo caja de moldeo perfeccionada que se describe
en los parrafos precedentes, podrd adoplar diversas fore
mes tales como cilfndricas,cuadrads, ovalada, etcsy Serd

asimiemo variable la materia empleada en su fabricacidn,

i
.
i

ﬁque vodre ser chapa de hierro, latén, hierro colado u
;oﬁra cualquiera apta parz el fin propucsto, e igualmente
%podré variar el nimero y disposicidn de todos sus elemen
ftos, siempre que todas esgtas variaciones no afeoteh a la

gesencialidad que se desprende de 1o expuesto.

Degcrito cuanto antecede, sdlo regte afiadir que
los puntos de invencidn propie y nueva, cuya explotaciéw
exclusive se solicite al smparo de las prescripciones le
igales vigentes, son los contenidos en las siguientess

REIVINDIUAGCIONSS

1%2.~-Perfeccionamientos en la fabricacidn de cajas

;de moldeo, caracterizado esencialmente por prevexrse la
Edisposioidn en los laterales de cada unO de sus cuerpos
;o medias cajas, de unos resaltes, dos & dos en uno de
!sus lados y uno por ceada par en ei lado opuegto, gue en=-

cajen respectivemente en los resaltes del cuerpo o media
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| junto pleno, para su mejor comprensidn.

Eéja contraria, formsndo una hisegra, y;hdo iséos estos
resaltes provigtos de orificios verticales que coinciden
simétricanente y permiten la introduccidn de los respec=
tivos ejes de giro y fijacidn de la caja, donde se han
repartido por toda su superficie, una serie de taladros
u orificios.

28,-Perfeccionamientos en la fabricacidn de cajas
de moldeo, segin la primere reivindicacidn caracterizada
adenéds por la disposicidn de un fondo independiente que
'se une a la caja mediente tornillos pasadores con tala-
'Gr0 en sug cuerposj para permitlr la introduccidn de cu-

fiae de fijecidn al cuerpo principsls.

2, ~PERFECCIONAMIENTOS BN LA FABRICACION DE Cadas
DE MOLDZO, de conformided en un todo en 1o esencial y
i fines industiriales & 1o descrito en la precedente Memo-

'rig, y griaficamente representado en las figurss del ad-

Beta Memoris consta de CINCO ho jas, escritas o
mecznografiedas por una sola cara, a doble espacio en

125 lineas.

Madrid, 8 de Abril de 1.960

Por sutorizacidn del interesado.




Jose David Arcelus loyola Hopa unica
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