
MMSTEMO OE !NOUSTR!A
REÈ!STM OE LA PMPtEOAO tWDUSTRtAL

ESPAÑA

O ES

MODELO DE UHUDAD

T rrm -o  o e  LA  tw vE N O O N

TABLERO DE INSTRUMENTOS DE MADIDO PARA VEHICULOS.

MHZ A A M OD. 3 2 0 A UTtLtCESE COM O PRtMERA P A S iN A  OE LA MEMORtA



5

10

15

20

25

30

1-

E1 p resen te  Modele de U tilid a d  se  r e f ie r e  a  un ta b le  

ro de mando para  v e h ícu lo s , formado por un cuerpo de m ateria l 

espon joso  que e s t é  circundado opcionalmente por un fo r r e  pro­

p io  6 por un fo rro  formado por una lám ina 6 por medios f lu id o s  

en e l  molde de fa b r ic a c ió n , con un armazón portan te  que presen 

t a  en grandes zonas p a r c ia le s  p a r te s  moldeadas y abertu ras que 

apoyan a una con figuración  p lana* * '*
*w *

Es ya conocido re fo r z a r  cuerpos de m ateria l esponjoso
*

mediante un armazón que con sta  b ién de un m aterial suplem áüta- 

r io  blando y f l e x i b l e ,  como por ejem plo, e s te r a  de fibras.*& e - 

v id r io ,  6 de un m ateria l r íg id o , como por ejemplo m etal,*4ábos 

m ateria le s suplem entarios dan como re su ltad o  cuerpos de mate­

r i a l  esponjoso diferentem ente e s t a b le s ;  s in  te n e r  en cuanta;

o tra s  d esv en ta jas to d av ía  por exponer, l a  magnitud de Ig 'eS B a-
*  *  *  *

b il id a d  re su lta n te  en l im ite s  muy e strech o s, no puede ad ap tar­

se  en forma óptima a lo s  d ife re n te s  cometidos de t a le s  cuerpos 

de m ate r ia l espon joso*

A si por ejempo, l a  DE-AS 28 54 544 contiene un proeje 

dimiento p ara  f a b r ic a r  una p ie z a  moldeada de espuma re fo rzad a  

con f i b r a s ,  l a  cu a l so lo  e s t á  concebida p a ra  so lu c io n ar  l a  d i f i  

cu itad  de conseguir lo s  v a lo re s  de r e s i s t e n c ia  de l a  p ie z a  eon 

re lativam en te  poco m ateria l suplem en tario , de manera que puedan 

fa b r ic a r s e  también p ie z a s  de gran  formato con r e s i s t e n c ia  sufi_ 

c íe n te . Del estad o  de l a  té c n ic a  reproducido en e s ta  memoria, 

puede e x tra e r se  que la s  d i f ic u lta d e s  son grandes y l a s  so lu c io ­

nes in d icad as son com plicadas. Según l a  exp erien c ia  puede aña­

d ir se  a é sto  oue también e s ta  so lu ción  puede cumplir pocas exi j

gen cias y la  r e s i s t e n c ia ,  especialm ente s in  embargo l a  r e s i s -  ) 

te n c ia  de form a y l a  e s ta b il id a d  gen era l, como por ejem plo l a  j 

capacidad  p o rtan te , so lo  puede cum plirse a l  haber pocas exigen ¡
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: i a s .

Por e l  co n trario  una p ieza  moldeada de espuma presen

ta v a lo re s de uso mayores siem pre que l a  armadura tan ga ya lo s

palores e x ig id o s . La DE-OS 24 08 777 p re se n ta  un ta b le ro  de

mando p ara  veh ícu los moldeado de espuma con una p ie za  de chapa.

La p ie z a  de chana e s t á  d e sa r ro lla d a  como s u p e r f ic ie  continua

y l a s  e sp e c ia le s  conformaciones dán l a  n e c e sa r ia  capacidad*por
*  *

tan ta  que con stitu y e  e l  fundamento para l a s  o tra s  ex igen c ias 

in d icad as anteriorm ente. ; *

Pero en t a le s  armazones de chapa de superficie*.dcfn- 

tin u a  hay muchas d esv en ta ja s que aparecen especialm ente Bgi'tra. 

t a r s e  de cuerpos moldeados de espuma para  l a  fab ricac iÓ R .áa  au 

to m ó v iles, s in  i r  más l e jo s  e l  peso mismo; e l  armazón da^&bapa 

de un tab le ro  de instrum entos es concretamente en un veh%5Hlo 

de tamaño medio 2 kg más pesado que o tra s  armaduras, t a l e s .c o ­

mo f ib r a s  de v id r io .  La unión adhesiva de l a  espuma y también 

de lana lám ina cubridora con i a  p ieza  de chapa, no es p o s ib le  

s in  más, teniendo que in c lu ir s e  agentes adherentes 6 teniendo 

que p reverse  muchas ab ertu ras pasan tes en l a  chapa para  e l  an­

c l a je  de l a  espuma. A causa de l a  r ig id e z  de la  chapa no son 

p o s ib le s  l a s  despuyas en e l molde de fa b r ic a c ió n  (no puede des 

m oldearse). S i  se  p arte  de un tab le ro  de in strum en tos, e l  arma 

zón requ iere  además un m ate ria l suplem entario fácilm en te  confor
*** t

máble y apto p ara  embutición profunda, y a s í  pués caro . E l mol 

de de fa b r ic a c ió n  para e s ta  p ie z a  u n ita r ia  es grande y a s i  pues 

caro . Además p ara  su fab r ic ac ió n  son n e c e sa r ia s  grandes prensas 

y frecuentem ente tiempos de c ic lo  la rg o s formados por v a r ia s i
f a s e s .  Hay un remedio para ésto  s i  e l armazón se  forma de va- !

t

r í a s  p a r te s ,  pero s in  embargo e s ta  pequera v e n ta ja  té c n ic a  de ! 

fa b r ic a c ió n  se  anu la de nueve porque l a s  d i s t in t a s  p a r te s  t i e -  !
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Len que u n ir se , generalm ente so ld a r se .

E l cometido de l a  invención es c re a r  un tab le ro  de

lando p ara  un autom óvil, de m ate ria l esponjoso armado, e l  cual

ruede fa b r ic a r s e  de forma s e n c i l l a ,  cuyo armazón e s tá  adecuado

:on macha e x ac titu d  a la s  ex igen c ias r e fe r id a s  generalmente a

sonas, y co n stitu y e  una aportación  a l a  e x ig e n c ia  gen era l de

e stru c tu ras más l i g e r a s  lo s  au toveh icu los. * **
*  *

E l cometido se  so lu c io n a  porque e l  armazón p ara '& í 

tab lero  de instrum ento de mando a form ar con sta  de parteá^de
* w

armazón d u ras, e s ta b le s  de form a, en d is tr ib u c ió n  p lana y**t&s- 

po sic ió n  por zonas, cuyos esp ac io s in term edios, fom ados'& iebi- 

do a l a  d isp o s ic ió n  por zonas, a ltern an  por lo  menos en<-si*!ma- 

yor p a rte  y esencialm ente en toda l a  s u p e r f ic ie ,  con pay$?és*de 

armazón b lan das,^especialm en te  f le x ib le s  en forma p lan a;**^M as

ab ertu rasF p ara  l a  p arte  moldeada de espuma e stén  exentas da am 

bos t ip o s  de p arte  de armazón. Es especialm ente ven tajoso  s i  

l a s  p a r te s  de armazón e sta b le a  de forma son p arte s de m etal y 

l a s  p a r te s  de armazón f l e x ib le s  en forma p lan a , son e s te r a s  l i  

g a la s  p o r té cn ica  t e x t i l ,  por ejem plo, t e j id o ,  t r ic o t  6 v e lo .

En l a  p r á c t ic a  puede p a r t ir s e  de que una p ie z a  moldea!
)

da de espuma tien e  que cumplir por lo  menos un gran número de 

cometidos d ife re n te s  por zonas. E stas son por una p arte  por 

ejem plo, a l  t r a t a r s e  de un ta b le ro  de instrum entos, zonas f i r ­

mes, no f le x ib le s  y con gran capacidad p o rtan te * en la s  que es 

también muy e se n c ia l l a  r e s i s t e n c ia  a l  agrietam ien to  6 a l  des­

g a rre . E sta s  zonas se  encuentran por ex p erien c ia  en mínimo nú­

mero y e stán  también lim itad a s  a pequeñas á r e a s ;  para e s t a s  po !
i

cas y pequeñas zonas te n d ría  que emplearse chapa, de manera que¡)
e l  peso de l a  chapa considerado en conjunto no repercu te  de 

forma e s p e c ia l .  Las p arte s de armazón e s ta b le s  de forma pueden !
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fa b r io a r s e  naturalm ente no exclusivam ente de chapas, s in ó  que 

pueden s e r  duros y e s ta b le s  de forma también cuerpos de matero, 

a l  s in t é t i c o ,  por ejemplo, cuerpos fab r icad o s por procedimien­

to  de moldeo por in yección , moldeo por soplado ó por superpo­

s ic ió n .

La u t i l i z a c ió n  de nocas y pequeñas p artes de chapa
.aporta  no so lo  un ahorro de m ateria l y un peso esencialm ente

+ w
menor, sin ó  que re su lta n  también v e n ta ja s  té c n ic a s  de fa b r ic a

+
ción. Las p arte s  de chapa pequeñas pueden fa b r ic a r s e  de fgpma

más s e n c i l l a  y b a ra ta , se n e ce sitan  concretamente moldes-n&&

pequeños y también relativam ente más b a ra to s  y en p arte  egn so

lo tro z o s de chapa que pueden aprovecharse por completo.<-<5ih

que s e  conozca d esv en ta ja  puede emplearse una chana de b aáá *ca

l id a d , en e sp e c ia l cerque no tien en  que fa b r ic a r s e  de cháBap*****
zonas embutida^ profundas d el armazón.

Las zonas d e l armazón que a lte rn an  con la s  p a r te s  de 

chapa pueden quedar s in  armar en muchos c a s o s ,  6 por lo  menos 

puede p a r t i r s e  de que pueden d e s a r r o l la r se  s in  armar d i s t in t a s  

zonas, s i  b ién  también pequeñas. Por e l  co n tra rio  se  armarán 

según l a  invención l a s  zonas más grandes 6 también zonas peque 

ñas muy s o l i c i t a d a s .  Aquí se  puede echar mano p ara  e s t a  í i n a l i

dad de m ateria le s  ya  conocidos, u t il iz á n d o se  especialm ente con ¡
i

f ig u ra c io n e s  de f i b r a s  de v id r io ,  con lig a d u ra  adecuada a l a  j 

f in a l id a d ,  concretamente t r ic o t  para p a r te s  de forma que sa len  i

mucho a l a  te rc e ra  dimensión, te jid o  p ara  l a s  zonas d ife re n te s  '
!

de é s ta s  6 v e lo  p ara  l a s  zonas p lan as. i

Mediante l a  construcción  por zonas d e l armazón no se  ¡ 

produce tampoco un mayor tr a b a jo , en e sp e c ia l  cuando se  t r a t a  

de ian armazón con v a r io s  6 in c lu so  muchas ab ertu ra s. H asta aho  ̂

r a ,  l a s  abertu ras ten ían  que form arse como esco tad u ras r e a l i z a
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das posteriorm ente en e l  m ateria l completo, y é sta  vá unido con 

e sp e c ia le s  d i f ic u l t a d e s ,  en e sp e c ia l  cuando e l m ateria l d e l a r  

mazón es de f ib r a s  de v id r io . Las f ib r a s  de v id r io  se  cortan  

mal, l a s  herram ientas de corte  pierden e l  f i l o  rápidam ente, tie . 

nen lu g a r  entonces cantos desgarrados y seguidamente se  desgar

ra  l a  e s te r a ,  de manera que queda in u t i l i z a b le .  En l a  construc
* ' '  *ción por zonas segdn l a  invención puede su p erarse  de modo éépe* +

cialm ente s e n c i l lo  l a  d i f ic u l t a d  que se  produce a l  tratarse*¡R e
*

f ib r a s  de v id r io . Asi pués es conveniente p a r t i r  de b an d as He 

f ib r a s  de v id r io  que presenten  convenientemente un an ch o 'd ife­

rente y puedan ten er también una lig ad u ra  determinada pafg^su  

u t i l iz a c ió n . Con e s ta s  secc io n es pueden c u b r ir se  concretamente 

formas de armazón en g e n e ra l, oero especialm ente zonas e á - ía  

te rc e r a  dimensión, en toda su su p e r f ic ie  por un sen cillo ;'§r& ce

dimiento de su perposic ión  y s in  form ación de p lie g u e s . L a s .* ...
ab ertu ras p asan tes con cantos r e c t i l ín e o s  se  escotan  s e n c i l la ­

mente. En e sp e c ia l  segdn l a  id e a  de l a  invención pueden esco­

barse convenientemente ab ertu ras p asan tes redondas 6 con canto 

tran scu rrien te  parcialm ente curvados, y concretamente pueden 

rebordearse con una t i r a  en l ig a d u ra  t r ic o ta d a  s in  form ación de 

p liegu es.

E l que s e  produzcan su p erp osic ion es en l a  construc­

ción por zonas d e l armazón, es o tra  v e n ta ja , pués l a s  superpo­

s ic io n e s  estén  siem pre d isp u e sta s  en forma de c e lo s ía  de diago 

c a le s  y debido a e l lo  constituyen  un reforzam iento del armazón.

La construcción  d el armazón segdn la  invención, se  

e fe c tú a  siempre en 6 sobre un molde correspon d ien te , mediante 

e l cual es p o s ib le  s in  más c o lo ca r  l a s  d i s t in t a s  p a r te s  del a r  

mazón y ro d e ar la s  con espuma a continuación . S in  embargo puede 

se r  conveniente s i  l a s  p a rte s  d e l armazón e s ta b le s  de forma y
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l a s  f l e x ib le s  en forma plana e stán  unidas en tre  s i  por lo  ne­

nes parcialm ente y /o  por zonas. Aqui es in d is t in to  que la s  par 

te s  de armazón e stá n  todas 6 parcialm ente un idas previam ente,

6 s e a  an tes de ponerse en e l molde, 6 que l a  unión se  e fe c tú e  

una vez s i t i a d a s  correctam ente en e l  molde.

P ara l a  unión aprop iada de l a s  d i s t in t a s  partep  de
. * *  *

armazón, é s ta s  pueden p re se n ta r , además de su forma que sií*ve
*. *

para armar l a s  p a r te s  de m ate r ia l espumoso, o tra s  con figu ráe io*
nes t a l e s  como ab ertu ras p a sa n te s , apéndices d isp u esto s e n 'lo s' *' . .
bordes abombamientos 6 le v as 6 lóbulos s a l ie n te s  de l a  sú p é rfi

c ié  g e n e ra l, l a s  cu a le s actúan conjuntamente, como topes'& e

a ju s t e ,  con e l  molde de fa b r ic a c ió n  y/o apoyos 6 topes ]33r*se-
* **

parado asociados a l  molde de fa b r ic a c ió n . J

H asta ,aq u í se  ha p artid o  de que e l  cuerpo de m a^griai 

esponjoso no p re se n ta  ningún fo rro  e x te r io r  independiente.y  l a  

su p e r f ic ie  cerrad a  s in  m ecanizar 6 mejorada por ejemplo median 

te  a p lic a c ió n  de una masa f lu id a ,  con stitu ye  e l  fo rro  6 s e  u t i  

l i z a  dotada de un flo c a d o . S in  embargo e l  lado v i s ib l e  d e l cuer 

po de m ateria l esp on jo so , se  d o ta  especialm ente de una lám ina, 

b ià n d e  una lám ina que p resen te  ya la  forma d e f in it iv a  de l a  

p ie z a  esp on jo sa  ó de una lám ina que se  d e s a r r o lle  en e l  molde, 

estando cu b ie rta s  a l  menos parcialm ente con l a  lámina que forma 

e l fo r r o  la s  ab ertu ras p asan tes d e l cuerpo de m ateria l esponjo, ¡

so , entrando e l  fo r ro  en l a  ab ertu ra  pasan te  a trav és de un re !)
b a je , de t a l  manera que l a  pared ¿ e l  re b a je  que se  d e staca  de 

l a  s u p e r f ic ie  es un tope para d e lim ita r  l a  s itu a c ió n  del arma­

zón. Mediante e s t a  con figuración  se  aprovechan para form ar to-
i

pes p ara  l a  c o rre c ta  f i ja c ió n  en s itu a c ió n  de la s  p a rte s  d e l - 

armazón, p arte s  d el fo rro  que se  quitan más tard e .

Bajo e l  punto de v i s t a  técn ico  de fa b r ic a c ió n , pero
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también de l a  té c n ic a  de empleo puede s e r  ven tajoso  s i  e l  arma

zén acaba a l  menos por zonas a  sep aración  (aproximadamente dos

m ilím etros 6 mas) de lo s  cantos que dán l a  v u e lta  d e l cuerpo de

m ate ria l esponjoso y /o  de lo s  cantos de l a s  abertu ras pasan tes

d el cuerpo de m ate ria l espon joso . Bajo e l  punto de v i s t a  técn i

co, porque es más s e n c i l lo  d e sp re c ia r  l a  co in c id en c ia  de lo s

cantos de l a s  ab ertu ras y de l a  armadura, y desde e l  punto-áe
* *

"v ista  de l a  té c n ic a  de empleo porque es mucho más convenietrCe
+

e stru c tu ra r  e l á s t i c a s  la s  ab ertu ras p a san te s p ara  a lo ja r  I p s -  

trum entos, to b eras ó s im ila r e s ,  de manera que pueda afec%u&fse 

una adaptación  más fác ilm en te  y una unión más con ven ien tsf'por 

ejemplo una unión por k l ip s .

En e l  d ibu jo  se  re p re se n ta  sim plificadam en te lá / fn -  

vención en v ario s ejemplos de e jecu ción .

La f ig u r a  1 muestra una rep resen tac ió n  en p e r sp e c t i­

va d e l tab le ro  de instrum entos de mando según l a  invención.

La f ig u r a  2 muestra una secc ió n  p a r c ia l  del tab le ro  

de instrum entos con una con figuración  de f i ja c ió n .
!

Las f ig u r a s  3, 4 y 5 muestran d e ta l le s  de l a s  uniones 

del armazón en se cc ió n .

La f ig u r a  6 m uestra una porción p a r c ia l  de una lámina ¡
i

preconformada con una p arte  de armazón, en secc ió n . ¡

E l tab le ro  de instrum entos de mando 1 con sta  de p art ] 

te s  duras designadas en gen era l con 2 y de p a rte s  b lan das de­

sig n ad as asimismo en gen eral con 3* Las p a r te s  de armazón 2 du 

ra s  son en e s te  ejemplo de e jecu ció n  esencialm ente un marco 2a 

y lana r e g le ta  cantonera 2b; m ientras que queda a b ie r ta  la  pcsi, 

b i l id a d  de que l a s  p a rte s  de armazón 2 y 3 se  junten unas con 

o tra s  6 estén  d is ta n c ia d a s  unas de o tra s  con un pequeño in te r s  

t i c i o ,  e l  marco 2a situ ad o  abajo  en l a  d ire cc ió n  v i s u a l ,  mues-30
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:ra  un. so lapado por zonas con p a rte s  de armazón 3 b lan d as.

La r e g le ta  cantonera 2b por e l  co n trario  e s t á  cub ier 

6a en toda su s u p e r f ic ie  con una p arte  de armazón 3 blanda. Una 

joroba 4, d e stin ad a  p ara  a lo ja r  in strum en tos, muestra en su  zo- 

ia  l a t e r a l  una dup licación  de p a rte s  de armazón 3 b lan d as. En 

La zona c e n tra l d e l tab le ro  de instrum entos 1 se  re p re se n ta  de
I* *trazo s como p a r te s  de armazón 3 circundan a  una abertura-pa^an

* *
te 5 en secc io n es convenientemente pequeñas y de e stru c tu rac ió n

s e n c i l la .  Puede v e rse  que p ara  ésto  se  han in sertado  tr o z c ^  Ion

g itu d in a le s  y tr a n sv e r sa le s  de p arte s de armazón 2 y 3 qu^*.$oin
%

ciden con lo s  cantos de l a  ab ertu ra  pasan te  5 y tien en  sii*an- 

chc adecuado de t a l  manera que acaban en lo s  cantos d e l ¿table­

ro de instrum entos 1 ó en o tr a s  conform aciones, por ejem py3*la* ***
joroba 4. A l a  iz q u ie rd a  en l a  d irecc ió n  v i s u a l ,  e l  tablégty^de

** **
instrum entos 1 p re se n ta  elementos de f i j a c i ó n  6 que de moda cô

lo c id o  se  espuman como p ie za s su e lta s  in se r ta d a s , 6 son p a rte s  

de l a  espuma misma.

La f ig u r a  2 muestra una porción p a r c ia l  d e l tab le ro  

de instrum entos 1 con una ab ertu ra  pasante  5a para un elemento 

de f i j a c i ó n  6a , l a  cual se  e sc o ta  del modo según l a  invención 

ó puede p r a c t ic a r s e  también posteriorm en te , lo  cual se  ha de 

d e sta c a r  especialm ente.

Las f ig u r a s  3, 4 y 5 muestran d e t a l le s  de l a s  uniones 

firm es entre  l a  p a rte  de armazón 2 dura y l a  parte  de armazón 

3 blanda. En e l ejem plo de l a  f ig u r a  3 se  p arte  de una p arte  de 

armazón 2 de chapa en la  que un lóbulo cortado por t r e s  lados 

e s t á  doblado con tra una zona m arginal de l a  p arte  de armazón 2 

y a p r is io n a  a  una p arte  de armazón 3. En l a s  e jecu cion es de 

la s  f ig u r a s  4 y 5 son em pleables para la  p arte  de armazón 2 tam 

b ién  o tro s m ate ria le s  d ife re n te s  de l a  chapa; en l a  f ig u r a  4
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ae t r a t a  únicamente de un encaje  de l a  p a r te .d e  armazón 3 en 

un can al en forma de U de l a  p a rte  de armazón 2 , aiendo p o s i­

b le  un c ie r to  a ju s te  de p re sió n . La f ig u r a  5 muestra una unión 

de l a s  p a rte s  de armazón 2 y 3 por medio de otro componente, 

aquí un remache 7.

La f ig u r a  6 muestra una lám ina 8 preconformada, l a  

cual en l a  zona de una ab ertu ra  pasante 5 ó bién 5a no repre­

sen tad a  com pleta, e s t á  d e sa rro lla d a  d esp lazad a  h ac ia  adentro a
*  *  *

trav é s de un re b a je  9- Como se  vé, e l  reb a je  9 constituye tiñw *#

tope p ara  una p a rte  de armazón 3? con lo cu a l s in  n in gu n a 'o irá

configuración  se  produce una p r e c is a  u b icación  de una sem ájan-
*  *

te  p a rte  de armazón, que puede s e r  también una p arte  de armazón
9 * * *

.

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  del invento , 

a s i  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p r á c t ic a ,  debe haebrse 

con star que la s  d isp o sic io n e s  anteriorm ente in d icad as sRon"&us-
*  w *  *

c e p t ib le s  de m odificacion es de d e ta l le  en cuanto no a lte re n  su
* *  .  .  .

p r in c ip io  fundam ental.

¡
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REIVINDICACIONES

1 .-  Tablero de instrum entos de mando para v e h ícu lo s , 

formado de m ateria l esponjoso que e s tá  circundado opcionalmen- 

6e por un fo rro  propio 6 por uno formado por una lám ina 6 por 

medios f lu id o s  en e l  molde de fa b r ic a c ió n , con un armazón por­

tan te  que p re sen ta  en grandes zonas p a r c ia le s  p a rte s  moldeadas 

y con ab ertu ras que apoyan a una con figuración  p lan a, c a rac te ­

rizado  porque e l  armazón c o n s ta d o  p a rte s  d u ras, e s ta b le ^  de
**. *

forma en d istr ib u c ió n  p lan a y d isp o sic ió n  por zonas, cu y o s*e s-
s  * 

w w

p acio s in term edios, formados debido a la  d isp o s ic ió n  por zonas
* *  *a ltern an  por lo  menos en su  mayor p arte  y esencialm ente en *to -* .* . .

da l a  su p e r f ic ie ,  con p arte s de armazón b lan d as , especialm en­

te  f l e x ib le s  en forma p lan a, y l a s  ab ertu ras para l a  parte*m ol 

deada de espuma, e stán  exentas de ambos t ip o s  de p arte s*d a * a r ­

mazón. " *.** J

2 . -  Tablero según l a  re iv in d ica c ió n  1, carac te rizad o

porque l a s  p arte s  de armazón e s ta b le s  de forma son p a r t e a r e  

metal y l a s  p arte s  de armazón f l e x ib le s  en forma plana son es­

te r a s  l ig a d a s  por té c n ic a  t e x t i l  por ejem plo t e j id o ,  t r i c o t  6 

v e lo . !

3 . -  Tablero según l a s  re iv in d ica c io n e s 1 6 2 , carac-
i

te r iz ad o  porque l a s  p a rte s  de armazón e s ta b le s  de forma y la s  

f l e x ib le s  en forma plana están  unidas en tre  s i  por lo  menos 

parcialm ente y/o por zonas.

4 . -  Tablero según l a s  re iv in d icac io n es 1, 2 6 3, ca- !

rac te r iz ad o  porque l a s  p arte s  de armazón presentan además de i

su forma que s ir v e  para armar e l ta b le ro , ab ertu ras p asan tes ¡

apéndices d isp u esto s en lo s  b o rd e s , abombamientos 6 le v a s  6 16 

bulos s a l ie n te s  de l a  s u p e r f ic ie  gen era l, l a s  cu ales actúan en
i

cooperación , como con figuracion es de a ju s t e ,  con e l  molde de ¡
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fa b r ic a c ió n  y /o  apoyos a topes por separado asociados a l  mol­

de de fa b r ic a c ió n .

5 . -  Tablero según una 6 v a r ia s  de la s  r e iv in d ic a c io ­

n es a n te r io r e s , carac te rizad o  porque e l lado v i s ib le  d e l ta b le  

ro e s t á  cubierto  con un fo rro  que consta de una lám ina, espe­

cialm ente p re fab ricad o  a p a r t i r  de una lám ina que p re sen ta  ya 

l á  forma d e f in it iv a  de l a  p ie z a  de tab le ro  espon josa y l a s  aber 

tu ra s p asan tes d e l tab le ro  e stán  cu b ie rta s  a l  menos parcialm en 

te  con e l fo rro  y porque e l  fo rro  penetra en la s  ab ertu ras 'pa­

san te s a trav é s de un reb a je  de t a l  manera que l a  pared d e i 'r e

b a je  que se  d e staca  de l a  su p e r f ic ie  es un tope para d e lim ita r
* .

l a  s itu a c ió n  del armazón. ***'*J

6 .  -  Tablero según una 6 v aria s  de l a s  re iv in d id g d io -

nes a n te r io re s , c arac te r izad o  porque e l  armazón acaba, a&.Küa-

nos por zonas a sep arac ión  (aproximadamente 2 mm 6 más) ^e*g.os

cantos qde dán l a  v u e lta  d e l tab le ro  y/o lo s  cantos de lasfl.
*  .  + *

ab ertu ras p asan tes del ta b le ro .
*  *  *  .  *

7 . -  Tablero de instrum entos de mando para v eh ícu lo s; 

t a l  y como queda su stan cialm en te  d e sc r ito  en l a  p resen te  Memo­

r i a ,  e i lu s tra d o  en lo s  d ib u jo s ad ju n to s.

)
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