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'pleo de sopletes, en los cuales se origina la combustién,generaﬁ;

La presente memoria descriptiva tiene como -
fin la declaraci6tn de un "SOPLETE PERFECCIONADO PARA SOLDAR Y/O -
CALENTAR TUBOS", cuyo privilegio de explotacidén industrial y co-
mercial en exclusiva para Espaha, se solicita por veinte anos, de
acuerdo con la vigente Legislacibn sobre Propiedad Industrial.

En la tecnologfa actual, es corriente el em-

do llama y desprendimiento de calor. Estos sopletes encuentran -*

una aplicacibén més comfin en soldadura oxiacetilénica. R

Este tipo de sopletes disponen de dos conduc-}

ciones de entrada, al menos,; por las gue, respectivamente, entran

gas combustible -generalmente acetileno- y gas comburente :ﬁébésg

LI ]
riamente oxigeno-. :

Por tanto, los sopletes actuales requiereh, -
adem&s de una compleja solucibn constructiva para llevarlos-a la +
préctica, al menos dos fuentes de alimentacibn (recipientes que -
almacenan respectivamente oxigeﬁo y gas combustible a presifn).
El soplete objeto de la invencidbn, disenado -
para su empleo en el tipo de aplicaciones industriales resenadas,
resulta particularmente indicado ya que presenta la estructura- -
cibn adecuada para recibir solamente una conduccibén de entrada, a
través de la cual accede al mismo gas combustible, tomando direc-
tamente del aire el oxigeno necesario gue actfia como comburente.
Para comprender mejor el objeto de la inven-

cibn, se representa en los planos anexos una forma preferente de
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realizacibn industrial, susceptible de modificaciones accesorias

que no desvirtuen su fundamento. En dichos planos:

La figura 1 representa una vista general en -

alzado de un soplete constituido segfin la invencidn.

En esta figura se han practicado algunas sec-

ciones parciales para mejor observacibn de sus piezas y partep.igr
. O..
tegrantes.

¢ o
L J

El objeto de la invenci6én es un nuevo sopLefe_

de los empleados para soldar y/o calentar tubos, preferente@gntﬁ

L]
de cobre y acero, o de los utilizados comunmente en la industria
Gl.

de hojalateria, calefactores, frigoristas o similares. -

Segtin la invencién, el soplete preconizado es

t8 constitufdo por un cuerpo-lanza (1) y un quemador (2), %ﬁtéfrg

lacionados entre siI por un pulverizador (3). oo

A tal efecto, el cuerpo lanza (1) preééﬁéa un
orificio (13) en su interior que alcanza toda su longitud; preéeg;
tando en uno de sus extremos un roscado exterior (14) en tanto -
gque en el otro presenta un ensanchamiehtorde tope (12) y un acaba
do convexé (11).

El pulverizaddr (3) presenta dos -orificios in
teriores (31 y 32), coaxiales y correlativos pero de muy diferen-
te di&metro siendo el mayor de ellos (31) roscado interiormente -
en (33) en tanto que el otro (32), constitufdo en boquillé, es 1li}f

S0.

Dicho pulverizador (3) presenta en su exte- -~




1 rior dos zonas bien diferenciadas: Una primera (34) de contorno -
poligonal y didmetro exterior. .mayor gue el del cuerpo lanza (1) y

quemador (2) y una segunda (35), roscada exteriormente y de difme

tro sensiblemente igual al orificio (31).

Por su parte, el quemador (2) presenta en su

zona inicial que en el montaje guedar8 enfrentada a la salidaﬁ@a}

orificio (32) del pulverizador (3), una serie de orificios perimé

) tricos (21) presentando en todo su interior un orificio pasantg'-

(22) y, 'en su extremo libre o cabeza de salida, una porcién.pén;-
10 ca invertida (23) de forma que el orificio (22) se ensancha ép'eg
ta cabeza de salida. '

El soplete objeto de la invencibn se completa

con una tuerca (4) provista de un escalonamiento interno (419 ‘cu-

ya cara interna, en el montaje del soplete a la correspondiehie -

15 empunadura hace tope contra la cara del ensanchamiento (121" znta-

gbnica a dicha empunadura de forma gue roscando dicha tuerca (4)

en la empunadura, la porcibén (11) inserta estancamente contra la

conduccibn de saiida de ésta efectuéndose un cierre hermético es-—
tanco sin mas Que manipular en su sentido de apriete sobre la - -
20 tuerca (4).

La constitucién del soplete se asegura roscan
do al pulverizadbr (3) por su zona roscada (33) en la conformacié#
.rqscada (14).de1 extremo del Cuefpé lanza (1). bicho roscado se -
réaliza manipulando con la herramienta adecuada sobre el ensanchg

25 miento (34) de contorno poligonal, a modo de tuerca, con lo gue -
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el cuerpo de lanza (1) y el pulverizador (3) quedan solidarizados
entre s por esta zona y los orificios interiores correlativos -

(31 y 32) del pulverizador (3) quedan en perfecta continuidad con

el orificio (13) del cuerpo de lanza (1).

En la prolongacifn (35) roscada exteriormente

de este pulverizador (3) se monta, también por roscado, el qulmar

dor (2)guedando el orificio interior (22) de este en perfecta, cosr
rrelatividad con los orificios anteriores (32), (31), (13). En ég

te montaje, los orificios (21) practicados perimétricamente.eﬁ el

guemador (2) guedan enfrentados radialmente, segfin se ha repxeéeg

tado en su figura 1 a la zona de salida del orificio (32) qué por.

ta el pulverizador (3).

Con ello, en la utilizacién del sopletqz"Ios
orificios alineados (13), (31), (32) y (22) se constituyex{.'e.ﬁ?.cogi
ducto de salida del gas combustible (preferentemente acetilﬁﬁo se
segfin se'ha»indicado)‘que fluye a esta zona con presibn provenien
te del depbsito almacenador. Esta presién ejerce un efecto ventu-

ri succionando aire del exterior a través de los orificios (21) y

siendo mezclado con el gas combustible proveniente del depbsito -

almacenador en el interior del orificio (22) para alcanzar asi la

zona expansiva (23) de este guemador donde el acetileno arde aprgg

vechando el oxigeno del aire succionado.

El solicitante, al amparo de los Convenios In

ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho -

=

de extender la presente demanda a los paises extranjeros, si fue-

130
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ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente soli-

citud.

REIVINDICACTIONES

1.- Soplete perfeccionado, para soldar y/o c3a

lentar tubos, caracterizado porgque se constituye en un cuerpo-la

za, un pulverizado: y un guemador acoplados en correlatividad prof
L] e :

vistos cada uno de un orificio interior de tal modo que se defihg
»

asi un finico conducto para el paso de gas combustible suministra-

do desde un depbsito o recipiente donde se encuentra almacenado =~

. ....
con presibn. =%
.

2.~ Soplete perfeccionado, para soldar y;é cg

lentar tubos, seglGn la reivindicacibén primera, caracteri;adé'pbr—

gue el cuerpo-lanza presenta en uno de sus extremos un enséﬁqﬁa-

miento anular y una progresiva disminucién de seccidn segdgshha -
porcibén esférica, y en el otro un roscado exterior, complebéhdos?
con una tuerca provista de un escalonamiento interno de modo que
la fijacibn del soplete a la correspondiente empunadura, a través
de la cual accede el gas combustible, se efectfia encajando a di-
cho cuerpo-lanza en contra de la salida de la empunadura y roscag
do la tuerca en ella en orden a lograr un cierre hermético al pr

sionar el escalonamiento interno de esta tuerca contra el ensan-

chamiento anular previsto en el cuerpo-lanza.
3.- Soplete perfeccionado, para soldar y/o cg
lentar tubos, sedgin reivindicaciones primera y segunda, caracteri

zado porque el pulverizador,roscado en el otro extremo del cuer-
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" frentados radialmente a la boquilla de é€ste en orden a conseguir,

po-lanza, conforma una zona exterior a modo de tuerca y una pro-
longacién de menor di&metro roscada exteriormente, siendo su ori-
ficio interior pasante de dos amplitudes disﬁintas, la mayor de -
las cuales presenta roscado interior por la que se une al cuerpo
de lanza de modo gue en la circulacibn del gas, este alcanza el =~

orificio de menor difmetro aumentando su presifn y fluyendo 3i ex

terior de esta pieza de forma pulverizada. .

4,~ Soplete perfeccionado, para soldar y{@ ca|

lentar tubos, segfin reivindicaciones primera a tercera, cargctari
'.'.l. T
zado porque el guemador presenta en uno de sus extremos roscado -

...
[ ]
interior y en el antagbfnico una zona de expansifn, conformando en
-.'...
relacidn con la zona de roscado interior unos orificios en dispo-
LI L

sicién perimétrica de modo gque, en la constitucidén del sop}éﬁé, -

L] L
. . . .g ®
este qu:mador es solidario por roscado a la prolongacién d€ menor

[

di&dmetro del pulverizador acuedando los orificios perimétrigéé en-—

en el flujo de gas combustible a presib6n, la succidn de aire que
es mezclado con el gas en el orificio interior del quemador, flu-
yendo la mezcla a la zona frontal de expansibén donde dicho gas ar
de aprovechando el oxigeno del aire aspirado.

5.- "SOPLETE PERFECCIONADO, PARA SOLDAR Y/O -
CALENTAR TUBOS".

Tal como se ha descrito en la presente memo-
ria, gque consta de ocho hojas mecanografiadas por una sola cara -

acompanada de sus correspondientes dibujos.
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