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] dillo dotado de un carril de deslizamiento; obteniéndose dobladoé

circulares de hasta 1802 gue requieren un suplemento de tubo para

La presente memoria descriptiva tiene comd
fin la decla%acibn de un "DOBLATUBOS PERFECCIONADO", cuyo privi- :
legio de explotacibn industrial y comercial en exclusiva para Es~
pafia, se solicita por veinte fioa, de acuerdo con la vigente Legis:
lacibén sobre Propiedad Industrial.

El invento gue se preconiza consiste en un
itil de trabajo para doblar a mano tubos o barras macizas, obte-
niendo codos de distintas graduaciones,

Son de todos conocidos los doblatubos deno
minados de plantilla e incluso aglin tipo de m&quina de doblar tu-
bos del tipo de polea; presentando en general esﬁos medios la di-
ficultad de requérir una serie de operaciones preliminares, ade-
m&s de presentar una innecesaria complicacifn tanto en su consti-
tucidn como en su funcionamiento.

El doblatubos preconizado ha sido perfec-
ciopado de tal modo que logra unas caracteristicas constructivas
y funcionales gque le hacen especialmente indicado a la funcibn a
gue se destina, aventando a los convencionales del mismo tipo ya
que elimina de una manera clara los inconvenientes gue estos pre4
sentan.

Este doblatubos, realiza su funcibn en - =i
frio, sin relleno de arena interior, y por medio de una palanca -

de mano que aprieta contra una polea fija el tubo, mediante un ro
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'su sujecibn al suporte en que va montada dicha polea. :
La descripcibn de detalle realizada a con-%¥
tinuacibn, tiene por objeto un doblatubos perfeccionadd.del tip0>

aludido; dicha descripcibn se hace con referencia al plano anexo,}

en el que:

La figura 1 representa una vista en pers-
pectiva del doblatubos preconizado, habiéndose representédo en d£ :
cha figura lés siguientes partes y/o elementos:

l1.- Soporte.
2.- Polea.

3.- Orificio.

E-0Y

. . 4.- Eje.

| 5.- Rodillo.

6.- Eje.

7.- Brazo.

A8.~ Empuiiadura.

9.~ Horquilla.

10.~ Carril de deslizamiento.
11.- Garganta de la polea (2).

12.- Tubo.

Segfin el significado de la invencién y de~ﬁ

acuerdo con la representacibn préctica, no limitativa,el doblatu

bos perfeccionado se constituye b&sicamente en un soporte (1) que
comporta una polea (2), provista de una garganta (11) y de sendos

tetones centrales (4); y en un brazo de palanca (7), que por su H




10

5

20

‘tubo (12)

1 colocado el brazo de palanca en posicifn horizontal, por el late-!

extremo define una horquilla (9) dotada entre sus brazos de un rg 
dillo (5) que posee un carril de deslizamiento (10); de modo que
al girar dicha palanca (7) se realiza un momento de torsidn-en eij
el cual adquiere la curvatura de la palanca (2).

Dicho soporte (1) presenta una configura-
cibn paralelepip&dica y estd provisto de un corte que presenta -
uﬁa configuracién arqueada (3), la cual actfia como tope del tubo
(12) al realizar el esfuerzo de curvado por medio de la palanca -
(7); acoplando en dicho soporte una polea (2) que presenta una -
acanaladura perim&trica (11), de seccifn semicircular, y sendos -

tetones laterales (4), los cuales constituyen el eje de giro de -

la palanca.

Por su parte la palanca presenta uﬂa hor-
guilla (9) extrema, la cual define por uno de sus laterales sen-
dos entrantes de fondo semicircular, los cuales acoplan en el eje
(4); poseyendo en la parte superior, entre los brazos constituti-
vos de la misma, un rodillo, de material sintético, dotado de un
carril de deslizamiento (10) de Seccién igualmente semicircular;

igualmente capacjtado de giro mediante el eje (6).

Esta horquilla (9), realizada preferente-
mente en aluminio, posee roscado un brazo (7), el cual remata en

su extremo en una empufiadura (8). !
.,
Asf constituidos todos estos elementos, Y |

ral correspondiente al orificio (3), se introduce el tubo en est
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_orificio (3), pasando al mismo tiempo por el carril de desliza- -

miento (10) y la garganta (11); de modo gue realizado un esfuerzo
de giro en la palanca (7) el tubo (12) sufre un momento de torsib
gue le obliga a adoptar la forma acodada de la garganta (11).

El &nqulo del codo obtenido, estd en fun-
cibn del desplazamiento rotacional que se le imprima a la palanca
(7), pudiendo en el mayor de los casos desplazarse E&sta hasta su

horizontal, por el lado opuesto, obteniéndose entonces un codo de

180=.

]

Dado que el rodillo (5) y la palanca (2) -
no resultan intercambiables, se producird un ligero efecto de - ~

aplastamiento enﬁtubos cuyo didmetro sea menor al de el carril de
A

ES g

deslizamiento (10) y de la garganta (l11), que en ninguno de los -

casos llegard a sobrapasar la medida de &stos.

El solicitante, al amparo de los Convenios

Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho

de extender la presente demanda a los paises extranijeros, si fue-

ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente soli-

citud.

REIVINDICACIONES

1.- Doblatubos perfeccionado, caracteriza

do porgue se constituye en un soporte dotado de un orificio (3) -

de plantas semicircular y enfrentado a la garganta, igualmente| se

micircular, que gosee una polea, solidaria a dicho soporte, la-~-

cual est8 provista de sendos tetones centrales (4) en los que ac
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.

pla una palanca de configuracion extrema segGn una horquilla, do
tada entre eus brazos de un rodillo que posee un carril de desli
zamiento enfrentado a la garganta de la polea y cerca de-el;a, 1
cual palanca posee un largo brazo metflico provisto de una empﬁﬁ
dura extrema; de modo gue colocada la palanca horizontalmente po)
el lateral correspondiente al orificio (3) e introducido un tubo
o barra por dicho orificio y por entre la garganta y el carril d¢

deslizamiento, al girar la palanca la pieza dota la forma de la o

garganta, acod&ndose segfin un &ngulo dependiente del giro realizaj
do y comprendida entre cero y por lo menos 180%,

2.- "DOBLATUBOS PERFECCIONADO".

. ‘ Tal como se ha descrito en la presente me-

moria, que consta de seis hojas mecanografiadas por una sola ca-

ra, acompahada de sus correspondientes dibujos.
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