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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de C. HIERRO, S.A., entidad espafiola, domiciliada
en Barcelona, Pasaje Bosch Labis, 12 y 14, por "PERFECCIO-

NAMILNIOS LN LOS HMARCOS PARA LIZOS O HMALLAS".

HMEMORIA DECCRIPITIVA

La presente invencidn se refiere & unos perfeccio-
nanisntos imtroducidos en la construccidn de los marcos pa-
ra lizos o mallas en telares, gracias a los cuales eé dable
simplificar notablemente la fabricacidn de dichos marcos,

De obteniendo & la vez elementos mucho wés resistentes que los
‘ construidos hasta el presente.

Actualmente, los marcos para lizos vienen fabri~
candose de un metal tal como el aluminio que, a la vez que
resulta ligero, por su escaso peso especifico, presenta la

10. necesaria rigidez para el trabajo a que va destinado.
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Sin embargo, la fabricacidn a base de dicho mate-

rial exige la colocacidn de una cabeza postiza para la re-
tencidn o suspeneidn de los ganchos de soporte de laz vari-
lla portalizos, para lo cual, por otra parte, debe prever-
gse una conformscidn especial del borde correspondiente del
marco, en el ¢ue aquella cabeza postiza pueda sujetarse con-
venientenente en forma inamovible.

Como se couprende, esta serie de operaciones de
construccidn y wontaje encarece notablsmente el precio de
las piezas terminadas, que redunda, en definitiva, en el
del coste gemeral del conjunto, todo ello zyarte de que el
montaje postizo de aquella czbeza representa una compleji-
dad mecdnica que plantea otros problemas técnicos con vistas
a la solidavizacidn de la misma en el borde correspondien~
te del marco,

Los perfeccionamiéntos objeto de la invencidn
resuelven este problema en forma definitiva, logrdndose
con su realizacidn conjuntos woncpieza, de immejorables
cualidades mecdnicas y & un precio que puede resultar wmenor
gue el gue tienen los marcos actualmente construidos.

Dichos perfeccionamientos consisten esencialmen-—
fe en obtener los marcos en cuestidn por extrusidn de un
material termoplédstico adecuado, a modo de conjuntos tubu-
lares oblongos, de cuyos bordes =obhresalen respectivas ale~-
tas, terminadas en sendas cabezas formando cuerpo con las
mismag, una de lae cuales sirve directamente para la sus-
vensidn de loe genchos sujetadores de lag varillas ports;

lizos, mientras gue la otra estd destinada a 1a retencidn
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de los tira lizos. Dichos conjuntos tubulares, forman los

larguerog de log maroos, mientres que loe montantes los
constifuyen piezas independientes, adosacas y soliderizadas
a los extreios de aguellos larguerosg, formando en conjunto
los wmarcos completos.

Fars mejor comprensidn de cuanto queda expuesto,
se acompafla un dibujo en el que, esqueméticamente y tan
sblo a titulo de ejemplo, se representa un ceso practico
de reslizacidn de los perfeccionamientos indicados.

Bn dicho dibujo, la figura 1 es uvna vieta parcial
de un marco dotado de los perfeccionamientos objeto de la
invencidng y las figuras 2 y 3 corresponden a sendas vistas
en seccidn por las lineas II-II y IXI-III, respecitivamente,
de la figura 1.

De acuerdo con la invenoién, log marcos se congtis-
tuyen a tase de los largueros -~l- y wontantes -2-, de los
cuales los primeros estdn formsdos por cuerpos tubulares
de seccidén oblonga, en cuyos bordes longitudinsles presen—
tan sendas aletas -3-4-, dotadas de cabezas =H- y =bO=-.

Dichag aletas -3-4- y cebezes respectivas ~5-6-

.est8n obtenidss, =1 igual que el cuerpo tubular -l-, por

extrusidn de un material termopldstico adecuado, de forma
gue constituyen un cuerpo Gnico del mismo meterial, sirvien-
do las cabezas -5- y -6~-, respectivenmente, para la sujecidn
del marco al tira lizos y para la suspensidn de los ganchos
de sujecidn de las varillas porte lizos, no representados
en los dibujos por no presentar carscteristica alguna espe-

cial ni elterar la esencialidaed de lg invencidn.
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Por su parte, los montantes -2-, que pueden ser

de maderz u otro materisl apropisdo, se sujeisn en los ex-
treros de dichos lsrgueros -1-, encajédndolos en los mismos
y soliradizandolos con remaches o similar -7-, en la forma
usnal.

Como se comprende, la fabricacidn de los largue-
ros -1~ a base de material termovlietico presenta varias
ventajas de orden téenico y prictico:

- pernite obtener conjuntos de ligereze igual o
superior a los marcos con largueros de aluminios

- no se merma la resistencia mecédnica de los mar-
¢os gue, por el contrario, y graciss a le natural flexibi-
lidsd de los materisles a emplear, resultan mds ductibles
y se adaptan mejor a los esfuerzo:z a gue se ven sometidos;

- no precisan de adicidn de pieza especisl alguna,

G

ya que tanto las cabezas de sujecidén de los ganchos susten-
tadores de las varillas porte lizos como las de retencidn
de los tira lizos como las de retencidn de los tira lizos
forman parte integrante del propio larguercs

- pueden construirse en una sola operacidn de ex-
trueidn, simplificando el montaje y disminuyendo se precio
de coste.

Serdn independientes del objeto de la invencidn
los matericles termoplasticos utilizados para la fabrica-
cidn de los largueros, materiales, formas y dimensiones de
los marcos en geuneral y, en general, todos cuantos detalles
accesorios puedan oresentarse, eiempre que no apaxten al

conjunto de su esencialidad,.
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Se reivindice como objeto de la prusente paten—
te de invencidn:

1. Perfeccionemientos en los marcos para 1izos 0
mallesg, gue consisten escencialmente en former los largueros
de los mismos a base de elementos tubulares obtenidos por
meldeo de un material termopléstico adecuado, & los cuales
gse dota en la propia operacidn de moldeo de sletas salien-
tes en sus bordes longitudinales y de sendas cabezas en
el caznto libre de dichag aletas, formando cuerpo con las
mismas y de su propio materiasl, a iin de determinar de e~
te forma los elementos de solidexrizacidn de los tira lizos
y de log ganchos de suspensidn de lae varillas porta lizos,
reuniéndose dichos largueros por sus extremos medisnte mon—
tantes solidarizedos a los mismos en forwa inamovible me-
diente remaches o similar.

2., Perfeccionamientos en los marcos para 1izos o
mglles.

La presente memoria descriptiva consta de-cinco
hojaes foliadas, y escritas a mdguina por uns sola cara.

Barcelona, a 30 de Marzo de 1960

C. HIERKO, S.4,
gbrp
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