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' JJa presente 3-nvencj.ón se refiere a un procedi­
miento para, la fabricación de espejos coloreados, el cual 

* insulta de simple y fácil realización.
Hasta el presente, los espejos coloreados vie­

jo . nen obteniéndose por dos sistemas distintos, ni primero
de ellos parte de vidrio o cristal cuya, masa presente 
ya do fabricación la coloración api-opiada, procediendo 
postoriorn.enre s. 1.a metalización o amonado ce Ja„s pla­
cas de dicho vicfcio, pera obtener las superficies espa­

lo. criares con la tonalidad correspondiente. Al secundo sis-
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tema se basa en utilizar para el metalizado óe la-.s pla­
cas de vidrio transparente e incoloro sales o méselas 

de sales que proporcionan los colores seseados en el 

^omento de diere), neto,libación y por la combinación de 

las meadas.
1-or lo que el jorimer sistema respecta, el

rpincipal inconveniente radica en la obtención de las 

placa s de vidrio coloreado, las cuales resultan espe­
cialmente caras y, por tanto, gravan considerablemente 

el artículo achaco.
din cuanto al segundo,' la limitación se encuen­

tra en la imposibilidad, o cuando al menos gran dificul­

tad, oue oriste de lograr los colores deseados, los cua­

les quedan limitados a una serie relativamente pequeña, 
así como también el excesivo precio de coste de los pro­

ductos a, obtener para la metalización.
ni procedimiento objeto ¿e la invención solven­

ta por completo estos dos principales inconvenientes, per­

mitiendo obtener los espejos coloreados a un precio de 
coste muelo más bajo que los actualmente fabricados, a 
la. pai- que no se tropieza, con limitación alguna en cuan­

to a colores.
nicho pro c e dimi e nto cono i s t e e sene íalment e 

en partir de placas de vidrio transparente normal, las 
cuales son pintadas, por la cara, que ha de recibir el 
m¿'¡n..li:í,ado, aromado o plateado corriente, con una capa 
de un barniz, laca o pintura transparente, del color 
apropiado al que se desee obtenerse en el.espejo, pa-
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sanio luego o.e aplicada dicha tapa, colorante, a, la. meta­
lización, plateado o asiogado en la forma, corriente.

. Prefeimtemente, la pintura, barniz o similar
Re colorea,do, será de tipo vitrificáble, con lo que el 

procedimiento se completará con un. cocido de la placa .

pintada. en horno apropiado, con lo que dicha pintura, 

barniz, laca o similar, al vitrificarse, se unirá in­
tímame.o. te , a la placa de vidrio de soporte y permitirá 
una mejor aplicación, de los productos de metalizado, sin 
que llegue a alterarse por la acción de los mismos.

Como se comprende, el procedimiento podrá apli­
carle índiGtinbamente a vidrios incoloros, lisos, impre­
sos, etc., dependiendo ello de los motivos que deseen lo­
grarse en los espejos. .

Los espejos así obtenidos, constituirán un ex­
celente ms,pedral de partida para otras aplicaciones que 
no sean las específicas como a tal espejo, por ejemplo en 
el campo <j_e la decoración, por la. variedad de efectos y 
c o1o yido s sus ceptib1es de lograrse..

Ce comprende que serán independientes del obje­
to de la invención los colorantes, pinturas o barnices uti­
lizados para el revestimiento de las placas de vidrio, for­
mas y dimensiones de éstas, motivos que eventanímente pue­
dan presentar, presentación final de los espejos asínfor- 
mados, aplicaciones de los mismos, y en general, todos . 
cuantos detalles accesorios puedan presentarse, siempre 
que no alteren cambíen o modifiquen su esencialíuad.
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Se reivindica como objeto de la presente paten­
te de invención:

1. Procedimiento para la fabricación. de espe­
jos coloreados, que consiste esencialmente en partir de 
placas o piezas de vidrio transparente normal, las cua­
les se recubren por la. cara que deba presentar la meta- 
lizaciónm plateado o azorado, con una capa de un barniz, 
laca, pinrura o análogo transparente y del color apropia­
do de acuerdo con el que desee lograrse en el espejo, pa­
sando luego <le fijada dicha cap^, a formar sobre la mis­
ma aquel metalizado, plateado o asonado que le conferirá 

la característica especulación.

2. frocedimiento para la. fabricación de espe­
jos coloreados, según la reivindicación anterior, que se 
caracteriza por el hecho de que pxeferentemente se utili­
za para, la primera capa., un barniz, laca, pinrura o simi­
lar de tipo vitrificadle, sometiendo al conjunto luego de 
d-epositada dicha capa, y antes del metalizado, a. un trata­
miento térmico para lograr la vitrificación citada.

20. 3- procedimiento para la fabricación de espe­
jos coloreados.

Todo ello según queda descrito y reivindicado 
en la presente memoria c^scriptiva que consta de cinco
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