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a favor de COMPAÑIA DB APLICAUI0AE3 DE FIBIffifiO DE Yül'E, 

3, L , ; entidad española, domiciliada en Barcelona, Avda. 

José Antonio, 686, por "PlíOGEDIMim’Ü PA£tÁ LA OWBMOim 

DE FIELTRO PLASi'IíTUADO".

MEMOHA DBSOBIPTIVA

La presente invención se refiere a u n  procedi­

miento encaminado a la fabricación de fieltro pías t i­

fio ado, utilizadle para rmíltiples fines domésticos e 

industriales como medio aislante, de relleno y similar, 

5. con ouyo procedimiento se consiguen varias e importan­

tes ventajas prácticas debido a las operaciones segui­

das y a la  sustancia plastificante empleada, la  oual 

confiere al comprimido fibroso peculiares cualidades 

de resistencia, impermeabilidad y otras,

ÍO. Esencialmente, el referido procedimiento compor-



ta el preparar lili ol aldea te una m eada de materia de 

recubrimiento del fieltro determinada por los siguientes

oomponentes!

Cloruro de polivinilo..................50^

5  ̂ disolvente.............................. ... •

Estabilizante................................3,1$

Carga (por ej.oreta) . . . . . . .  15,5$

Colorante .  ................................1,4$

í>e puede utilizar diversos disolventes usuales 

1 0 t para el 3?VC, pero en la presente invención se prefiere 

utilizar el llamado dOP a causa de sus buenas propieda­

des. Como estabilizante se utiliza de preferencia el 

Stanivil*

Mediante una tolva apropiada, se vierte la re- 

1 5 # feríela sustancia líquida sobre una banda de fieltro en

. bruto, a la  que se anima de un movimiento de avance para 

que se vaya extendiendo dicha materia, cuya uniformidad 

de grueso puede conseguirse con ayuda de unos cilindros 

igualadores.

20. i*a citada banda ea circulación se hace pasar a

continuación por una estufa provista, de preferencia, 

de emisores de rayos infrarrojos para un máximo poten­

cial térmico, procurándose en caso deseado, que la  cáma­

ra donde se real loe la  evaporación del disolvente o la 

25. polimerización del plástioo. posea una campana colectora 

de los vapores de disolvente y un conducto para su envío 

a un recuperador,

■‘■'a consolidación del plástico al transcurrir la



banda de fieltro reoubierta por una de sus oaras por 

el ámbito de calor se realiza de forma regular- y o Gas­

tante, de modo que a la salida de aquella sección ca- 

lefactora la capa antes citada as consistente pero per­

mite el que, con ayuda de cilindros grabadores apropia­

dos, puedan imprimirse en ella los dibujos o muestras 

que interese.

Ada ouaido la composición ideal para recubrir 

el fieltro és la  arriba transcrita, queda entendido que 

pueden variarse sus ingredientes ü, incluso, sustituir­

se por otros equivalentes, i'ambiéa queda previsto el 

que el recubrimiento se extienda a las dos caras o a 

todo «1 espesor del fieltro, lo que podría llevarse a 

cabo mediante repetición del ciclo o por inmersión de 

la banda en un baño de resina plástica líquida. En to­

dos los casos, el resultado es prácticamente el mismo, 

que es conseguir una impregnación estable del fieltro, 

de modo que no se produzcan desprendimientos de la  capa 

aplicada ni sufra éste transformación alguna esencial.

berán independientes del objeto de la invención 

los elementos mecánicos utilizados, características del 

fieltro, naturaleza de la resina plástica y sistemas 

cd ef actores, de grabado y de uni formación de la  o apa 

entendida sobre el material, siempre que las variacio­

nes que se introduzcan no afeoten a su eseacialldad.
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¿»e reivindica como objeto de la  presente paten.te 

de introducción:

1. Procedimiento para la obtenoión de fieltro 

plastíf loado, que consiste esencialmente ai plastificar

0. una resina de cloruro de polivinilo con un disolvente, 

en presencia de estabilizante, una carga, y en caso da­

do un colorante, ooa cuyos componentes se obtiene una 

pasta que se extiende como mínimo sobre una de las oa­

ras de una banda y hoja de fieltro bruto, la cual, des- 

10. pués &e hábarse uniformado mediante cilindros o similar 

la capa asi depositada, se somete a la  acción de una 

estufa, de preferencia determinada por emisores de ra­

yos infrarrojos, lo que da lugar a l a  evaporación del 

disolvente y/o a la polimerización, quedando en oon di ció­

lo. nes el recubrimiento para que en él puedan imprimírsele 

con auxiliáis de cilindros grabadores, los dibujos o mues­

tras de tipo decorativo deseados.

2. Procedimiento para la  obtención de fieltro 

plastlf ioacLo, segiín la reivindicación 1, que se oarao-

20. teriza porque se plantifica 50> de cloruro de polivini­

lo con 30>4 de disolvente en presencia de 3 ,1^  de esta­

bilizante, y se Incorpora a la resina plantificada 15,5J¿ 

de creta y 1,4?¿ de colorante.

3. Procedimiento para la  obtención de fieltro 

25. plastificado.



iodo ello se^iín queda descrito y  reivindicado

en la presente memoria descriptiva, que consta de cinco

hojas foliadas, escritas a máquina por una sola o ara.

Barcelona, a 30 de marzo de 1960,

OOMPjáííIil Dj¿¡ áPLlOáüIQBBB BE 
EIELiBÜ BE YOÍE, 3 . i .
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