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& favor de Don FERNMTDO ROMERO PEít&h, Don EMILIO GOMA 

SENDRA y Don ANTONIO i¿IFER SOLER, todos de nacionalidad 

española, domiciliados en Barcelona, Pasaje Esper-aíiaa, 

10; Hospitalet de Llobregat (Barcelona), calle Ib sendo 

Ards, 11; y Barcelona, calle Alvar ado, 24, respectiva­

mente, por "PROOBDDnENTO PARA, LA FABRICACION CONTINUA 

DE BOLSAS DE A E R I A L  TERMOPLASTIOO".

CIDRIA  DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedi­

miento destinado a la fabricación continua de bolsas de 

material termoplástico, aeterainadas por un tubo en ho­

ja de dicha naturaleza, mediante cuyo procedimiento se 

consiguen varias e importantes ventajas con relación a 

todos los sistemas oorrientes, no sólo por,loqueu afec­

ta a un mejor acabado del articulo sino también por lo 

que atañe a la rapidez en las operaciones de cierre,
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trenado e impresiones complementarias.

Oomo es sabido,existen varios métodos para fa­

bricar bolsas de material termoplástioo, de las cuales 

unas se hallan constituida por un tubo de paredes muy 

finas y otras por hojas que se suelden lateralmente pa­

ra formar el envase. Las operaciones de unión, cierre 

de los fondos y demás requieren complicados mecanismos 

que redmeen la producción, lo que redunda en pei'juioio 

del coste final de la pieza.

Con el procedimiento de la  invención, queden solu­

cionados todos los inoonveni en tes aludidos, consistiendo 

el sismo en fabricar las bolsas partiendo de un tubo de 

hoja termoplástlca, preferiblemente transparente, el 

cual se somete Inicialmente a una soladura que se efec­

túa térmicamente siguiendo una línea transversal con 

respecto del referido tubo, que se introduce aplanado 

en la  correspondiente máquina. Contiguo a la  menciona­

da línea de unión, que corresponderá al fondo de la  bol­

sa, se practica un trepado paralelo a aquélla, destina­

do a facá. litar la apertura del envase por desgarro en 

esta zona, que ocupa la boca de la  menotoñada bolsa.

Estas lineas de soldadura y trepado se suceden en forma 

continua y a una determinada distancia, de acuerdo con 

la altura de los envases individuales a obtener, sobre 

una o ambas de cuyas caras pueden imprimirse, simultánea­

mente o nocon las fases de soldadura y trepado, los mo­

tivos gráficos pertinentes. En una variante de ejecu&iéu 

de este procedimiento, puede seguir el trepado otra



línea de soldadura, con lo cual la  bolsa queda cercada 

por su fondo y por su boca.

Para la mejor comprensión de la  presente memo­

ria descriptiva, se acompaña un dibujo en el que, tan 

sólo a título de ejemplo, se representan dos casos prác­

ticos de ejecución de bolsas fabricadas en serie de 

acuerno con el procedimiento.

En dicho dibujo, la figura 1 muestra el tubo la ­

minar fundamental; la figura 2 corresponde a la primera 

operación de soldadura transversal; la figira 3 repre­

senta la fase de trepado que sigue a la anterior; la f i ­

gura 4 permite apreciar cómo van quedando fornadas las 

bolsas sobre el tubo plástico; la  figura 5 es una vista 

de una ristra de bolsas impresas; y la  figura 6 muestra 

una variante de realización del procedimiento.

Para llevar a la práctica el objeto de la inven­

ción se parte de un tubo aplanado -A-, de material ter- 

moplástico y de paredes muy delgadas. Dicho tubo -A- 

que puede ser total o parcialmente transparente, se in­

troduce en una máquina soldadora adecuada, en la que, 

con ayuda del calor, se produce una linea transversal 

de cierre -B-, obtenida por reblandecimiento del mate­

rial en esta zona.

A continuación, y de preferencia combinando los 

elementos de perforación con los antedichos de solda­

dura, se forma, paralela a la linea de unión -B-, un 

trepado -0-, que se sitda próximo a aquélla para un má­

ximo aprovechamiento del material.



La fo na ación sucesiva de una línea de soldadura 

-3- y de otra trepada -0- da lugar a la división del 

tubo básico -á- en mdltiples bolsas -D-, que constitu­

yen una ristra, tal coiao se aprecia en las figuras 4 y 

5.

Las operaciones de unión y trepado pueden com­

pletarse con la de impresión, mediante la cual se estara- 

pan, a una o ambas caras de tales bolsas -D-, los moti­

vos gráficos necesarios -E-.

Examinando las figuras se aprecia que las lí ­

neas de soldadura -3- corresponden al fondo de las bol­

sas -D-, mientras que los trepados vienen a ocupar la 

boca de las mistaas, que quedará abierta cuando se rea­

lice el desgarro poraquella zona debilitada -0- para 

individualizar las bolsas, o sea separarlas de la ris­

tra.

Este procedimiento admite perfectamente la va­

riante que muestra la  figura 6, en la que, contigua a 

la línea trepada -0- se aplica, tamo ida a muy poca dis­

tancia, una segunda linea de soldadura -F-, paralela 

a las dos anteriores. En este caso, las bolsas vienen 

delimitadas por la unión -3-, que corresponde al fondo, 

y por la -F-, situada en la región de la  boca. La sepa­

ración de estas bolsas se realiza igualmente por desga­

rro, con la tínica diferencia, respecto al ejsuplo pre­

cedente, de que las bolsas individuales resultantes que­

dan siempre autónomamente cerradas.

En la modalidad de las figuras 1 a 5, la carga



de la bolsa' se lleva a término por la boca trepada -0-, 

que después puede cerrarse oon una tira adnerente o 

similar, mientras que en la realización de la figura 6, 

al salir las bolsas cerradas de la máquina ello obliga 

a inyectar el producto a través de alguna abertura au­

xiliar, que luego se obtura convenientemente.

Serán independientes del objeto de la invención 

las características del material plástico constitutivo 

de las bolsas, medios de soldadura, trepado e impresión 

utilizados para realizar el procedimiento descrito, siem­

pre que las variaciones que se introduzcan no afecten a 

su esencial!dad.

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente patente 

de invención:

1. Procedimiento para la fabricación continua 

de bolsas de material termopléstico, que consiste esen­

cialmente en partir de un tubo aplanado de dicha natu­

raleza y de paredes relativamente delgadas, el cual se 

sometre iácialmente a una operación de soldadura térmi­

ca que se realiza formando sobre el c i taño tubo una l i ­

nea de unión transversal respecto al mismo, a cuya fase 

sigue, de preferencia an un mismo diolo de trabajo, 

otra de trepado que da lugar a una linea debilitada,
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pai-alci a a la  de soldadura y a poca distancia de la 

misma, obteniéndose de este modo sobre el tubo fundasen' 

tal una ristra de bolsas delimitadas por una franja de 

unida, que ocupa el fondo del envase, y por otra trepa­

das, que vi aie a situarse en la boca de este di timo, 

completándose el proceso con el estampado, por impre­

sión o método similar, de las oportunas gráficos y mo­

tivos literales, aplicables a una o ambas caras de las 

bolsas en serie, las cuales ulteriormente se independi­

zarán por desgarro de su zona débil.

2. Procedimiento para la fabricación continua 

de bolsas de material termoplàstico, según la reivin­

dicación anterior, que se caracteriza por el hecho de 

que, sobre el tubo fundamental se forman mía primera 

línea de soldadura, la línea trepada y otra costura 

adicional igualmente de soldadura, paralela a aquéllas 

y próxima también a la intermedia perforada, con lo 

cual cada bolsa viene delimitada por un fondo y una 

boca, ambos cerrados, contiguos a los cuales queda

la franja de desgarro, que permitirá separar las bol­

sas de la ristra.

3. Procedimiento para la f abrí cao ión continua 

de bolsas de material termoplàstico,.

La presente memoria descriptiva consta de seis 

hojas foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, a 28 de marzo de 1960

Fernando RQdihtO P3REZ
^a&Üe^GOi&í 3Edm A__
Aiitonio^RIFER S0Lj%K
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