
I N V E N  C I  O N

por "MAQUINA ESTAMPADORA AUTOMATICA PARA BALDOSINES, LADRI­

DOS Y SIMILARES, CON MOVIMIENTOS CRUZADOS', a. favor de 

Don Enrico LONGINOTTI, de nacionalidad ita lian a , domicilia­

do en FLORENCIA ( I t a l ia ) ,  "Via Donato Giannotti, 75".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a. una máquina, estampa­

dora automática para baldosines, la d r i l lo s  y sim ilares, con 

movimientos cruzados.

Esta máquina está realizada para asegurar un c ic lo  auto- 

5. mático de cambio de lo s  varios órganos de estampas múltiples, 

para, obtener fases de carga, y de deformación también durante 

laijfases de estampación.

¿{Substancialmente la  máquina estampadora., según el invento, 

comprende órganos de la s  estampas y de transporte de la s  p ie - 

1 0 . zas estampadas,' lo s  cuales se desplazan en direcciones orto­

gonales entre sí en los  desplazamientos hacia y desde la s  po­

siciones de prensadura, para alcanzar posiciones de carga, o 

respectivamente, de deformación.

En una forma, de rea lización , la  máquina estampadora, se- 

15. gún el invento, que comprende estampas constituida cada una

por un armazón, un fondo desplazable y una chapa separada
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eventual de contraste, con lo s  cuales coopera un tapón único 

de prensadura, está caracterizada por constitu irse con los  

fondos, sobre lo s  cuales viene a deformarse lo s  la d r illo s  o 

sim ilares, que son trasladables en una dirección y con lo s  

'5 * armazones, combinados con lo s  fondos, que son trasladables en

una dirección cruzada respecto a la  de desplazamiento de lo s  

fondos, para transportar alternativamente una de la s  estampas 

en posición de prensadura y la  otra en una posición de carga.

En una forma ventajosa, de una ta l rea lización  está previa- 

10 . to constitu ir la  prensa con a lo  menos tres  fondos deslizab les

dos de los  cuales se encuentran c id  i  cemente bajo la s  estam­

pas mientras que e l tercero o lo s  otros se encuentran siempre 

deslazados lateralmente a la s  estampas en la  dirección de des­

plazamiento de lo s  fondos, para perm itir separar de dicho fon- 

1 5 . do el la d r illo , MMcPga o sim ilar pieza formada.

Según otra forma de rea lización , la  máquina prevé una es­

tructura de prensadura que define una posición de prensadura, 

y un par de conjuntos de estampa constituido cada uno por un 

fondo y por un armazón ale jabíes uno respecto al otro solo en 

20. sentido v e r tic a l, siendo cada uno de estos conjuntos de estam­

pa deqplazables desde una posición exterior a la  de prensadu­

ra hasta una posición de prensadura o viceversa, estando los  

desplazamientos de la s  dos estampas sincronizados de modo que, 

mientras una estampa está en posición de prensadura y por con- 

2 5. siguiente de formación, la  otra se encuentra en una posición

de carga; con esta disposición coopera un conjunto de extrac­

ción que es insertado en la. posición de prensadura después de 

levantar el armazón y e l tapón para coger la s  piezas formadas, 

por efecto del desplazamiento re la tivo  entre el armazón y el 

30. tapón.
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, Según un posible desarrollo de esta segunda forma de re a li­

zación, el conjunto de la s  dos estampas es desplazado a lte rn a ti­

vamente en una dirección única en dos sentidos opuestos, de mo­

do ta l que con un desplazamiento simultáneo se tenga la  trasLa- 

ción de una estampa desde la  posición de carga la te ra l a la  po­

sición de preñ idura y la  trasLación de la  otra estampa desde 

la  posición dé prensadura a una posición de carga la te ra l opues­

ta a la  precedente) en dirección ortogonal a la  de desplazamien­

to de la s  estampas está previsto el desplazamiento de la  estruc­

tura del oarro de extracción.

Según otro posible desarrollo de esta segunda forma de rea­

liza c ión , dos conjuntos de estampas independientes se desplazan 

en dos direcciones ortogonal es* con sincronismo ta l  para que 

después que una de la s  estampas se ha desplazado desde la  posi­

ción de prensadura a la  posición de carga la te ra l la  otra estam­

pa desde una posición de carga la te ra l distanciada angularmen­

te  9OS respecto a la  precedente se desplaza a la  posición de 

prensadura; e l sistema de carro de extracción en este caso es 

desplazado según una de la s  dos direcciones da desplazamiento 

de la s  estampas, por parte opuesta a la  trayectoria  de la s  ci­

tadas estampas.

Las figuras de la s  adjuntas láminas de dibujos ilustran de 

modo esquemático algunas posib ilidades en ejemplos de la  inven­

ción; lo s  varios órganos conocidos y los  varios cinematismos 

de desplazamiento están in d ica os  de modo del todo ind icativo, 

no siendo estos órganos conocidos n i estos movimientos objeto 

de reivindicaciones. Estos ejemplos no tienen pués carácter l i ­

m itativo.

En lo s  dibujos:

La f ig .  i& muestra una vista  la te ra l en la  dirección de



5.

10.

15.

20.

25.

30.

desplazamiento de ia.g estampas de una prensa, esquemáticamente 

repre sentada.,

la  f ig .  23 muestra una v is ta  en sección esquemática dada 

según la  lin ea  1 1 - 1 1  de la f ig .  13 y de la  siguiente f ig .  43,

Las figuras 33, 4&, 53 y 63 muestran esquemáticamente el 

orden de lo s  varios órganos de la  máquina estampadora en la s  

cuatro fases sucesivas que caracterizan el funcionamiento de la  

máquina, en vista esquemática en secoiÓn horizontal.

Las figuras 73, 8a, 9a y 103 muestran una solución en la  

cual io s  desplazamientos de lo s  fondos se realizan según una 

trayectoria anular con envió bajo lo s  armazones siempre en un 

sentido único.

Las figuras 113 a 173 muestran la s  secciones ve rtica le s  de 

una forma de ejanplo de la  segunda realización , en la s  fases 

de prensadura y de formación asi como de traslado para la  ex­

tracción, referido a una estampa que se encuentra en posición 

de prensadura.

Las figuras láa a 233 muestran esquemáticamente en planta 

la s  fases de desplazamiento de los  conjuntos de estampa y del 

sistema de oarro de extracción, en una forma de solución en la  

que la s  dos estampas se desplazan solidariamente en una única 

dirección, y

Las figuras 243 a 313 muestran en planta la s  ocho fases 

de funcionamiento según una forma de solución en la  cual la s  

dos estampas se desplazan en dos direcciones ortogonales.

2&gún la s  figuras 13 a 63, se indica en 3L y ¡Lg el armazón 

de la  ba^ , cuya parte superior la  soporta columnas Ib , estan­

do esta base de la  prensa proyectada como una prensa hidráu li­

ca de la  cual ge indican en 2 lo s  tapones que en el ejemplo 

se refieren  a. una prensa, prevista para doble estampa.. La e y



tructura 1 - lb - la  está provista de medios de deslizamiento (no 

v is ib les ) y los  cuales permiten el deslizamiento según la  direc­

ción indica.da por e l eje A-A en la  f ig .  43 o sea según la. di­

rección del plano del dibujo de la  f ig .  23 de la  estructura de 

la s  estampas, comprendiendo, según el dibujo, una base i ,  un 

fondo ^ y un armazón o bastidor 6,, y respectivamente una ba.se 

4a, un fondo 5a y un armazón o bastidor 6̂ . La estructura del 

armazón 6- 6a es desplazable en el sentido del e je A-A, mientras 

que cada uno de lo s  fondos j? y jjg,, a s i como un fondo jg), es sus­

ceptible de desplazarse según la  dirección del eje B-B de la  

f ig .  43, o sea. en el plano del dibujo respecto a la. f ig .  13. Los 

fondos 5*5a y jib alternativamente a cuanto se ilu stra  pueden 

constitu ir por si mismos la  base en substitución de la s  bases 

á y 4a, en cuyo oaso el desplazamiento en la  dirección B-B v ie­

ne a ser asumido por lo s  fondos comprensivos de la. base.

De modo del todo ind icativo, el desplazamiento de lo s  con­

juntos de armazón, fondo y base en la  dirección A-A de la. f ig .

43 es mandado por un d ispositivo , por ejemplo, hidráulico o me­

cánico indicado genéricamente con 2  en la  f i g .  23. Los fondos 

como lo s  5-5a y jg) son a su vez desplazados en la  dirección dél 

e je  B-B siempre de la  f i g .  43 por un mecanismo que está genéri­

camente indicado con 8 en la  f i g .  1 5 .

Entre la s  chapas o bases 4. y lo s  armazones con in terposic i­

ón de lo s  fondos hay previstos adecuados medios de acoplamien­

to en si conocidos, además de lo s  medios de obturación, mien­

tras que adecuados medios están previstos para el centrado del 

armazón respecto a lo s  tapones j?; hay también previstos medios, 

asimigno conocidos en s i, como lo s  indicados con ¿  en la  f ig .

1 3 , para, provocar el parcial levantamiento de lo s  armazones en 

la. posición de prensadura después de la  prensadura, a fin  de



obtener la  deformación de lo s  la d r il lo s  sobre fondos como lo s  

5-5.Sr*5b que se encuentran en posición de prensadura.

Hay previstos adecuados medios en el basamento para consti­

tu ir  la s  guias para el deslizamiento de lo s  armazones* o bien 

5. de lo s  armazones con la s  'bases* y para guiar lo s  fondos, como

las  ménsulas Id la te ra le s  para guiar la s  bases con lo s  armazones 

y la s  ménsulas í g  para, guiar los  fondos.

En la  comparación de la s  figuras 3& a 6§ se ve claro la s  

fases del funcionamiento de la  máquina estampadora, según el in- 

10. vento. En la  disposición de la f i g .  3& el armazón 6a con el fon­

do ^a y la  base jn  se encuentran en la  posición de carga* mien­

tras que el armazón 6, con el fondo ^ se encuentran en la  de pren­

sadura en vacio; e l fondo Jg) se encuentra lateralmente en la  po­

sición de extracción* siendo el correaondiente la d r i l lo  o bal- 

15. dosin deformado en él y trasladado desde a l l í  a. la  citada posi­

ción de extracción. La flecha de la  f ig .  3a indica el sucesivo 

movimiento para alcanzar la  disposición de la  f ig .  4a, en la  que 

han sido trasladadas dos estampas* por lo  que los  elementos j g  

Y se encuentran* cargados* en la posición de prensadura* lo s  

20., elementos ^ y 6, se encuentran en la  otra posición de carga y el 

fondo jüb está lib re  de material ya estampado y extraído. La f le ­

cha. de la  fi.g. 4a indica e l de¡qplazamiento que se efectúa para 

alcanzar la  disposición de la  f ig .  53 en la  que lo s  dos fondos 

_¿a y jg *  después de la  prensadura en la  esftampa compuesta por 

25. Las partes J¿a y 63 y después de la  deformación por el levanta­

miento del armazón 63* resultan desplazados de modo que el fon­

do J5& queda debajo del armazón 63 en posición de prensadura, 

mientras que aL fondo j g  con áL la d r i l lo  estampado y deformado 

se des la za  a la  otra posición de extraoclón de la s  p iezas es- 

30. tampadas; en la  estampa compuesta por lo  elementos 3 y 6 se



5.

10.

15.

20.

25.

30.

7

prosigue y completa la  fase Ae oarga. La flecha Ae la  f ig .  5- 

inAioa el movimiento para alcanzar la  disposición Ae la. f i g .  62* 

en la  que la  estampa compuesta Ae la s  partes J5 y á* cargada, a l­

canza la  posición de prensadura que tiene lugar en e lla  con la  

sucesiva deformación, mientras que la  estampa conpuesta por lo s  

órganos Ĵ b y 6a alcanza la  posición de carga ya alcanzada por 

el conjunto J¡a y ]6a. en la  precedente disposición de la  f i g .  3& 

para efectuar la  carga. La flecha de la  f ig .  68 ilu stra  el movi­

miento de lo s  órganos para alcanzar la  sucesiva disposición, que 

es la. ya ilustrada en la f ig .  38 salvo e l cambio de los  fondos.

De hecho, en la s  disposiciones sucesivas a la  de la  f ig .  68, y 

que es análoga a la  de la  f ig .  38, el fondo ^  se desplaza a. la. 

posición precedentemente alcanzada por el fondo ĵ b de la  f ig .  3 &* 

mientras que el fondo alcanza la posición ya alcanzada por e l 

fondo J5 en la f ig .  3  ̂ y por consiguiente bajo el armazón 6,; en 

la  estampa, formada, por los  órganos y 6a¡ se eomplata la  carga 

an-áloga,mente a cuanto se ha descrito para la  estampa 5a-6a en 

la  ya' descrita disposición de la  f ig .  3-. En 10 y 1 1  se indican 

los  puestos de trabajo de dos operadores que están afectos a la  

máquina, y cada uno de lo s  cuales provee a. la s  operaciones de 

extracción y de carga, de la  propia parte; en particu lar el ope­

rario 10  provee en la  disposición de la  f i g .  38, a la  extracción 

y en la disposición de la s  figuras 43 y 53 a la  carga de la  es­

tampa, mientras que el operario 1 1  provee en la  disposición de 

la  f ig .  58 a la  extracción y en la  de la. f i g .  68 y 33 a. la  car­

ga. de la. estampa. Cuanto 33 ha, provÍRUy para lo s  operarios 10  y 

1 1  puede ser también efectuado en su totalidad o en parte por 

medios automáticos de carga, y también de extra colón.

Según la  rea lización  de la s  figuras 7& a 108, hay prevista., 

en corre^onáencia de la  estructura. 2 1 , una posición de prensa-
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dura indicada en P; a. éste, está combinada, una estructura, despla­

zante alternativaimnte, la  cual constituye lo s  dos armazones 

22a y 22b re^ectivamente, que pueden estar combinados o inde­

pendientes entre si y pudiendo cada uno ser sencillo o, ventajo­

samente, múltiple.

En combinación con estas estampas vienen a cooperar, sea ba­

ses de contraste de la  prensadura, sea fondos independientes o 

combinados con ta le s  bases? cuyos fondos son en número elevado 

e indioados en lo s  esquemas con 24̂ . Como se ve en los esquemas 

dibujados? estos fondos ^  siguen un movimiento de inserción en 

la. posición de prensadura, en dirección transversal a la de des­

plazamiento a lternativo de lo s  armazones 22a-22b; estos fondos 

24 se desplazan para insertarse y para a lejarse de la  posición 

de prensadura siempre en ai mismo sentido. Dichos fondos R4 es­

tán guiados a lo  largo de medios de guía anulares, que en e l di­

bujo están formados por cuatro tramos rec tilín eos  que definen 

una p ista  rectangular? estando previsto en cada uno de lo s  lados 

rec tilín eos  de la  citada, p ista un medio de avance automático de 

los re feridos fondos constituido, por ejemplo, por un sistema, 

cilindro-p istón  neumático o medio hidráulico o equivalente, con 

esta disposición, los  fondos simples vienen a recorrer, con des­

plazamientos interm itentes, una misma, trayectoria anular en la  

p is ta  rectangular.

En combinación con la estructura Jgl y con lo s  medios de guia, 

para lo s  armazones 22a- 22b hay tambián predispuestos dos d ife­

rentes medios cargadores, c&da uno de lo s  cuales está constitui­

do por un par de cargadores? re ̂ activamente 2 5 a- 26 a y 2 5b-2,6 b. 

Dichos cargadores doble s 25-26 se desplazan para descargar, uno 

el barro y el otro sub-fondo en la s  estampas compuestas por un 

fondo (con eventual base re la tiva ) y por el armazón 22a. respec-
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divamente 22b. cuando el conjunto del fondo y del armazón se pre­

senta bajo dichos cargadores? cada uno de lo s  cuales a su vez se 

desplaza paralelamente a la  dirección de desplazamiento de lo s  

fondos ^4 que alcanzan y abandonan la  posición de prensadura.

El funcionamiento es el siguiente: En la  posición de la  f ig .

73 la  estampa, formada por e l armazón 22b está en posición de pren­

sadura? mientras que la  estampa que lle v a  el armazón 22a se des­

plaza- con un fondo llegado precedentemente a la posición de pren­

sadura y viene cargado por e l cargador 26a que suministra el ba­

rro. Al pasar desde la  fase de la  f ig .  78 a la  de la  f ig .  8a ge 

tiene una. traslación en el sentido de la  flecha, f^ de modo que 

lo s  fondos re la tivo s  se desplazan y e l fondo 24a transporte el 

la d r i l lo  prensado y deformado apia. fase de la, f i g . 78 al otro la ­

do de la  posición de prensadura, mientras que un fondo desocupado 

alcanza la  posición de preñidura por debajo del armazón 2$b que 

es levantado para, la  deformación;un desplazamiento en el sentido 

de la flecha, f^  está ocurriendo de los  fondos correspondientes al 

lado opuesto de la  pista, rectangular. En esta, fase, con un des­

plazamiento en el sentido de la  flecha f^ , el cargador 26a (que 

descargado el barro) se desp lazca la posión superior sobre el 

armazón 22a y este armazón viene a presentarse sobre él el car­

gador 25a. que descarga asi en dicho armazón 22a el material que 

forma el cub-fondo.

En e l paso de la  disposición de la, f ig .  8a a la de la  f ig .

98, se tiene un desplazamiento en el sentido de la s  flechas f̂ _ 

y fx  de lo s  fondos a lo  largo de los  lados de 1 a, p is ta  rectangu­

la r opuestos a. lo s  primeramente considerados; se tiene también 

un desplazamiento del conjunto de lo s  dos armazones 22&- 22b según 

la, flecha fg  por lo  que la estampa, del armazón 22a. cargado pre­

cedentemente? viene a encontrarse en posición de prensadura, y
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en la disposición de la. f ig .  9a gg determina la  prensa,dura de

ta les  materiales. El armazón ^2b se desplaza a su vez bajo el

conjunto cargador 2^b-^6b el cual se desplaza según la  f ie  día 

-7  provocando la  descarga del barro del cargador citado 26b: 

el armazón 22b se presenta bajo el conjunto cargador R^b-26b 

con un fondo lib re  llegado por el desplazamiento según la f l e ­

cha f^  de la  f ig .  8a.

En e l paso desde la. disposición de la  f ig .  9§ a la  disposi­

ción de la  f ig .  10 a se tiene nuevamente un desplazamiento se­

gún la  flecha fg  y según la  flecha f ^  de lo s  fondos dispue&- 

tos sobre el lado que paga, por la posición de prensadura y so­

bra e l lado opuesto a aquel; en esta fase, se tiene también el

desplazamiento del conjunto cargador 2,5b— 26b. de modo que el 

material del súb—fondo viene cargado por e l cargador 25b sobre 

e l armazón 2.2b. En esta fase se desplaza e l la d r i l lo  formado

en la fase de la  f ig .  95 para ser sucesivamente extraído. Du­

rante la  traslación de los  fondos portadores de los  la d r i l lo s  

deformados a lo  largo de la. trayectoria anular de trazado rec­

tangular, se puede tener la extracción de los  propio la d r i l lo s  

a lo  largo de una amplia zona del recorrido, también por parte 

de un solo operario y con una intermitencia, que permita al mis­

mo también la  v ig ilan c ia  de la  otra, preparación de la  máquina.

Según la s  figuras l ia  a 17&* se indioa en 2 1  la  estructura, 

de la  prensa* en 2J2 los  tapones* en 33 y 34 el fondo y, respec­

tivamente* el armazón de la. estampa que se encuentran en la. po- 

sión de estampación; en 3_¡2 la. tabla, del trineo o parro de ex­

tracción que sirve para, ser insertada entre el fondo 33 y e l 

armazón 2á* después del levantamiento del armazón. Después de 

efectuada, la  fase de prensadura, (ver f ig .  l i a ) ,  lo s  tapones 

32 son levantados y es levantado también el armazón 2J- (ver
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figuras 1 2 - y 1 3 a) a fin  de qu$^.gf cu? de inserta, da la, te-bla 

de extrc,oción del carro 22 entre el fondo 22. y el armazón 34 

(ver f ig .  14a); efectuado esto son deslazados lo s  tapones 22-̂  

(ver f ig .  15§) hacia, abajo y levantados ulterio.rmente lo s  ar­

mazones solos de modo de determinar le  deformación de lo s  la ­

d r il lo s  M que caen sobre la. plataforma 22  del carro de extrac­

ción; efectuado esto el carro de extracción es desplazado al 

exterior a la  posición de extracción de lo s  la d r i l lo s  M (ver 

f íg .  loa ) mientras que el armazón 2i  viene descendido sobre el 

fondo 22 de la  estampa. Con esto, el conjunto de la. estampa. 22.- 

24 (como se ve en la. f ig .  iy§ ) gg recompone y puede ser despiar 

zad.o de la  posición de prensadura para, alcanzar una. posición 

de carga.

Según los  esquemas de la s  figuras 18a a 23& hay previstos 

dos conjuntos de estampa s constituidos por órganos 22  y 2 i  que 

se indican genéricamente con A y B, catando indicados lo s  0-  

tros órganos del mismo modo &e la s  figuras l ia  a 1 /3 . la s  dos 

estampas son solidarias. En la  posición de la  f ig .  18a la. es­

tampa A está en posición de prensadura y por e llo  ha sido e- 

factuada la extracción de lo s  la d r i l lo s  que se encuentran 

ahora en la. posición la te ra l del carro 22  donde tiene lugar la  

extracción; la  estampa B está en una posición de carga encon­

trándose en una dirección con la  posición de prensadura que es 

ortogonal a la  dirección de desplazamiento del carro 22 - En la. 

faso de la. f i g .  19a tiene lugar la  substitución de la s  estam­

pas en cuanto la  estampa B alcance le  posición de prensadura 

habiendo sido ca.rgada, mientras que la  estampa. A es deslazada 

a. una posición de carga que es opuesta a la  en que encontra­

ba. la  estampa. B en la fase de la  f ig .  183; por e l carro 22  con­

tinúa la  extracción de los  la d r i l lo s  En la. fase de la. f i g .



20^, mientras la, estampa A es ulteriormente cargada,, la  estam­

pa B, que ha sufrido la. prenga.dura, es predispuesta con el ar­

mazón levantado como se ve en la. f i g .  1 3 a, mientras el d?.rro 

3 5 del cual han sido quitados lo s  la d r i l lo s  de la  preceden­

te estampación, es hecho volver a entrar en la. posición de pren­

sadura. entre el fondo y e l armazón de la. estampa B. Hecha, la. de­

formación, es vuelto a lleva r a l exterior el carro ^  con. I 03 

la d r i l lo s  deformados que son extraídos durante la s  fases de 

la s  figuras 215 y 225. En la  estampa A se completa la carga, 

mientras la  estampa. B es acoplada nuevamente en sus elementos 

21 y 24 P°r lo  que en la  fase sucesiva (ver f ig .  225) es nueva­

mente transferida a la  posición de carga ya asumida, en la  fase 

de la. f ig .  185, mientras la  estampa A cargada alcanza 1 a. posi­

ción de prensadura; durante ta l fase de la  f i g .  225, por el ca­

rro 22Ü se continúa la extracción. En la  f i g .  225 se ilu stra  la  

fase en que d.espuós de la. prensadura en la  estampa A y  el l e ­

vantamiento (como en la  f ig .  13 &) del armazón y de lo s  tapones, 

tiene lugar la  formación previa inserción del carro 2Js entre el 

fondo y e l armazón de la  estampa. A citada, mientras en la  es­

tampa B prosigue la  carga..

En esta solución evidentemente hay predispuestas dos posi­

ciones de carga contrapuestas, por lo  que es ventajosa la  pro­

visión  de una. carga automática, ya que en caso contrario un 0-  

perario deberá trasladarse a dos posiciones opuestas de carga 

durante un c ic lo  que se desarrolla, entre la s  fases de la  f ig .

185 y de la  235. La, extracción es siempre por la  misma, parte.

Con una, carga manual se puede prever un segundo carro de 

extracción contrapuesto al precedente y funcionando a ltern ati­

vamente con el mismo; entonces dos operarios pueden proveer al­

ternativamente a la  carga y a la  extracción.
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Cuando se prevé una. disposición para obtener una carga a 

efectuar a mano a distancia lo  mas limitada, posible en la s  va­

r ia s  fases del c id o  de trabajo, está prevista  una máquina se­

gún lo s  esquemas de la s  figuras 213 a 313 en la s  que la s  dos 

estampas y independientes se desplazan en dos direcciones 

ortogonales* de modo ta l que la s  dos posiciones de carga en lu­

gar de estar contrapuestas están angularmente distanciadas 90a 

respecto a la  estructura. 2jL de 1 a. prensa. -Sbgún este esquema, 

en la  fase ilustrada en la  f ig .  243 la estampa A^ está en posi­

ción de prensadura, donde se efectúa la prensadura y p&y consi­

guiente el levantamiento, mientras la  estampa está en una 

posición la te ra l derecha, (respecto a l dibujo) de carga. Pasando 

a la  fa se ilustrada en 1 a. f ig .  253, e l  carro 2^ se inserta en­

tre  e l  fondo y e l  armazón de la  estampa A  ̂ para efectuar la  re­

cogida, esto es, la  extraooión de lo s  la d r i l lo s  que están defor­

mados; le estampa B  ̂ permanece en la. posición de carga. En ta les  

posiciones la  estampa. B̂  permanece también en la  fase de la  f i g .  

268 mientras el carro 2^ sale desde la  posición de deformación 

extrayendo lo s  la d r i l lo s  para la  extracción manual. En la 

fase de la s  figuras 273 y 283 se tiene primero el desplazamien­

to de la  estampa. A  ̂ desde la. posición de prensadura, a. la  posición 

la te ra l ( in fe r io r  en el dibujo) de carga (ver f ig .  273) y por 

consiguiente, en un segundo tiempo, el desplazamiento de le. es­

tampa. B  ̂ desde su posición de carga hasta, la  posición de prensa­

dura ( f i g .  28§). poy e i carro 2J2 se continúa, la extracción de 

lo s  la d r i l lo s  'En la  fase de la. f ig .  293, efectuada la. estam­

pa ción de lo s  la d r i l lo s  en la. estampa B  ̂ y levantado e l armazón 

de esta^ e l carro 2j?por e l cual lo s  la d r i l lo s  han sido ter­

minados de extraer, es insertado para la. deformación de lo s  la ­

d r illo s  formados en la  estampa B^. ÜRi la. fase de la. f ig .  30&
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lo s  la d r i l lo s  caen sobre el carro ^  para ser extraidos; 

la  estampa. B- es nuevamente recompuesta mientras en ia  estam­

pa A  ̂ es completada la  carga. En la  fase de la  f ig .  313 la. es­

tampa es nuevamente desplazada, desde la  posición de prensa­

dura a. la  posición de carga, que ya había, asumido en la. fase de

la  f ig .  243? en el paso desde la. fase de la  f ig .  31 § a. la  de 

la  f ig .  243; la  estampa es cargada para, volver a. tomar la  

posición de prensadura que está ilustrada, en dicha f ig .  243.

En este caso la s  dos posiciones de carga de la  estampa Â  

y de la  estampa están distanciadas entre sí angularmente 

$09'; por lo  que un solo operario puede proveer a la  carga de 

ambas estampas; sin un desplazamiento apreciable. La extrac­

ción tiene lugar siempre en la migna, posición. 'Si se dispone 

de un segundo carro de extracción ortogonal al ya descrito; y 

que funciona alternativamente con el citado ya. descrito; e l 

operario afecto a la extracción tendrá mas tiempo a su disposi* 

ción para la  u tilizac ión  de los  tiempos muertos del recorrido 

de ida y vuelta mas la pausa para la  deformación; de un carro, 

por cuanto efectuará en el entretiempo la  extracción sobre el 

otro carro.

Queda entendido que los  dibujos muestran esquemáticamente 

solo ejemplos de demostraciones prácticas del invento; pudien- 

do ser aportadas variaciones en la  forma y disposiciones sin 

salirse por e llo  del ámbito del concepto que informa la  pre­

sente invención.



Hecha la. descripción del presente invento se hace constar, 

que esta solicitud se acoge a. lasprioridad .es de le s  so lic itu ­

des de patente ita lianas B2 5534 (N. 45/^9), depositada el 7 

de Abril de 1959, y NS 13.298 (N. 12/7l), depositada, el 1 1  -V IH -  

1959, ambas respondiendo al princip io de unidad de invención, y 

que ge declaran como nuevas y de propia invención la s  re iv in d i­

caciones siguientes:

1 .  -  Maquina estampadora automática para baldosines, la d r i­

l lo s  y sim ilares, formados por materiales susceptibles de ser 

prensados ta les  como barros, marmol pulverulento y otros análo­

gos, cuya máquina, comprende estampas en elementos múltiples y 

elementos para el transporte de la s  piezas estampadas, caracte­

rizada por el hecho de que dichos elementos se desplazan en di­

recciones ortogonales entre s i, en los  desplazamientos hacia y 

desde posiciones de prensadura, para alcanzar posiciones de car­

ga respectivamente de deformación.

2. -  Máquina, según la reivindicación 1, comprendiendo es­

tampas cada una de la s  cuales consta funcionalmente de un arma­

zón y de un fondo desplazadle, con lo s  cuales coopera un tapón 

de prensadura único, caracterizada por el hecho de que los  fon­

dos sobre lo s  cuales son deformados los  la d r i l lo s  o sim ilares 

son trasladables en una dirección y en dos armazones combina­

dos con los  fondos son trasladables en una dirección cruzada 

respecto a la  del desplazamiento de lo s  fondos, estando previs­

tas en dicha dirección de desplazamiento de los  armazones dos 

posiciones de carga flanqueantes de la s  posiciones de prensa.- 

dura.

3. -  Máquina, según la s  reivindicaciones 1 y 2, caraaterí-
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zada por el hecho de que lo s  conjuntos de fondo y armazón ge 

mueven según un eje que es ortogonal respecto al eje de movi­

miento de ios aislados fondos deslizables, siendo ta l el mando 

que después de cada deformación, un fondo deslizante exterior 

5. es insertado en la, posición de prensadura e impulsa, hacia el

exterior al que se encontraba, en posición de prensadura, con el 

la d r i l lo  deformado, tomando supuesto.

4*- Máquina, según, la s  reivindicaciones 1 a, 3, caracteriza­

da por el hecho de comprender; dos armazones deslizables y tres 

10 . fondos, estos últimos deslizables sea, en la  dirección de desli­

zamiento de la s  estampas, para deslizarse con la s  propias estam­

pas, sea en dirección transversal respecto a. la  dirección de des­

lizam iento de la s  estampas, y medios de mando para, disponer en 

cada cic lo  de prensadura uno de lo s  armazones con un fondo bajo 

1 5 . prensa, el otro armazón con otro fondo en una de la s  dos posicio­

nes de llenar alternativamente, y el terce^ondo en una u otra 

de dos posiciones de extracoión, lateralmente a la  prensa.

5. *- Máquina, según la s  reivindicaciones 1, 2 y 3, caracteri­

zada, por e l hecho de comprender medios do guia formando pista.

20. anular para. una. pluralidad de fondos, lo s  cuales son hechos avan­

zar a lo  largo de la. pista, pera ser presentados a la  prensa siem­

pre de un lado y para ser- alejados de 1 a. prensa, por el lado o- 

pucsto, t ra s v e r  sarmenté a la  guia de desplazamiento de lo s  arma­

zones) a lo  largo de dicha p is ta  se realiza, la. extracción de la s  

25. piezas estampadas*

6.  — Máquina, según la. reivindicación 5, caracterizada por el 

hecho de que la  pista, anular es cuadrilátera, y que cada uno de 

lo s  lados tiene previstos medios de avance accionados de modo 

intermitente en lados adyacentes.

30. 7.— Maquina, según a lo  menos alguna de la s  reivindicaciones
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1  a 6  ̂ con medios de deformación para, caída, de p iezas formada, s 

sobre un carro o plataforma, de extracción que se inserta, entre 

el fondo de 1 a. estampa y un armazón de la  misma., siendo expulsada 

le  p ieza por el propio tapón de prensadura., caracterizada por e l 

hecho de que cada una. de la s estampa s de un par de conjuntos de 

estampa, constituido cada conjunto por un fondo y un armazón, mó­

v i le s  uno respecto al otro solo en sentido ve r tio a l, es deepla- 

zable desde una posición exterior a la  posición de prensadura 

hasta una posición Re prensadura y viceversa, estando sincroni­

zados lo s  desplazamientos de la s  dos estampas de modo que, mien­

tra s una estampa está, en posición de prensadura y deformación, 

la  otra se encuentra en una posición de carga, y porque a. lo  me­

nos un conjunto de carro de extracción es apto para ser inserta­

do en la  posición de prensadura después de la  separación del ar­

mazón y de lo s  tapones del fondo para extraer la s  piezas forma­

das por efecto del desplazamiento re la tivo  entre armazón y tapón.

8.  -  Máquina, según la  reivindicación 7, caracterizada por e l 

hecho de que la s  dos estampas son solidarias y son desplazadas 

alternativamente en una misma dirección oomón, de modo ta l que 

con un desplazamiento simultáneo se tiene la  traslación  de una. 

estampa desde 1 a. posición de carga, la te ra l a. la  posición de pren­

sadura y la  traslación de la  otra estampe, desde la  posición de 

prensadura hasta otra posición de carga la te ra l opuesta a la. pre­

cedente, en dirección ortogonal a la  de desplazamiento de la s  

estampas habiendo previsto  el desplazamiento de, a lo menos, un 

carro de extracción.

9. *- Máquina, según la reivindicación 7, caracterizada por el 

hecho de que los dos conjuntos de estampas son independientes

y ^  desplazan en dos direcciones ortogonales con sincronismo ta l 

que, después que una de la s  estampas se ha desplazado desde la
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posición de prensadura a. la  posición de carga la te ra l, la  otra 

estampa se desplaza desde una posición, de carga la te ra l,  distan­

ciada angularmente 903 respecto a la  precedente, a la. posición 

de prensadura, estando despiezado a lo  menos un carro de extrac­

ción según la. dirección de desplazamiento de una de la s  estam­

pas.

10. -  Máquina, según la s  reivindicaciones 7 a 9, caracteriza­

da por e l hecho de comprender dos carros de extracción que tra­

bajan alternativamente.

1 1 .  -  Máquina, estampadora automática para baldosines, la d r i­

l lo s  y similares, con movimientos cruzados.

Según se describe y reivindica, en la  presente memoria que 

consta de dieciocho hojas fo liadas y mecanografiadas por una. so­

la  oara y de seis láminas de dibujos.

Madrid, a. 6  de Abril de 1960.

Hhrico 1 0 N G I N 0 T T I .

p. a.
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