INVENCION

por MMAQUIN, ESTAMPADORA AUTGHMATICA PARA BALDOSINAES, LADRI-
110§ Y SINILARES, CON MOVINIENTOS CRUZADOS, & fovor de
Don Bnrico LONGINOTTI, de nacionslidad iteliena, domicilia—
do en FLORENGIA (Itelia), ”Vie Donato Giannotti, 75%.
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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencidén s refiers a una miguina estampa~
dora zutomdtica para baldogines, ladrillos y similares, con
movimientos cruzados.

Esta mdquina sstd realizada psra asegurer un ciclo auto-

B mAdtico de cambio de 10s varios 6rgancs de estampes miltiples,
pars obtener fases de carga y de deformacidn tambidn Jurante
lasjfases de estampacién,

Bubstancialmente la méquina estampadora, segln el invento,
comprende Organos de las estampas y de transporte de lag pie-

10. zas egtampedasy 10c cuales se desplazan en direcéiones orto~
goneles entre sl en los degplazamientos hacia y desde las po-
sicione s de prensadura, para elcanzar pogiciones de carga, o
regpectivamente, de deformscibn.,

En unz forme de realizéeibn, la mAquine estampadora, se-

15. gan el invento, que comprende estampa s con stituida.oada una,

por un armezbn, un fondo desplazable y una chapa separads
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eventual de contraste, con los cuales coopera un tepén tnico
de prensadurs, estéd caracterizads por constituirse con los
fondos, sobre log cuales viene a deformarse los ladrillos 0
similares, que son trasladables en una direccibn y oon los
armazone s, combinados con los fondos, que son trasladables en
une direceién oruzade regpecto a la de desplazemiento de los
fondos), paz;a transportar alternativamente una de las estampas
en posicibn de prensadura y la otra en una posicién Qe cargas

En unz forma ventajosm de una tal realizecidén estd previg-
to constituir la prense con a lo menoOs tres fondos deslizables
dos de 1os‘cuales se sncuentran ciciicamente bajo las estam=~
pas mientras que el tercero 0 los otros se encuentran giempre
de splazados lateralmente a las estampas en la direcoldn de des~
plazamiento de los fondos, para permitir separar de dicho fon-
d0 el ladrillo, baldess o similar pieza formada.

Segln otra forma de realiza.cién, 1a méquina prevé una es-
tructura de prenssdura qﬁe define una posieibn de prensdura,
y un par de conjuntos de estampa constituido cada uno por un
fondo y por un armazédn alejable s uno respecto al otro so0lo en
sentido vertical, siendo cada uno de estos conjuntos de estam-
pa desplazables desde una posicibn exterlor a la de prensadu-
ra hagta una posicidn de prensadura o0 viceversa, estando los
deplazamientos de las d0s estampe s sincronizados de modo que,
mientras una estampa estd en posicibn de prensadura y por con-
siguiente de formacidn, la otra ss encuentra en una posicidn
de carga; con esta disgposicién coopera un conjunto de extrac~
cién que es ingertado en la posicibén de prensadura después de
levantar el armazbén y el tapbn para coger las piezas formadas,
por efecto del desplazamiento relativo entre el armazén y sl

tapéne
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. SBegln un posible desarrollo de este gegunda forma de reali-

zacibn, el conjunto de las d0s estampa@s es desplazado alternati-
vamente en une direccidén tnica en d0s sentidos opw stos, de mo-
do tal gue con un desplezamiento simuliéneo se tenga la tragla-
cién de una estampa desde la posicibén de arga lateral a la po-
sicién de prensmdura y la traslacién de la otra estampa desde
la posicibén d% prensadura a una posicibn de carga lateral opue s
ta a la precedentej en direccibn ortogonal a la de desplazamien-
to de las estampas estd previgto el degplazamiento de le estrucg-
tura del o2rro de extraccibn.

Segln otro pogible desarrollo de esta segunda forme de rea-
lizacién, dos conjuntos de estampas independientes se desplazan
en dos direcciones ortogonales, con sinceronismo tal para que
después que una de las estampas se ha desplazado desde la posi-
clén de prensadura a la posicién de carga laterai la otra estam-
pa desde una pogicibn de carga latersl dis'ta.nciada angularmen—
te 902 respecto a la procedente se desplaza a la posleibn de
prenspdura; el sgistema de c2rro de extraccibén en este caso es
degplazado segin wna de lag dos direcciones de de gplazamiento
de las estampas, por parte opue sta a le trayectoria de les i~
tadas estampa se |

lag figuras de las adjuntas ldminas ds dibujos ilustran de
modo esquemdtico algunas posibilidades en ejemplos de la invenw
cifn; los varios 6rganos conocidos y los varlos cinematigmos
de desgplazamiento estédn indicados de modo del todo indicativo,
no siendo estos 8rganos conocidos ni estos movimientos objeto
de reivindicacioness Bstos ejemplos no tienen pubs ceracter 1i-
mitativo.

BEn los dibujost

La fig. 18 muestra una vigte lateral en la direccidn de
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desplazamiento de lag estampas de una prensa esguema“cioament |
repre sentsda,
Lla fig. 28 mue stya una vista en ssccibn esquemética dada
segin la 1inea II-II de i& fig. 12 y de la siguiente fig. 42,
5. lag figura s'3§, 4z, 58 y 68 mue stran esquemdticemente el
orden de los varios 6rganos de la méquina estampadora en las
cuatro fases sucesivasg que caracterizan el funclonamiento de la
méquina, en vighta esquemédtica en secoién horizontal.
lag figuras 78, 82, 98¢ y 102 muestran una solucidén en la
10. cual LoOs desplazamientos de los fondos se realizan segflin una
trayectoria anular con envio bajo los armazones siempre ®sn un
gsentido finico.
las figuras 112 g 172 muestran las secciones verticales de
una forme de ejemplo de la segunde realizacibén, en las fases
15. de prensadura y de formacibén asi como ds traslado para la ex~
traceibn, referido a wna egtampz que se encuentra en posicién
de prensadura.
Lag figurag 182 a 2%2 mue stran esqueméticamente en planta
lag fases de desplazamisnto de los conjuntos de estamps y del
20 sigtema de arro de extraccién, en una forma de solucidén en la
que las dos estampas se desplazen solidariamente en una tnica
direccibn, y
las figuras 242 a 312 muestran en plante las ocho fases
de funclonauwlento segln une forma de solucidén en la cual las
25 dos estampas se degplazan en dos direcciones ortogonalese
®gln las figuras 12 a 68, s8 indiw en 1 y lg ol armazén
de la bage, cuya parte superior la soporta columnag lp, estan-
do esta base de la prensa proyect@da como una preusa nidréul i-
o2 de la cual se indican en 2 1lo0s tapones que en el ejemplo

50, se refieren 2 uUna prensa previste para doble estampa. La es-
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$ructure 1-lb-la estd proviste de medios do deslizamiento (no
vigibles), 1os cueles permiten el deslizamiento segtn la direc-
cibn indicada por el sje A-d en 1& fige. 42 0 sea segun la di-
reccibn del pleno del dibujo de la fig. 28 de la estructura de
las estampas, corhprendiendo, segln el dibujo, una base 4, wn
fondo 5y wa ammazbén o bastidor 5, ¥y respectivamente uné ba ge
48, un fondo Bz y un srmazén o bastldor Sg. la estructura del

armazén 6-6a es desplazable en el sentido del eje A-34, mientrag

gque cada wno de los fondos 5y 58, 2si como un fondo %b, es sus-
ceptible de desplazarse segtn la dirsceidn del eje B-B de la
fig. 42y 0 gea en el plano del dibujo respecto a la fig. 12e. Log
fondos %-Ba y 5b slternativamente a cuanto ge ilustra pueden
constituii por ei mismos la bage en substitucién de las bases
4y 4ay en cuyo c2s0 el desplazamiento en la direceién B-B vie-
ne a ser aswnido por los fondos comprensivos de la base.

De modo del todo indicativo, el desplazamiento de los con-
juntos de armazbn, fondo y base en la direccibn 4-4 de la fig.
42 eg mandado por un dispositivo, por ejemplo, hidré.ﬁ.lico 0 me—~
c¢dnico indicedo genéricemente con 7 en l2 fig. 22, log fondog
como 10s 5-Da ¥y %b son a su vez desplazados en la direccibn del
eje B-B siempre de la fig‘. 42 por un mecanisgmo qgue estd gendri-
camente indicado con 8 en la fig. 18,

Entre las chapas o bases 4 y 10g armezones con interposici-
6n de 10s fondos hay previgtos adecuados medios de acoplamien~
to en si conocidosy ademds de 1og medios de obturacibn, mien-
tras que adecuados medios estén previdgios para el centrado del
armazén respectio a 1los tapones 2; hay también previsgtos mediosg,
asimigno conocidos en si, como los indiocados con 9 en la fig.
le, para provocar el parciel levantamiento de los armazones en

la posicibn de prensadura de spubs de 18 prensadura, z Fin de
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obtener la deformacibn de log 12drillos sobre fondos como 1o0s

58-5b que se encuentran en posicibén de prensadura.

jey previstos 2decusdos medios en el basamento pera consbi-
tuir las gulag para el de glizamiento de 1o0s 2rmezones, 0 bien
de los ermezOnes con lag bagesy y p2ra guiar log fondog, como
las ménsules 14 latereles para gular las bases con 10s armzzones
¥y lag ménculas ls pare guiar log fondose

En le comparacibn de las figuras 32 a 68 g ve claro las
fases del funcionamiento de la méguina ectampadora segln el in-
vento., Bn 1z clisposicién de 1la fige. 32 el armazbén 6a con el fon-
do 23 ¥y la baee 4a s encuentran en la posicidn de c2rge, mien-
tras gue el armaz6n 6 con el fondo 5 s encuentran en la de pren-
gzdura en vacio; el fondo % se encuentra lztersimente en 1a po-
sicibn de extraceién, siendo el correspondiente 12drillo o bal-
dosin deformado en &1 y trmsiadedo desde 211f a la citada posi-
ci6n de extraccibn. la flecha de la fig, 32 indica el sucesivo
movimiento para elcanzer lz digposicidn de la fig. 48, en la que
hen gido trasladadas dos estampas, por 1o que 10s elementos Za
y 82 e encuentran, cargados, en la posicibn de prensgadura, log
elementos 5y 6 so encuentran en la otra posicibn de carge y el
fondo Zb esté libre de material y2 estampado y extraido. la fle—
che de la fig, 42 indica el desplazamiento que se efectla para
alcenzer la digposicibn de la fig. 52 en la que los dos fondos
52y Dby después de la prensedura en la egtampa compue sta por
las parteg 52 y 62 y después de la deformacién por el levanta~
miento del armazén 6g, resulten desplazados de modo que el fon-
do 2 queda debajo del armezén fa en posicibn de prensadura,
nientre s que &l £ondo % con el ladrillo estampado y defomado
s¢ desplaza a la otra posiciln de extreccibn de las piezas o

tampadas; en la estampa compuesta por 10 elementos 57 6 se
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prosigue y comple ta la fage de carge. la flecha de la fig, 52

indice el movimiento para alcanzar la disposicidn de la fig. 62
en la gque la estampa compuesta de las partes 5 ¥y 5, cargada, al-
canza la posicidn de prensdura gque tiene lugar en ella con la
sucesiva deformacidn, mientras que la esbampa compuesta por 1los
brganog %b y 68 alcanza la posicibén de carge ya alcanzeda por
el conjunto 5a y 62 en la precedente disposgicibn de la fig, 38
para efectuar la cargas la flecha de la fig. 62 1lustra el movi-
miento de los 6rganos pare alcenzar la sucesiva digposiclbn, que
es la y2 ilustrada en ls fig. 38 £1vo ol c2mbio de los fondose.
De hecho, en las disposiciones sucesivas a la de la fig. 62, ¥y
qua es anfloga a la de la fig, %8, el fondo 5 ce desplaza a la
posicibn precedentemente alcanzada por el fondo % de la fig. 38,
mientres que el fondo Bz alcanza la posicidn ya al canzada por el
fondo 5 en la fige. 32 y por congiguiante bajo el armezén 6; en
la egtampa formeda por los 6rganos fh y 3 so eomple ta la carga
an-flogemente a cuanto se ha de scrito pera la estampa Sg=6a en
la ya descrita Aigposicibn de la fige 32. En 10y 11 se indicn
log puestos de trabajo de dog operadorxes gue estén é,fectos o la
méquina, y cada uno de 10s cusles prOves a las opersciones de
extraceibn y de carge de la propis parte; en particular el ope-
rario 10 provee en la digposicibn de la fig., 32, a lz extraceidn
y en la disgposicibn de las figuras 42 y 5 a la corga de 1z eg
tampa, mientrag que el Operario 1l provee en la digposicibn dev
lz fig. ©8 a la extraccibén y en la de la fig., 68 y 38 g la cor-
ge de la estampz. Cuanto e ha provd$To pays los opersrios 10 y
1l puede ser tambidn efectuado en su totalided o en parte por
mediog autométicos de mrga y tembibn de extracoibne.

Segln la realizacibn de las figuras 78 a 108, hay prevista,

en corregpondencia de la estructura 21, una posicibn de prensa~
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dura indiceda en B; a éste esté combineda une estructura despla-
zable elternativemente, la cual congtituye 10s d0g armazones
222 y 22b repectivamente, que pueden estar combinados o inde~
pendientes entre ef y pudiendo ®=de uno ser sencillo 0, ventajo-
semente, miltiple.

Fn combinacibn con estas estampas vienen a cooperar, sea ba-
ses de contragste de la prensadurs, sea fondos independientes o
combinados con taleg basges, cuyos fondos ‘son en nlmsro slevado
e indicados en log esquemas con 24. Como s Ve en log esquemas
dibujados, estos fondos 24 siguen un movimiento de incercibn en
le posicibén de prensadura, en direccibn transver 2l 2 la de des-
plzzamiento alternati¥o de los armazones 228-22bs estos fondos
24 = degplazan para inserteree y para alejarse de la posicidn
de prensadura siempre en =1 migmo sentido. Dichos fondos 24 e
tén guiados g 1o largo de medios de gufa anulares, que en el di-
bujo estén formados por cuatro tremos reectilineos que definen
ung pisgta rectangular, estando previsto en cada uno de log ladog
rectilineos de la citade pista un medio de avance automdtico de
log referidos fondos congtituido, por ejemplo, por un sistema
cilindro-pigtbn neumdtico o medio hidréulico o equivzlente. con
esta dleposicibn, los fondog simples Vienen a recorrer,‘ con des—
plazamientos intermitentes, una migwa trayectoria anular en la
pista rectangular.

En combinacibn con la estructura 21 y con los medios de guia
pera los armazones 228~22b hey también predispuestos dos dife-
rentes Mmedios cargadores, cde uno de los cuales estd constitui-
do por un paer de cargadoresy, respectivamente 2%2-208 y 2%b-26b.
Dichos cargadores dobles 25-26 e decplazan para descargar, uno
el barro y el otro sub~-fondo en las estampas compusstas por un

fondo (con eventual bage relativa) ¥y por el armazbn 22a, respec-
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tivemente 22b, cuando el conjunto del fondo y del armazén se pre-

senta bajo dichos cargadoresy, cz2de uno d¢ 1l0s cusles a su vez gp
despleze paralelamente a 12 direccibn de de splazamiento de losg
fondos 24 que alcanzan y abandonan la posicibén de prensadura.

El funciopamiznto es ol siguisnte: En la posicibn de la fig,
72 lo estampa formada por el armazbén 22b =sté en posicién de pran-
gadure, mientras que la estampe que lleva oL armazbn 22a se de o
pleza con un fondo 1llegado precedentemente a la posicibn de pren~
sadura y viene crgado por el mrgador 265 que suminigtre el ba-
rro. Al pacay dscde la faee de la fig. 72 a la de 'lé, figse 88 en
tiene una traclacidn en &l sentido de la flecha £, de modo que
log fondos mlativos e desgplazen y el fondo 24e trangporte el
lzdrillo prensado y deformado enfa fase de la fig,78 al otro ia-
do de la posicibn as prensadura, mientrag que un fondo desocupado
zloanza la posicibn de prensdura por debajo del armazén 22b que
es lavantado para la deformacibnjun desplazamiento en sl =entido
de ls flecha f, estéd ocurriendo de los fondog corregpondientes al
lado opuesto de la picta rectenguler. Bn esta fase, con un des~
plazamiento en ¢l sentido de la fleche f., el cargador 26a (que
descargado el barro) se decplszafle la pocibn superior sobre el
armazbn 22a y eoste ammazbn viene a presentarce sobre €1 el car-
gador 253 que descarga 2si en dicho amazbn 223 el material qus
foima el sub—fondo.

Bn el paso de la digpogicidn de 1le fig. 82 a la de ia fig.
98, e tiene un desplazamiento en el sentido de lag flechas i4
y -“25‘ de log fond0s a lo largo de los lados de la pigta rectangu—
lar opuestos a 10s primerzmente concidersdosy se fiene también
un degplazemiento del conjunto de los dos armezones 22a-22b segln
la flecha s por 1o que la egtampa del armezbén 223, cargado pre-

cedentemente, viene a esncontrerse en posieibn de prensadurs y
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en la digpogicibn de la fig., 98 g Aster

teleg materiales. Bl arma z6n 22b se desplazs o eu Vez b2 jo el
conjunto cargador 2%p-26b el cusl ge ge splazae gegln la fiechs
_§7 provocendo 1a descsrga del barro del cargador citado 26b;
el amm&azbn 220 = presenta bajo el conjunto cargador 25b-26b
con un fondo iibre liecgzdo por el degplazamiento segln 12 fle—
cha il de 1la fig. Ge,

Bn el pagso deede lz digposicibn de 1z fig. 92 2 la dispogi~
cidn de la fig. 108 ce tiene nuevemente wn de splazamiento se-
gtn la fiecha _@9 ¥y segtn la flecha ilo de 1log fondos digpues
$0s sobre el 12do que pass por la posieibn de prensedura y so-
bres el lado opuesto & aquel; en esta fosey, se tisne también al
despiazemiento del conjunto csrgsdor 25b-26b, d2 modo que al
meterial del sub-fondo viens cargado por el cargador 2Fb sobre
el armezbn 22b. Bn esta faee se desplaza el lagrillo formedo
sh la fage de la fig. 98 parz ger cucesivaments extraido. Du-
rante la traslacién de los fondos portadores de los ladrillos
deformados a lo largo de la trayectoria anulaﬁc de trazado reo-
tangular, e puede tener la extraccibn de loe propio ladrillos
& lo leygo de une amplla zone del recorrido, también por parte
de un solo opercrio y con une intermitencia que permita al mie-
mo también la vigilencie de la otra preparacién de la maquins.

Begln las figuras 112 a 178, se indica en 31 la estructura
de la prensa, en 32 los tapones, en 33 ¥y 34 &l fondo y, respec—
tivamente, el armazbén de la sctampas gue se encuentran en la po-
sibn de egtampacibn; en 35 la tabla del trinec o carro de ex-
traceibn que sirve pare ser insertada entre el fondo 33 y el
armazbén 34, despubs Aal levantemiento del arwazbn. Degpuds de
efectuzda 12 faee de prenssdura (ver fig. 118), los tapones

32 con Leventados y es ievantado tambien el armsz6n 34 (ver
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figures L2% y 133) a f£in Ao cugesh qus e

ingextzda 1: tabla
de extrecelon del carro 35 entre el fondo 33 y ol armezbn 34

ar Fim., 148Y. -
(ver fig. 142); afoctusdo est0 son degplazados los tapones 32-

(ver fig. 15‘5) hacia abajo ¥ Levantados wlteriomente log ar—

mzzones s0l0s de modo de determiner le deformscidn de 10g la-

drilios H gUe caen cobre la plaiteforma 3% del oarro de extrac-

0ibn; efectuado esto el ®rro de extracceibn os degpiazado al

exterlor a la pogicibn d¢ extraceibn de los ladrilloe il (ver

fig. 162) mientraes que el armezdn 34 viene descendido sobrs el
fondo 33 Ae la estampas Con 25%0, sl conjunto de la estampa 33~
34 (como e Ve en la fig, 178) g recompone y pusde ser despla
2200 de 12 posicién de prensedurs para alcanzer wna posicibn

de carge.

Segln 1os eequemas de las figuras 188 a 258 hay previstos
dos conjuntos de egtampas conetituldos por brganos 33 y 34 que
g indlcen genéricamente con A y B, eatando indicados los o
tros 6rgenos del miesmo modo de lags figuras 112 a 178; lag dos
estallpa s sOn solideriase Bn la posicibn de la fig. 182 la es-
tempe A estd en posicibn de prenssdurs y por e110 ha gijo e-
fectuzda la2 extraceibn .de los ladrillos _Ifx,l que 0 encuentran
ahora en l2 pogicibn lateral del czxro 35 donde tiene lugsr 1a
sxtraceibny la ectempa B est4 en une posicibn de carga encon-
tréndose en una direccibn con la pesicifn de prensadura que es
ortogonal a la direceibn de desplazamiento del ecorro 35 Hn la
fase de la fig, 198 tiene luger le substitucién de las estam-

pag en ouanto la ectampa B slcance 12 posicién de prengagura

‘hebiando gido czrgada, mientras que la estampa A es degplazada

a una pogicibn de coarga que es opue st @ 12 en que = encontra-
be la egtampa B en lo fage de 1z fig.182; por el carro 35 con-

tinGa la extraceibén de los ladrillos Hi0 BEn la fase de la fig.
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pa By <ue na sufrido la prensadura, es predispuesta con el ar~
mazén lavantado como se ve en la fig. 138, mientras si o rro

25 del cual han sido quitedos los ladrillos ¥; de la preceden-
te estampecibn, es hacho vOlver 2 entrar en 12 posieibn de pPren—
g2 dura entre el fondo y el armezbn de le estampe B. Hecha 1la de;
formacibn, es vueito a llewer al exterior el c2rro 35 con log
ladrillos deformedos M, que <On extraidos durante Iz s fases Qe
lae figuras 212 y 228, Bn l2 estompa 4 se completa lg ceTge,
mientras 1o estampa B es acoplzda nuevamente en sus elementog
33 ¥y 34 por 10 qua en lz fase sucesiva (ver fig, 222) es nusva-
mente trancferida o la posicibn de cerga yz asumida en la faeo
de ia fig. 188, mientras la estampa A cargada aﬁ4gnza,1a PO si-
cibn de prensadure; durante tal fase de le fig. 228, por el caw
rro 35 ge continte la extraceibn. Bn la fig. 228 ge ilugtra 1g
fase en que después de la prenssdura en la estampa Ay el le-
ventemionto (como en 1a Ffige 132) del 2rm=zén y de los tapones,
tiene lugar la formacibn previa insgrcién del c2rro 35 entre el
fondo y el armazbn de la estemps A cltada, misntrzs en la eo
tampa B prosigue la carga.

En esta solucién evidentemente hay predispuestas dos pogi-
ciloneg de carge contrapuestas, por 1o que es ventajosa la pro-
vigibn de una carga sutomdtica, ya que en o0 contrarioc un o-
pearario deberd tragladarse a dos posiciones opuestas de carga
durante un ciclo que go desarrollia entre log feses de la fig,
lge y de la 238, la extraccibén es siempre por la misma parte.

Con una ocarga manWkd e puede prever un gsegundo carro de
extracoién contrapuecsto al precedente y funcionando alternati-
vamente con el migmo; entonces 30s operarios pueden proveer al-

ternativamente a la carga y a la extraccidn.
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Cuando ge prevé uns disposicibn par obtener una carga a

sfectuar a mano a digtanciz lo mes limitada posible en las va~
riss fases del ciclo de trabajo, esté previgta una médgquina se-
gin 10s esquemas de las figuras 212 a 318 en las que las dos
estampa s &; y B, independientss se desplazan en dos direc cione s
ortogonales, de modo tal que las dos poslciones de cerga en lu-
gar de egbar contrapuestas estdn angularmente distanciadas 90¢
regpocto & la estructura 31 de la prensa. Beghn este esguema,

en 12 faw® ilustrada en la fige 242 la estampa A; estd en posi-
cibén de prensadura donde se efectfa la prensadura y pnyr consi-
gulente el lsventamiento, mientras la estampa B, esté en una
posicién lateral derecha (respecto al dibujo) de cargde Pasando |
a la faee llustreda en la fig, 2%8, el carro 3% se ingerta en—
tre ol fondo y el armszén de la estamps A, pers efectuar la re-
cogida, esto egy la extroccibn de log ladrillos que estén defor-
madoe; le esbampa B, permencce en la posicién de carga. #n tales
poslclones la estampa B, permanece también en lz fase de la fig.
268 mientras el carro 35 sale desde le posicibn de deformacibn
extreyendo log Ladrillos U; para la axtraccifn menusl. #n le
foge de las figuras 278 y 282 ge tiene primero ol desplazamien—
%o de la estempa A, desde 12 posicibn de prensadura a la posicifn
lateral (inferior en el Aibujo) de carga (ver fig. 272) y por
congiguiante, en un ssgundo tiempo, el dleé:plazamiento de lo es
tampe B, desde ou posicibn de carga hasta la posicibn de prense-
durs (fig. 282); por el carro 35 se contintiz 1o extraceién de
los ladrillos Mo Bn 1a fose de la fig, 298, efectusda la estam-
pa.cibn de los ladrillos en la estampa B.

X8
de estay el cerro 35 por el cuel los ladrilios li; hen sido ter-

y ievantado el armazdbdn

minedos de extrger, es inssrtado para la defomscién de los la-

drilios I, formados en la estamps B. in la fase de la £ig. 308
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108 ladriilos b, caen s0bre el carro 35 para ser extraidos,

estampa By es nuevamente rscompue gt mientrzs en la egtam-

+
Y]

_&1 es completada la cargas En la fage de la fig.‘Blé la se

o

P

tampe B, s nuevamente desplazada desde la posicibn de prensa—
qura s 1z posicibn de corga que ya habfs asumido en la fage de
ila figs 242; en el paso desde la fage de la fig. 718 a la de
1a fig, 248, la ectamp2 4, es cargade para volver a tomer la
posicibn de prensedura que estd ilustrada en dicha fig. 248.

En este cago lag d0s posiciones de carge de la estampa .41
y de la estempa By agtén distanciadas entre < anguiarmente
90¢, por 10 que un 5010 Opsrsrio puede provesr a iz cargs de
amba s egtompa sy, sin un desplazamiento sprecioble. la extrac
clén tiene lugar siempre en la miems posicibne 8i ce dispone
de un gegundo carro de extracceldn ortogonal al ya descrito, ¥
éue funciong. alternativemente con ¢l citado ya descrito, el
operaric afecto a la extraccibn tendr4 mas tiempo a su disposi-
oilbn para la utilizacibn dé log tiempos muertos del recorrido
de ida y vuelta mes la pauss para la deformacibn, de un carro,
por cuanto efectusréd en el entretiempo la extraceibn sobre el
otro carro,s

Queda entendido que los dibujos muestran esquemdticamente
g0l0 sjemplos de demo straciones pricticas del invento, pudien-
do ser aportadas Varimciones en la forma y disposiciones sin
coliree por ello del Ambito del conespto que informa le pre-

sente invancilne
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Hecha la dsccripcibn del presente invento se kA ce constar,
qus ests golicitud se acoge a las prioridades de lss solicitu~
des de patents itelisnas He 5534 (N, 45/69), depositeda ol 7
de Abril ds 1959, y W¢ 13.298 (N. 12/71), deposgitada el 1ii -VAi-
1959, smbag respondiehdo gl principio de unidad de invencidn, y
Gus g8 deciaran como nurvas y de propia invencién lzs reivindi-
ceelones siguiente st |

le=~ Miguina estampadore automiticz p2re baldogineg, iadri-
1108 y simileres, formados por materiales suscepiibles de ser
preng?dog tales como barros, mermol puwlveruliento y otros andlo-
g0& cuye méquing couprends estampas en elementos multiples y
eiementos para ol trangporte de las piezas esgtampadas, caracte-
rizada por el hecho de que dichos eiementos eo dewplazan en Ji-
recclone ¢ ortogonalas entre of, en log desplazamientos hacia y
desde pogicionss de prensadura, para alcanzar posicionee de car-
ga Yespectivemente d= deformacibn.

20~ Méquinz, segln la reivinlicacibn 1, comprendizndo es-
tampagz cada una de lag cuales consta funcionalmente de un arma-
zbn y de un fondo desplagable, con los cusles coopera un tepln
de prensedura Gnico, ceracterizeda por el hecho de gue los fon-—
d0g sobre los cusles gon deformados los ladrillog 0 similares
son btroglajdables en wna direccibn y en dog armezones coubine-
dos con los fondos son tresladabies en una direccibn cruzade

respecto & 12 del desplagamiento de log fondos, estando previs-

ck

as en Adieche direccibn de Adesgplazamisnto de los armazones d0s
pocicionss de carge flangueantes de lazg posiclones de prense-
dura.

3¢~ Néquina, s»gln les veivindicacionss 1 y 2, caracteri~-
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gadz por 21 hecho de gue log conjuntos 4o fordo y armezbn es
nusven gegln un eje que es ortogonal regpecto 21 eje ds movi-
niento de L0s sislados fondos declizables, giendo tal sl mando
que degpube de c2da Jeformacibn, un fondo deslizable exterior
es insertsdo en la pogicidn ds prensadura e impul sa haciz el
exterior al que se encbn‘cra.ba. en posicibn de prenssdurz con el
ladrillo deformado, tomando su pue sto.

4o- Wéquina, szgln les reivindicaciones 1 & 3, caracteriza-
dz por el hecho ds comprender¢ d0s armezonss degiizables y treg
fondosy astos Gltimos Aeslizables sea en la dirsccidn de dssii~
zemiento de lag cstampas, pare deslizerse con las ioroPias estam=
PESy siea en direccibn trznsvVersal respectc a la dirececidn dé des—
lizamlento de lags estampes, y medios de mando para disponer en
c2ds clclo de prenssdura uno de los srmazones con un fondo bajo
prensa, el otro armazbén con 0tro fondo en un2 de las dos posicio—
nes de llenar alternativamente, y el terceyfondo en una u obra
de 105 posliciones de extraccidn, latoralmente & la prengi.

Se= MAquina, segln las reivindicacionss 1, 2y %, caracteri-
zada por el hecho de comprender medios de guia formando pista
anular para una pluralidad de fondog, los cusles son hechos avan—
za¥ a 1o largo de la pista pera ser presentados a le prensa siem-
pre de un ledo y pera ser alejados de la prensa por el lado o—
puecto, tramsversaimente 2 la gula de desplezemiento de los erme-
zonesy a lo largo.de diche pista se reciiza la extraceibn de las
piezas estampzda ge

6o~ Méquina, segln la reivindicmeibn %, caracterizade por el
hecho de que la pigta anular es cundrildters, ¥y que cada uno Ade
log 12d0s tiene previstos medios de svanoge aceionadog de modo
intermivente on ladog adyzcentes.

£ s . - . . .
To= Méquina, e2gGn a 10 menoe alguna de lag reivindicaciones
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1 a 6, con medios de d2formacibn para c2ide de piezag formadas

gobre un carxro o plataforma de sxtraccién que se lnserta entre

el fondo de la egtampa y un armszbn des la niisma, slendo expul sade
le pieza por el propio tapbn de prenssdura, caracterizeda por el
hécho de gue cada una de lag estampe s 4= un par de conjuntog de
ectampa, congtituido c2de conjunto por un fondo y un ermszén mb-
viles wno regpecho al otro so0lo en sentido vertiml, es Adesple—
zable desde une pogiclén exterior a la posicibn de prensadure

h

™

cta una posieibn de prensadura y viceverss, estando sincroni-
zadog 10g degplazamientos de lz2g Jog esbampe s de modo gue, mi‘en—
tre s wna estampa estd en posicibn d= prensedura y deformacibn,
iz otra e 'encuentra en uns posicibn de carga, y porque a 10 me—
nog un conjunto de =rro de extraccifn es apto pers ser insorto-
A0 en la posicibn de prensadura despuds de la separecibn del sr-
mazbn y de log tapones del fondo pare extraer las piezas forme—
dee por efecto del degplazamiento relativo entre armazén y tapbn.

8e=- Méoulne, eogln la reivindicacibén 7, ocarecterizadu por el
hecho de que lag dos esgtampas son soliidarias y son desplszedag
zlternativemente en una misma direccién comdn, de mode tal que
con un desplazemiento simulténeo se tiene la traslecién de una
estampe desde la posieifn de carga lateral a la posicibn de pren—
sodura y la treclacién de la otra estampr desde la pogicién de
prengedure hagte otra posicibn de cargs laterzl opuesta a la pre-
cedentey, en direccién ortogonal a la de desplazamiento de lasg
estampa s habiendo previsto el desplazamiento dey, a 1o menos, un
carro de extraccidn.

9o~ Méquina, gegln la reivindicacidén 7, caracterizada por el
hecho de que log dos conjuntios de estampas son independientes
J = desplazan en Qos direcciones ortogonales con sincronismo tal

que, despuds que una de las estempas se ha desplazado desde 1g
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posicién de prensadure a la posicidn de csrga lateral, ls Otra

estampa e desplaza decde una posicibn ds carga lateral, digtan-—
ciada angulermente 902 respecto a la precedente, a la posicidn
de prensadura, es‘cand£> desplezado a lo menos un carro de extrac-
oiéﬁ segin la direccibn de desplazamiento de una de las sstam-
Pase

10.~ Méquina, segln las reivindicaclones 7 a 9, caracteriza-
de por el hecho de comprender d0s c8r¥0s As extraccibn gue tra—
bajan alterna2tivamente.

11le= Méguine sstempadora sutométice para beldogines, l2dri-
llos y simileres, con movimientos cruzadog,

Sgln se deseribe y reivindica en 1a presents memorie que
consta de dieciocho hojas foliadag y Mmecanografisdag por uUne So-
la cara y de seig léminags de dibujose

Medrid, a & de Abril de 1960,

Mrico L ONW GINOTT I,
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