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INTRODUCCION

por "PERFECCTONAMIENTOS &N LA FABRICACION DB PINZAS DEPILA-
TORIAS", & favor de la fimma espafiols JUAN VOLIMER, Se Ao,
oon dor;icilio social en Madrid, 4v, Jbsé #ntonio, n¢ 16”7,
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. MEMORIA DESXRIPTIVA

la presente invencidén se refiere a perfeccionamientos
en la fabricacién de pinzas depitatoriase
como eg sabido, pera consegulr doter a lae pinzas depi-
latorias de una relativa elasticidad competible con re sisten-
5. cla a la flexién de sus brezos, se emplean materislesg de
espesor yelativamente grande susceptibles de e stampacidén pa~-
ra formar secciones transversales de 1los migmos, sea con tra~
zado en segmento clrcular, sea en media cafia, reservendo un
extremo para planificarlo adecuadsmente a fin de fapilitar
10. la soldadura entre los d0s brazos ¥y teminaz;do asitﬁismo el
_extre,mo 1ibre en plano interiormente estriado para la pren-
glén del pelo a extraer, Operaciones que encuentran realiza-
cién dificil precisamente por el citado espesor del material
que s@one punta de unién gruesa pars su misién y coinciden—

15, cia imperfecta de plan'oe de extremo libre, bien por reduoirse
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hasta dar lugar a esfuerzo cortante, bien por ser demasiado
amplia dificul tando una bueha prensién,

la pre sente invencibén perfecciona el procedimiento de fa-
bricacibn valiéndose de un material cuyo espe sor es minimo,
tal como fleje de hierro, y compensando la debilidad y exce~
siva flexibilidad no eldstica con une estampacién combinada
que permite adquieran los brazos de la pinza una re sistencis
y wna elasticidad similares a los de las pinzas hechas con ma-~
terlales acerados de mayor resistencia y espesor, con la venta-
Ja adeniés parz el fleje de hlerro de la fécil soldadura de log
rlanos de extremo para constitulr la punte de escaso esgpesor
y consegulr planos de prensién con 12 inclinacién éptima pars
evitar todo efecto cortante y obtener une buena prensién gdel
pelo a trataxr,

la fabricacibén consta pués de una fase de corte del fleje,
fécilmente realizable, para darle el perfilado lateral conve-
niente, seguida de otra fage de estampacién en frio del ocita-
do tramo de fleje con el resultado de consegulr una acanalagu~
ra, aproximadamente en el tercio medio de su longitud, pero
en entrante respecto & 1a eara que ha de quedar al exterior
al armar las pinzas, y otra acanaladura en la zona inmediata
al extremo libre rematado por el plano de prensibén, pero en
entrante Opussto al anterior, temminando c2da brazo en la gue
perficie plana de soldadura de ambos brazos, ¥ estriando las
referides c2ras de prensifne Se completa 1la pinza ammada con
un niquelado b:illantéa

La pinza asi constituide tiene flexibilided perfecta, mno
es deformable por la preesibén de 10s dedos y resulta de una

mayor ligereza que las habituales de egta clasee
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Hecha la Qe soripcibn del presente invenge, lo que se decla-
ra como no pragticado ni puesto en ejecucidén en Bspafia, compren-
de las reivindicaciones siguientes:

1o~ ParfecciOnamientos en la fabricecibn de pinzas depila~
torias, caracterizados porque se parte como primera metaria de
fleje de hierro de minimo espesor que, una vez recortado al per—
filado de contorno adecu2do, para cada brazo, es sometido a una
estampacién en frio combinada de tal modo que aproximadamente
el tercio medio de su longitud resulte provisgto con une &canala~-
dura longitudinel entrante respecto & 1a cara que ha de quedar
al exterior, al montar la pinza, mientras que el tercio de ex-
tremo 1ibre queda acenalado longitudinalmente en sentido contre—
rio al anterior, remetados ambos extremos con las eorre spondien-
tes éreas planificadas para soldadura y e striado prensor, y ter—
minando con un'niq-uelado brillante,

2.~ Perfeccionamientos en la fabriccibén de pinzas depile~
t’orias. "

Seglin se describe y reivindice en 1a pre sente memorie que
cbnsta de tres hojas foliadas y me ceongrafiadas por una sola ca-
T8,

Madrid, a 6 de Abril de 1960,

JU4AFY VOLLMER, 8 4. . .
Pe 8o
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