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para una Patente de Introduccién, por diez afios, por:

"EBJOAAS INLROIUCIDAS Ul 105 APAATOS L AHIKADOALE Paws

SATCACTON Ta ¥Ludi', a fevor de Ton Agustin Antolines

[ed]

arcaiztesui, ¢e nscionzlidad espsfiols, residente on San
Sepastian, c¢/. katia n2 5.~ |

ista solicitud se refiere, como su enunciado in-
Gica, & aparstos de 1amiﬁaoién para la fabricacién de fle=
je a partir de llanton.

Un objeto de esta solicitud es la creacién de un
aperato de lamipacidn con el cuzl se consigue una aceidn
progresiva y suave soobre el meterial en curso de lamina-
cibn, en lugar de le accidn brusca e intensa que tiene
luger en los aparatos conocidos.

Otros objetos se irfn desprendiendo a medida que

N 4
avance esta descrlpPclon.
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Pearz conseguir estos objetos, los perfeccionamien;
tos a que pe refiere la presente solicitud se caracterizan, .
esencialmente,.pofque cade Organo de laminscidn se compone
de un conjunto de verias series de rodillos dispuestos cir-
cunferencialmente a partir del eje centrzl, que es el gue
transmite el movimiento & los restantes, existiendo una o
més series de rodillos intermedios y en la periferia del
conjunto la serie de rodillos laminadores que preferible-
mnente son de menor difmetro que los restantes. la conexidn
entre el eje central y los rédillos intermedios para su
accilonamiento se realiza a trevés de engranajes, previstos
en sus respectivas cabezas, mientras que la conexidn con
los rodillos laminadores periféricos, que son lov que actus
sobre el material en curso d¢e laminacidn, Be realiza sin~
plemente por contacto mutuoe. |

Con preferencia, se disponen medios de regulacidn
del grueso de laminado, consistentes en custro husillos
accionados por un volente central corin y, con preferencia
todavia, se dispone tembifn un manso micrométrico consis-
tente en un mecenismo de engransje helicoidal destinado a
realizar el sjuste de pequelias diferencias en dicho espesor
de laminecibn.

El objeto de esta solicitud se comprenderd mejor
por la descripcidn detallaeda que sigue dada en relacibén con
log dibujos adjuntos, en los cuasles:

La figura 12 es un alzado en seccidén gue muestra
un laminador provisto de dos brganocs de laminacidn co De-
rantes; ‘

La figure 28 es una vigta desde arriba éel aparato
Ge la figure 18;

Le figura 32 eg un alzado en seccidn girado en 90



grados en relacibn con la Figura 18; y

La figure 48 es un detzlle de la dispogicidn y

corexidn de los »8dillos laminsdores —&—, de los interme—
45 g dios =b= y de las cebezas de engransje -c- que transmiten
el movimiento desde el central —d—.

Con referenciz a los dibujos, el aperato consia en
generel de lo que podriz denominarse un bestidor -1- en el
cuel se ha previsto un paso -2- para el recorrido del ma-

50 o= terial & leminar que se coloca inicialmente sobre la tabls
0 LESE =3=,

In el ejemplo representado, en el que el sparato

consta de dos Organos laminzdores -4~ y =5-, se ve-
ré que cada uno de estos va alojado en una cajera —6- ¥y

55 o= -7~ de seccidn circular, cuyo éifmetro corresponde en su
pared interior 2l diametro exterior del conjunto de rodi-
1los, de manera gue log rodillos exteriores del conjuntoi
o sea los laminadores, se gpoyen y rueden contra la pared
interior 8e la correspondiente cajera ~bH= y =T-,

60.— | Entre el eje transmisor -d- y los rodillos inter-
medios -b— se ha previsto una corona de bronce especial
u otro material adecuado para cojinetes y en la’periferia
de este corona van ajustados en toda su léngitud los rodi-
1lloe intermedios, haciendo & la vez de soporte de éstos y

65~ de cojinete.

Cada uno de los Organos laminsdores, esenciales en
los perfeccionamientos objeto de esta solicitud, estd for-
medo, como puede spreciarse en el dibujo, por lbs siguientes
elementos acoplados por sus engranajes y por sus periferias,

70— de modo gue transmitan 14 energia a los mdillos de lamina-
cidn; un eje motor -8- que recibe el accionemiento del sis~

tema reductor impulsor gue es movido, por ejemplo, por un
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motor eléetrico no representado; un primer grupo ¢e engra-
najes que van acoplados & la corona del eje =-8-; un primer

75 o= grupo de rodillos gue van acoplados con los engranajes
anteriores por intermedio de las coronecs dentadas previstas
en gus cebezas y ﬁn segundo grupo de rodillos -1l- que son
los rodillos laminadores propiamente dichos ¥ que actuan
sobre el metal a laminar,

80.— Con preferenciz se dlespondrén dos de tales drganos
de laminacibn, compuesto cada wno por dicho conjunto de
rodillos. Cada uno de estos drgenos de laminacidn iré alo-
jado en une cajera circulsr sobre cuya superfieie interior
se apoyan y rueden los rodillos laminadores, soportando

85 la presibén de dichos rodillos laminadores cuando estos 2o-
tuen sobre la pieza en curse de laminacidn. Cuando se dis—
pone de un solo érgzno de leminacidn iré alogado en une
cajers circular como en el caso de dos conjunlos, siendo
sustituido el segundo grupro por un rodillo de gran diéme~

904~ tro.

5e disponen medios de regulacidn que consisten en
cugtro husillos -12- (véase figurz 28) mandados desde un
volante central -13=~ en engrane con ellos, estendo estos
husgillos destinzados & graduar el grueso del fleje en le-

35 0= minecidn. Con preferencia, se dispone un mando micrométri-
co =14~ que consiste en una barra de mando que por medio
de un engranaje helicoidal actla sobre una pareja de husi=-
1los para permitir la realizacidén de finos ajustes en el
espesor de la laminacidn.

100 o= k1l funcionamiento del aperalo laminador es evidente
por la znterior descripcién Ge su estructura y no parece

neceserio insistir sobre eilo. Bastaré decir solo gue el
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llantén a laminar se coloca sobre la mesa o tabla -3- y,
gracias a los éngulos de abertura previstos en las cajeras
~6m y ~T=-, de acuerdo con la natursleza de este material,
los rodillos laminadores -ll- pueden ectuar sodvre &l para
ir pveduciendo peulatinamente su zruesc.

Prodrs epreciarse que los perfeccionamicentos o que
se refiere esta solicitud permiten gue los rodillos lami-
nadores vayan acctuando sobre el materizl a laminer por su-
cesives pasadas dellos~mismos, en oposicidén a la accibn
usual en estos aparatos, en los gue un ﬁar de rodillos en-—
frentados realiza une disminucidn del gureso por una accidn
brusca y brutal. Conservando un mismo o mejor rendimiento
arecias a la disposicién del grupo circuler de rodillos
laminzdores, el aparato objeto de esta solicitud permite
cue el material a laminar gea castligado en medida mucho
menor, logréndose al propio liempo una consideravle econo-
niz en fuerza motriz.

s claro que lu descripcidn que antecede sblo se
he dado & titulo de ejemplo ¥ gque podrén introducirse mu-
ches modificesciones sin glterar la esencislidad de la gro-
teccidn obtenida por esta solicitud,

N 0 T A

Tescrito suficientemente el objeto de ewta Paten-

te, se declaran de novedad en Lspafla las siguientes:

REIVINIDICACIONZ XS

18.~ Kejoras introducides en los aparatos laming=—
dores para la fabricecidén de fleje, gue se caracterizan
poryue cada érgeno de laminecibdn se compone de los siguien—
tes elementos yue giran y se apoyan unos contra otrss; un
aje motor; un primer gruro de engranajes acoplados & la

coronz del eje motor por el cual son impulsados; un primer
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srupo de rodillos intermedios que se apoyan y ruedan en

"

1wz cojinetes zcoplados con los engrenajes por mediacidn

i

135~ de coronas dentadas previstas en sus respectivas cabezas
y por los cueles son impulsados; y un tercer grupo de ro-—
g¢illos de peguelio diémetro, gue son los rodillos laminado-
reg proplamente ¢ichos, gue se apoyan y ruedan contra los
roéillos intermedios, dé los gue reciben impuleo, ¥y que

1404~ gon los gue sctlan sobre el metal a laminar pera reducir

| progresivamente su espesor.

28 ,~ Mejoras introducicas en los aparatos lamina-
dores pars la fabricacién de fleje, segln el vpunto primero,
caracterizadas porgue cada uno de estos drganos de lamina~

145 o cibn, o el érgeno Gnico, si sdle se dispore uno, ird zlo-
jado en une cajera circular por cuya superficie interior
se apoyan y ruedan los rodillos laminadores y es la gue
soporta la presibn de laminacidn cuando dichos rodillos
acthan sobre el metal.

150.- 38,~ liejoras introducidas en loe aparetos lamina-
dores perae la fabricacidén de fleje, segin los puntos pri-
mero y cegundod caracterizadas porque ce disponen medios
de regulacidn del especor de laminacibn, consistentes en
cuatro husillos acecionados por volante central comin, y,

155 g de preferencie, tembifn mediocs de sjustie micrométrico
consigtentes en une parra de mando que por medio de engra-
najes helicoideles zetha simulténeamente sobre dos husillos.

48 .~ MEJORAS INTRODUCIDAS IN T.OS APARATOS LANINA-
DOREZ PARA LA TABRICACION D FLEJE,

160¢= ' Todo ello segln se describe y reivindics en la pre-
sente memorie descriptiva, gue constz de seis hojas escri-
tes a wéquina por unz sola cara y dibujos que la ilustran.

tigdrid, 5 defﬁbril de 1.S60
s
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