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o2re solicltgr
PATEELE VAR IEV {CIO1L

en
i8PaF a
por VAILKLE aﬁos
g nombre de ¥.V. OHDARAOELTINGSIWSLITUUT RESZARCH, entidad

holandesa, establecida en Velperweg 76, aArrhem, Holanda,

por:
WO DESEOSITIVO PAZA ACASAR UYW HILO QUE S& “WUEVE
D& HODO CORTINTOM=

sote invento se refiere a un disposgitivo pars zcabar
hilo que se nueve de odo continuo, en el cual el hilo

es hecho pasar por un tubo, y el liguido de acabado es su-

. ea p te Lo . et yamam R 4
cindgtrade o Traves de una gperenra 08 ..a par

i onn método corocido, el hilo es martemido por medio
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de guia-hilos contira aguella parte de la pared del tubo a
través de la cual desemboca el conducto de alimentacidn pa-~
ra el 1{quido de zcabado, E#te nétodo, sin embarzo, tiene
el inconveniente de yue, al cabo de un corto tiempo,.los
alrededores del extremo de descargs del tubo estdn salpi-
cados con el 1imido de acabado. Ademds del ensuciemiento
del local en yue ge trabeja, esto eguivele a una pérdida

de 1{;uido de acabado, mientras que, adends, a pesar de un
suministro wniforme del liguido de acabado, este liguido es
digtribuido de modo desigual sobre el hilo tratado.

In una solicitud de esta misme fecha presentada en
nombre de la golicitante se describe un invento en el cual
en wn método del tipo antes indicado como conocido, el hiw
lo es puesto en contacto con el liquido de acabado, que es
suniniatrado. wniformemente en la cantidad a ebgorber por
el hilo, siamdo el hilo guiado & través de un tubo recto con
wn didmetro de 1 mm. como ndximo v de tal longitud, que el
hilo haya absorbido todo el liguido de acabado al abandonar
sl tubo, siendo el hilo guiado al entrar y al salir de este
tubo segin la linea central o eje del tubo.

E1l didmetro del tubo, que no debe exceder de 1 mm,,
tiene una importancia esencial. Solamente usando tubos con
wa didmetro de 1 mm. como mdximo puede lograrse gue la can-
tidad total del 1iquido de acabado suministrado sea absor-
bida dentro de un trayecto de alecuuce linmitado.

Tisto se debe, probesblemente, al hecho de gue el 1i-
quido de acabado, que en los nétodos usados hasta shora era
lanzado desde el hilo en movimiento, sea devuelto, en el -
métoéo de acuerdo con @l invento, al hilo en movimiento desw

de la pared interior del tubo estrecho. lon ello es posible



20

25

267108 -

que el hilo aebsorba de mmevo el ligquifdo., Si el 1fquido de

repite otra vez la asccidn descrita.

Dol resuliodo asi oblenido debe deduneirse que esto
srovocard una absoreidn comsnleta del 1iquido por el hilo
dentro de un trayecto de alcance limitade,

&1 valor mfmino pare ol didweiro del nicmbro tubular

-

visne dado por sl grueso del hilo, #gte grusso ha de ser -

LA |

gue el hilo a trater puede llevarse con fecilidsed a -~
través del milembre wubnlar, Tog tubos con wn didmetro que
no exceds de 1 mm. son, por tanto, adecuados vars el aca~
bado de hilos con ura gran variedad de titulos.

Ta longitnd de Los tubos puede determinarse fdcilmen
te colocando una hoja de papel secante cerca del extremo -
del tubo y spreciando el ensuciemiento de este papel. En -
peneral, una longltud del tubo de 15 cr. es satisfactoria
pars vna velocidad del hilo de 400 m/min. como méximo.

Wientras gue - cono resulta de lo que antecede - con
el método citado, el 1iguido de acabado es conpleitamente
absorbido por el hilo, eg necesario suministrer el liquido

e

cabado en una cantidad que, calculada como porcentaje

[
®
ity

oferido al peso de log productos filifcrmes tratados, sea

2]

-

sustgncialmente igral 8 la cantidad de a;ezbe de acabado -
que hea de aportarss sobre los productos tratudos,

Con 21 Pfii: de obtensr ung distribueidn nnifcrme del

agonte Jde acabvado sobre el hilo es necesario Lousr en con-

et
i

tacte el 1liguido de scabads con 21 hilo en movimlento en -
el punto en que ol didmetro del inbo es de 1 nm. IZgta ual-
formidad es Ffavorecids si el Ifquido de acabado es suminig

srado al tubo de tratesisnto & través de un conducto que -
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venga dinenslones capilares, al meuos en el nunto de lg ~
degcarza en el tubo de tratamniento.

Un conducto Az alinentascidn con nna conexidu al tubo
con nn dléumetro nayor tlene, efectivemente, el lnconvenien
e de que el hile en movimiento abesorbe el liguido a golpes

canto como razgultado una distribucidn designal dol 1fguido

Bl método deserito puede tomarse en consideracidn, -
jo i A Ty gy T e Tt LIRTIN. RS QEAIN | o
no gllo para ol trataniento de hilos nidrdfobos, tales co-

no los cousistenies en polismides o polideteres, especial-

-~

neive tereftalato de polietileno también pera 2l trg

-
13
(=3
o]
o
5

taniento de hilos hidréfilos, especialmente hilos de raydn.
T 1{anidos A et emd gy A rée ~neden e MY
Los liguridos de tratvamiento, aGemds, preden tener un
s

cardcter scvoso, =i como no acnoso.

Fara llever a la préctica el método citedo, el inven

(3)

o hace ngo de un 4igpesitivo perteneciente al tipo conocl
do en el cual hsy precembtes un niembro tubular, umna alimepn

tacidn de 1iguido conectale a la pared del mismo, proferi-

blemente con un didmetro de dimenciones capilares, asi conmo
medios de irangporite para guiar el hilo a través del miem—

bro tubular.

Segln el invenic, el miembro tubular de este disposi
tivo tiene vn didmetro de L mm. como néximo,

Bl pienbro tubular puede construirse de varios modos.
Degie un punto de vigta coustrucilve, un tubo con une pared
cerrale en si migme sn direccidn periférica es el mds sen~
cilio. ®in embargo, le imtroduceidn de un hilo en tal tubo
es menos siuple. For esta razdn, se prefiere vn mienbro tu
oalar aue estd dividido longitudinalmente,

e

bgte dispositivo se caracteriza porque el miembro tn
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bulor congigte en vn canal gue estd cerradc por una tapa

dejeudo un canel tubulsr con nn didmetro de 1 mm. como né
Zxiimno .

Usando estos digpositivos para llever a la préctica
el método de acuerdo con ol invento, la dosificacidn co-

rrecta del lignido de acabado tiens, como anbtes gz he dicho,
vug importencia especial,

CUon el Fin de Facilitar el control de este doslfiica~
cidn se ha visto que es conveniente de scuerdo con el in-
vento disponer inclinado el mienbro itubular y couectar la

2

alimentacidn capilar de liquido con la care lufsrior del

4

mlenoro tubnler junto a la parte més inferior del amismo,
€0 Iiguositiv strufdo de egt 1o 1 limen-
von un digpogitivo construldo de te modo la alimen
tacidn del agente de acabado se comlenzs antes de que el -

T4 o

hilo a trstar sea hecno pasar a travéy del mlembro tubular,

dol capllar en un vaso medidor.

& sartir del perfodo, necesario para que salge una
cierte cantidad de liguidc, pvede calcoularse ficilmente si
1o alimentacidn es correcta en relacidn con la velocidad -
del hilo y la cantided de liquido g abgorber por el hilo,

in relaeciln con la posibilidad de distribuir en wna
manera oy upiforme cant 'dades pegueliag de un agenle de aca~

bado sobre hilog, el mditodo de acuerdo con sl invernto ha Ta-
gultado muy afecusdc pere prepsrar ilo desiinsdo g lg fa-

bricacibn de neuméticos para el sstiredo al vapor.

]

wir 8l egtirado con vaper, (gune sirve pare disgliauir

el alarsamiento del ilo pars neundiicos, los hilos se in-

!
prosnar primero con vtn lubricante, despuds de lo cual el -
hito ss comotido a uza operacidn de esgtirado en presencie
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de vapor saturado. Ademds de disminvir el alarganiento de

este modo, se aumenta la resistencia mecénica del hilo.

todos conocidos de tratamiento al vapor, el

o
(62N

-

r los o
luoricante se aplica usualmente al hilo a tratar en forma
de eaulsidn scuosa.

Jote nétolo comocido de tratamisnto al vapor, sin -
eabarzo, tiene el inconvenlente de gque la denominada resig
tencia del cordonecillo en esizdo secadio a la estufa, pre~
paracdo este cordoncillo a partir de los hilos post—estira—
dos, es menor que la resistencia del cordoncillo que ha si
do estirado en himedo posteriormente.

Bn el esitirado en himedo los hilosg a iratar se mojan
coir un exceso del lubricante y se estiran en este estado.
Por esie humedecimiento, es necesario secar los hilos pos—
teriormente.

Zn el sstirado ean vapor, sin embargo, el hi;o g es—
tirar es puegto en contacto con waa cantidad de lubrican—
te, que es menor que la que el hilo puede absorber. Por -
ello, en genesral, es superiluo un secado posterior, |

Bl nuevo método citado pars el estirado com vapor -
consiste en que el kilo es acondicicnado & un contenido de
numeded sustancialmente igual al deseado en el hilo estirg
do acabado, cuyo hilo es impregnado Iuego en la forma an~
tes mencionada en un tubo rseto con un didmetro de 1 mm, ~
como mAximo, con la cantidaed que ha de ser shsorbida por -
el hilo de un lubricante homogéneo, es decir, no emulsifi-
cado, no acuoso, y luego es estirado en presencia de vapor
saturado.

Por este método ~ coma ya se ha mencionado - se ob—

tienen valores muy favorables para la resistencia denomina
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da fe secado en esitufe del cordoncillo fabricado a partir
del hilo, lo cual es debido probablemente al hecho de que
la distrivuocida dol lubricante sobre ¢l hilo es muy uniforme
por la aplicacidn del método de impragnacidn propuesto.

81 hilo peara newmdticos a estirar, con preferencia,

4

e acondiciona primerco & un contenido de humedad de 12 a

[O]

14 5, luego s impresna con tal canvidad del lubricante -~
que esté preseute en el hilo de 0,1 a 0,5 % en peso, y Fi
nalnenie, se estira en presenclia de vapor szaturado.

Como Inbiicanve para el gatirado pueden usarse los
Ifaquidos y nezclag de lignidos empleadog en general, tales
core productos gue ostédn disponibles en el comercio bajo
lag marcas Jopco, Stantex y So 100, respectivamente.

Para viterior aclaracida del iavento se da a conti-

maeidn nana deseripeidn con raferencia a log dibujos ad-

2

Llog cuales, a 2o0do de ejemplo, se muesira una reg

lizacidn Ael digpgositivo de acuerdo coa el invanto.

Lo fisura 1 42 en perspaciiva una realizacion del ~

digpositivo de acuverdo con =2l luvewbo;
la fizura 2 da uua parie de ella en vna oo adicidn -

ciferenve , parclialweute en pergpsciiva y parcialmente en

la figura 3 da ana seceidn sesln la 1lines ITI-IIT de

En la figura 1, ol mimerc 1 denota un dispositivo de
acavado 1 que estd montalo sobre una placa de base 2. Bl -
digpogitivo de acabalo 1 comprerde nn blogue aderzado 3 en
ol cuel estd hecha una canal 4 con nna ssccidn tracsversal

e e

y P O y . = N . s by
sugtanclalnente trianglar, Bsta canal se extlende desde -

Ll exvreno al otro del blogue 3,
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Tug vapa O esta conzetala al blogue alargado 3 por

=1

pedio de nna bisa.rs 5, teslendo la tapa en la cara iufe-

rior un bords zaliasntse T con geccidn tracsversal en forna

Je irapscio, nos ladios levanivados de esto borie T s2 unen

- - ) 3 I . S E RN - 7 - -
con exgetitnd a las parefes laterales de la canal 4, paro
. gy L] (] B ] " 2 Lo
la superficie 8 gue se sxilernds paralela a la base del tra-

blogne 3 queda uas canal tubular § con nn dignetro de 1 min.

e
<
@
—
L
O~
Y
[42]
o
r—
o
h
=
[

L ]
o

aproximadame

e fresno 1l

?J’l
Q
(@]
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lo la misma, egtd montado ua die
Tna canal 12 con dimensiones capllares ge sxitilende
trevds de la placa de base 2 y del bloque 3. Un tebo 13 ss~
44 coneciado a la cansl 12, teniendo él tubo urae védlvuia -
de coairol 4. Bl otro extremo del tubo esid conectado con
un recipiente de alinentacidn 15 ca el oual estd presente

un lubricacte ilguide no ascuogo. Al racipisnte de alimen-

tacidn 15 egtd siteado a un aivel mds alto que la canal 12,

<«
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=
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i
(o)
o
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o
[
]
O
-

tan proato como ha sido abiertsz la
vélvinla de control, el lubricante fluys a través del tubo

13 ¥ la nar.al 12 con dimeusiones caplilares hasta la canal

tubular S. Hientras 20 page WLlo & Travde do egte Qltdina -
o n T e &l . . R . A :
canal, ol lInbricante fluye hasta 21 punto mas bajo de la -

connl 10

o el I ot (T e PR < rye 2 .
208l also iuzclinadg degde fonds otesn daniro o nn

de zalida 16, bajo el cual s dispone un wrociplente colec-

A TV m mapnem S o P A - a o -n Y .
s la ealizaclin de acuerdo con la figura 1, 2l dis.

do wembado L estd aplicado en un aparato para el -

o
4

ck
el
',.,7
s

anlento en vapor de hilo de raydn para neumdiicos. iste
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la conal g srtwindgirado lubricanve a vraves de la canal ca-
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que vl Clgpnues tas libremente rotativasy que son accilong-

sl Ffuancio-

AL hilo 17 corre sobre los esgsalones menores de las

ggcalones conm wnes cuantas -
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vetivo o una cdaera 23, estvando

hastae ol

= ;. . T SV , gl pann 7] PR N N ey TP il R s
Toandto de la camara, 8yt nuf‘ 2l couducto provisic de aber~

D

cro de la cdnsra. AL condicto 24 estd

o - I P S I
turas de sailida

coasciado a de vapor (no nostraia), cowd resul-

1peF 1 ]

flado vapor dertro ds la cdmara 23

[ . X4 CT iy v A - LI I IR s A
v toca alll el hilo 17. Despuéds de luvertir la direceidn -
ie de un rodillo de dnver-

1

et A 5.0 a2l ilo wass 9or la cdnara S A AT =T
3100 25, ol hilo pasa por la camara de vapor uua se

P 4 ma A s -
vxlca, a 1o escalones de dianetyro neyor de las

polesy egcalonadag

cy i aasd e o . e ” e - ot - et Pl e AT LS
varias veces en toruo de estog escalones. 4sto 1liim
decclr qgue =21 hilo 17 =28 estirvedo en la cluare de vapor sn
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vélvula de cowbrol 14, sl hilo

» o~ E 2 § [p] -
css ascalonnsas 20 vy 21,

tivo arvollafor movite por MmMovow

tivo aprroliador, por

reso durasie sl Iunaclonanisanto normal.
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tidad correcta de lubricante al aplicar el

ravo, ©e¢ ccloca ua veso nedidor debajo del
16 aates de gne el hilo sea colocalo en el
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vula de c¢o

tanto, wlira del hilo s

Con el fin de imprezner el hllo a irator con lao can-

mencl OVIDA.' 0 a_LJ(..v"
tubo de salida

aparato, La val-

- n

b8 Ze %8l modo que ls cantided

do lubricante dne ge recoge en ol vaso medidor Jduranite un

ierto pori

puade calcularse sobre
usar y le contided de lubricante que ha de
Lo,

Una vez due se ha cotenido el ajuste
g tratar s

1icdndose s colocacidn en la canal § abirle

ia base de la velocidad de

puds de abrir la alisentacibn

odo corrssponda g la cantidad de lubricante que

o

hilo g -

aplicarse al ni~

correcto de la
enfilado, faci-
zindo lligeremsinte

de vapor, el -

Gigpositive arrollader es pussto en funclonawiento,

Zan pronto cowo he oomenzalo la operacidn de

niento e vapor,

.

nrolongado del ape:
suptancial de los alrededorss del lado de

nal Ye

Para aclorar ags sl iavento

~

.

indlcacidn de

2

}.._l

8

a

egiirado en vapor,

~ 10 -

no fluye ya lubricants des
inferior de la cangl 9 tubular;, incluso desgpu

~ot0 de acabado, no ocurrs

-

sgtira-
de Le parte nés
s de un uso

engicianiento

salida de la ca~

se da & continvacidn una

condiciones de funcioneanisnto durante el
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sometide & un proceso de estiremiento en vapor, H1 hilo -
pare peundticos ge fapricd hilando una viscosa que coate~-

nfa 1,5 % en peso de dxido de atileno polimero on un bafio
e hilatnra gue coutenfa un fcido y sales y mis de 2 % en
veso ds mua sal de cine. AL hilo para nsurdticos téuia nn
tionlo de 200 Tex, nna resistescia sccado al aire de 40 -
gr/lex y nn alerganisnto a la rotura, secado gl aire, de
23 «,

Begte hilo gue habfa egido acondicionado a un conteni~
do de humeded de 13 i:.sn peso, se 1izc pasar con ung velo-
cidad de 325 n/min, a través de la camel tubnlar 9 a la -
cual ge sumlnleird ¢l lubricante oleoso, dighonible en el
comercio bajo la mercs, Stantex, en una cantidad tal que el

nilo contuviera 1 % =21 peso dal lubricante mencionado al -

abandonar la canal.

ot
H
o

Adends, la rzlacidn en Log didmetros de los esca-
lones de lag zoleas escalonadas 20 y 21 era tel aus el hi-
lo fud ssvirado en 14 % enire los escalones. Se suninistrd
vapor seturado & la cémara de vapor de ital modo gue la tem-
neratura nedia en la cdmara fuers de uncg 1002 C,

&1 milo estirado al vepor tenfs nn tftulo de 180 “eX,
nne Tesl stencia en estado acondicionado de 43,2 ar/Tex, --
siondo de 13 4 el alargamiento & la rotura en estado acondl

—

ciomado,., Lo resisterncia ¢e un cordoncillo secado en la esin

0 Rl

fa, fabricado a partir dsl hilo, fud de 15,5 Lus., 2n compa~

racibn coan 14,9 Kgs. con le adieidn de un lubricante emul-

g¢lopado a la camel. E1 primer valor para la resigtencia en

— l J. hnd
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cstado secado a la esitura g de
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de un cordonecillo Fabricado a parftir de

(&7
laf
o
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(6]
o

habie oido esiirado exn himedo posteric
fete molicltud que correspowle a la presentada en
Holanda ol T de Abril de 1.959, bajo el nfmero 237.888, -

@3 200 2 a log beneficios del arifculo 51 dal vigenele Es-

101 A~

=l

Loz puntos de ilnveneidn propia y nneva gue se presentan
para que scan objeto de smta solicitud de Patente de Inven
cidn en Lmpaiis, por VAINTE alios, son los simientess

10, =~ Un dispositivo para acabar nn hilo que se mue-
ve do modo contfano en el cuel estin presentes un miembro
tubular, wvne alimentacidn de liguido coneciada en la pared
del mizmo, preferiblemente cow nn didmeiro de dimensionss
ca,ilares, asi como medlos ds transporté para gular un hi-
lo & través del miembro tubular, caractsrizado porgue 21 -
miembro tuvbular tisne un didmetro ndximo de 1 mm.

22, - Un dispositivo segin el outo 1, caracterizado

porgue el mismbro tuwbular congiste en wna cacal gue 2814 oo~

feie ung canal tubuler con na didse-

4 -
O Bl

a2
o]
.
i
[ee]

n digpositivo sesin los punitos 1 o 2} caracte~
rizado éorque el mismbro tubular estd dispuesto inelinedo y
porque la alimsntacidn capller de ldgquido estéd consctada con
la cara inferior de la canal tubul@r juato a su parte més -
Lnferior,

TTom 1S

48, - Un dispositivo pars acabar nn hilo gue se mueve

- 12 -
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Tal y cowo se o descrito

Temoria cus anisceds,

epregentado en el dibujo que se aconpalia, y con los fines

que so han sspecificadeo,
- 3 ey e Ty ey 7 g oo gy ’ - . - P 3 " 4 3 -
5 “gte Memoria coasta de Trece hojas escritas a nagulne

LoT nne 8ola de sus  caras,

- 13 -
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