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Para soldaduras de precisión o de trabajos domésticos 
ligeros recordamos los dardos en forma de larga boquilla - 
que, soplando aire con la boca, se introducía en la llama ^ 
de un mechero de alcohol o de gas para producir un dardo de 
de fuego muy localizado o los sopletes de gasolina miniatro 
riaados con su olor característico y posible riesgo de in—  
cendir, lento incendido y poco manejables. Unos daban poco
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calor para ciertos utilizaciones y otros son de llame \*éla-
tivamente grande o sucia para otras aplicaciones. ***

* * *
*

El modelo de utilidad por soplete autónomo recargable
*que describimos por la presente memoria y cuyas esendfaii- 

dades de utilidad y novedad no practicada en España naoege-
remos en las notas reivindicativas finales resuelve &o^*sen.... -
cillez y eficacia los problemas antes citados constif^y^ndo

* * * * *

un modelo de soplete de una gran versatilidad y seguridad
* * * * *

en su empleo tanto por profesionales como aficionados al —  
bricolage.

Efectivamente la llama regulable alcanza los 1.600 * 
por lo que puede ser utilizada para pequeñas soldaduras con 
plata, oro, estaño, por ejemplo en trabajos de prótesis den-
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tales y otros múltiples usos pues con él adaptador de oxíge 
no la llama alcanza los 2.750S C. Por otra parte es de pe-—  
quenas dimensiones y ligero de peso por lo que su manejabi­
lidad es completa y sin embargo su autonomía es de cerca de 
una hora y con el adaptador de oxigeno cerca de 30 minutos. 
"11 combustible empleado es del tipo de gas licuado a pre— - 
sión, preferentemente gas butano que se licúa a presiones 
muy tajas y el oxígeno para el adaptador se presenta en pe­
queños envases de metal de 0,6 litros a presión tan solo de 
12 horas.

Por referencia a las figuras unidas vamoa a deswitir
+

este modelo de soplete autónomo recargable no conocidolhi
$ $

practicado anteriormente en España, por lo que solicitados
*

u propiedad industrial de acuerdo con la legislación*^—  
tuain.ente en vigor sobre la Propiedad Industrial y cowsá^- 
3-rec.io a las notas reivindicativas finales. Estas 
no contienen escala alguna por lo que variaciones en*I%&di*t*' **
mansiones relativas y forma no alteran la esencialidad pro-*****
tegible recogida en las ñoras reivindicativas citadas.

Asi en la figura 1, vemos una vista general de este 
modelo donde -1- es el depósito recargable -2- el soporte 
plegable, -3- el cuerpo intermedio transparente para apre—  
ciar el nivel de gas licuado a baja presión a temperatura,
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ambiente, -4- válvula graduable y simultáneo soporte de -5-j - 
boquilla en cuya punta representamos la llama ó dardo.

En la figura 2, vemos el conjunto preparado para uti-¡, 
lizar oxígeno con la boquilla -6- especial dotada del tubo 
alímentador de oxígeno.

En la figura 3, vemos un corte ideal de este modelo - 
de soplete en el que -7- es el cuerpo inferior del depósito 
que acaba ensanchándose en su base -8- en la cual se aloja 9̂
la válvula -9- de recarga que forma parte de los tubba*-10-

:interiores de salida del gas por el fino tubo acodad6P*de su
* * #extremo superior en cualquier posición que adopta el soplett# ** ***en su manejo, en -11- el cuerpo intermedio roscado y**trans-

párente que permite apreciar el nivel del gas licuado*en el 
que a su vez rosca el cuerpo superior -12- en el que"*9$*alo 
ja el cono -13- de regulación del flujo de gas media^^g.la 
actuación giratoria de la válvula -14- de regulaciór$*y*jBle- 
rre que es actuada por su corona grafilada -15- cuya^^arte 
superior se configura como zona -16- de sujección de los bo 
quillas intercambiables -5- de la figura 1, en cuyo inte—  
rior se dispone la cámara -17- de expansión y filtros que 
avitan la formación de hielo que se producirá ante la rápi­
da expansión por vaporización del gas llcuador, una boqui­
lla interior -18-, la entrada de aire -19-, la chimenea -20-t
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Soplete autónomo recargable caracterizado porque
#está configurado en dos cuerpos en el que el mayor o base 

está constituido por tres piezas de forma cilindrica alar- 
gaáa roscados entre sí en las que la intermedia es transpa 
rente y la menor se encaja fácilmente a la base y adopta un¿ 
configuración de cono cilindrico alargado y trucado cerca 
ce su extremo superior.

** * * . *.
2.- Soplete autónomo recargable caracterizado

reivindicación anterior porque cerca del extremo supon&pr$
del cuerpo mayor presenta un rebaje en todo su conto^hpjen
el que aloja un aro plano al que va unido por dos punj3^ de*
iro una pieza alargada de forma curvada como el contorno

del cilindro que al separarla en giro se configura compon
* *soporte del soplete para situarlo en forma inclinada 

arriba sobre una superficie horizontal.
**
+ ***
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3.- Soplete autónomo recargable caracterizado según 
reivindicaciones 1 y 2 porque la base el cuerpo mayor se en­
sancha círcularmente y en su centro se aloja la válvula de 
recarga.
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