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MEMORIA DESCRIPTIVA

La innovaciSn se refiere a una late de envase assteri
lizable, hacha da chapa, preferentemente de unos contornos en
forma no redonda, compuesta por una parte inferior que es, con
preferencia, de la embuticidn profunda y que por el lado de la
abertura estd cerrade mediante una unién por pliegue con'una .
tapa y la que, en el lado del fondo, poses un bordén de esta—
bilidad que sigue a la forma de los contornos, as{ como una sy
perficie que es esencialmente plana y que esté rodeada por 68
te bordén de estabilidad, aparte de tener una contraccién ha-
cia dentro.~

Las latas de esta clase ya son conocidas como tales,
y las mismas encuentran en gran medida su aplicacidn @h_?l en

1

vasado de pro@ﬁctus glimenticios., De este modo, por eja@glp, -

las latas planas de este tipo, con contornos alargados y. Tedon

deados y con una zona desgarrable provistas de un asa dﬁ;géa-

rre sobre la tapa se emplean en gran escala tambien en forme

de realizacién apilable para conservas de pescado y an3logo.~

La experiencia ha demostrado que la foema de redli-

zacidn del fondoc de la parte inferior, tal como la misma‘s® ha

descrito anteriormente en su caso, completada por unas neryva-
duras dispuestas transversalmente an la superficie plan;.dol

fondo contribuye convenientemente a la estabilidad general del
recipiente. En especial esta forma de realizacién tiene por -
efecto una suficiente resistencia a deformaciones, como conse
cusncia de variaciones en la presién durante la esterilizacidn

de estos recipientes.-~

H
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De losracipisntes realizados de este modo han resulta
do los siguientes inconvenienteai

Para al proceso de la esterilizacién del producto en-
vasado, 8 coloca corrientemente una pluralidad de las mismas -
létaa en forma de pila, la una sobre la otra en jaula® de alambre
las que, por regla general, Son colccada a su vez 8n la caldera
de un autoclave.-

Ahora sa ha puesto de manifiesto que, en ca®o de las -
pilas formadas por las latas superpuastas &stas dltimas se en-
cuentran tan estrechamentea en contacto entre si, por ejemplo, de
que el reborde de plisgue, que une la tapa con la parte inferior
estd unido pricticamente en arrastre de forma con el borde exta
rior da la parte inferior de la lata puesta encima de m&&b:ﬁua -
existe solamente una psnatracidn &ptima de calor insufiqﬁénta -
del maéib de esterilizacién. E1 agua de calentamiento aoiimenta
puede entrar con dificultad en al hueco sxistente er.tre idhsla-
tas superpuestas y tambien salir con la misma dificultad'&él mis
mo. La misma dificultad se palntea con el agua refrigerenta dy
rante la fase de enfriamiento despufs del praceso de ostép@?izg
cidn. Consecusncia de sllo 8 gue §8 puede ua. sl rissgo'.:c}i:una
gesterilizacidn insuficients & bien que al menos son relativasmen
te prolongadas las fases da coccidn y da enfriamiento .-

La presente innovacién tiene por objeto eliminar estos
inconvenientes.~ Por medio de la innovaciédn se pretende crear,
per lo tanto, un envase de la clase mencionada al principio, el

cual estd realizado da una forma tal que, al tratarse de una ply

ralidad de latas del miamo tipo, superpuestas en forma de pilas,

la que @8 introducida en @l autoclave a efectos de la esteriliza
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ciéq , 86a garantizada una me jor fluctuacidn del agua de calen
tamiento del autoclave por las pllas de latas y faéilitada con
con ello una penetracidn uniforme del calor por antre las latas
llenas desde todos los lados. De una manera similar se piensa
en este caso tambien on la correspondiente faseds enfriamiento.
Da acuerdo con la presente innovacidn, este ob jeto se
consigue por el hscho de que el borddn de estabilidad est§ par~

cialmente contrafdo en por lo menos dos puntos, preferentements
opuestos, siendo sl grado de contraccidn de tal magnitud gque ,
al ser apiladas las latas de un mismo tipo, queda constitulda
una rendi ja abierta entre cada vez dos latas superpuestas. Gra

cias a ello se consigue que cada lata individual de las pilas

de latas see rodeada sin ninguna dificultad por el agua-caliepn

te del autgclave y que sobre todo la cara superior e inﬂé%iar

[ *

de las latas entren en contacto espscialmente intenso con 8l -

medioc de calentamisnto por el conatante flujo del mismo.'ﬂgéi-
do al hecho de que estdn previstas por lo mencs dos rendijés -
abiertas formadas en puntos opuestos, 8e obtiene un paso'ﬁ#bacial

mente constante de ssts medio de calsntamiento por las pilas de
latas, y con ello se-asegura una penetracién uniforme dal:ﬂélor
por entre latas llenas desde todos los lados, Se garantiza-da
necesaria temperatura principal de las latas, siendo reduciqo
el riesgo de una esterilizacién insuficiente, y facilitada con
8llo la posibilidad de una coccién m&s corta y, por lo tanto, =
mds conservante,-

No obstants, las venﬁajas anteriormente explicadas de

un flujo se refieren en relacifn con las caracter{sticas de la



10

15

20

-8 =
presente innovacién no solamente a la fase de calentamiento; ~
mas bien existen, por lo menos, ventajas analogas incluso duran
te la fase de enfriamiento, es decir, en el flujo por el auto- )
clave del agua refrigerante,.- _

De acuserdo con otra caracter{stica de la presente ip
ndvacidn, la contraccién ss extiende de una forma conveniente =
hasta dentro del plano de la superficie plana del fondo.-

Otra caracteristica de la presents inhOVacidn, la ==
cual se refiers preferentemente a la fabricacidn, consiste en
@l hecho de qua la contracsidn se extiende en forma curvada cg
mo, por ejemplo, en forma de arco de circulo.-

Las experiencias sobre todo las que se han hecho en
relacidn con la pasicién de la lata dentro del autoclavé.ﬂéfag

te el procesao dé la esterilizacién han demostrado que an.£1°cg

. so de las latas de envase seglin la presente innovacidn con-°con

tornos de forma alargada y rectangular, contraccién del Eobé&n

de estabilidad esti dispuesta en la respectiva cara estrdéﬁa de
la lata. Concretamente es as{ que las latas de ssta clase-estin
dispuestas, dentro de la caldera del autoclave, en senti&ﬁ{?&agp

e® g O

versal al eje longitudinal de la misma.— I

A continuacidn se explica la présonts innovacidn.gon
mas detallss por medio de un ejemplo de realizacidn que ha sido
indicado en el plano adjunto, an sl que:

- la figura 1 muestra una lata segin la innovacidn, en su vista
frontal; |
-~ la figura 2 indica la zona del lado frontal de la lata en vig

ta de fordoj mientras que
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- la f;gura 3 muastra varias latas conforme a la pressnte inng
vacidn, las gque estdn superpuestas para formar una pila tal co
mo &sta se introduce, por ejemplo, en los autoclaves.-

Tal como lo indica la figura 1, la referencia 1 repre

~senta la parte inferior de una sola pisza y de embuticidn pro-

funda de una lata de envase esterilizable hecha de chapa como,

por ejemplo, de chapa de aluminio, lata 8sta cuya pared 2, quel
con praefarencia es de forma cilfndrica, estd cerrada por medio

de una unidn por pliegue 3 por una tapa 4 cuya cara superior -

pusde tener, tal comoc esto ya es conocido, una zona de desgarre
(ro ilustrada) dotada de un dispesitivo manipulador correspon=—

disnte ya conocido.-

En al presents ®jemplo de realizacidn, la paréh-iatg
ral 2 segdyn la figura 1 tiene, por el lado frontal, dos.aahna-
laduras verticales de refuerzo 5. Tambien es posible prdésr an
la pared 6 de la cara longitudinal. (Véase la figura S)iudé o

pluralidad de estas acanaladuras de refuerzo.- °e
Por sl lado del fondo, la parte inferior 1 o la.gered
lateral 2, respectivaments, de la parte inferior remata hﬁ:gl -
bordén de estabilidad 7 que sigue a la forma de los conté%@?s -
del racipisnte, borddn de estabilidad este que an sl pressentie
ejemplo de realizacidn circunda a través de una pared oblicua
8 una superficis de fonde 9 que es esencialmente plana y la que
tiene contracciones hacia el interior, tal como esto se obser-
va claramente en la figura l. Para la estabilizacifn de la su~

perficia plana de fondo 9, la misma pueds ir praovista de unocs

nervios transversalas 10e.-
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Tal como asto se desprende claramante, sobre todo de
la figura.l, el bordén de estabilidad 7 estd parcialmente con-
trafdo en el punto ll. La referida contraccidn 11 ha de estar =
prevista en por lo manos dos puntos con preferencia dos puntos
opuestas. En el presente ejemplo de realizacidn, que tiene por
objagg unQ lata con contorno de forma rectangular alargada, con.
esquinas redondeadas y de reducida altura, la contraccién 1l as
t4 dispuesta en las respectivas caras estrechas 12.-
El grado de la contraccidn 1l es de tal magnitud que,
apiléndose latas de un mismo tipo, queda constitufda una rendija

abierta lla entre cada vez dos latas superpuestas.-

La figura 3 muestra esta rendija lla formada por con-

traccidn 11 de una manera @specialmente clara en una piId-dE la

.
tag.~ - o’

"Como conveniente 8se ha acreditado que la contrhini&n
11 se extienda hasta dentro del plano de la superficie d&r*}ondo
9 y que Lg misma tenge gensralmente una configuracidén en'éerma
de arco como, por ejemplo, en forma de arco de circuloe=..."

Tal como ya mencionado anteriormente, a ef‘ecto's.o:ciq -
la esterilizacién de su contenido en producto envasado, {%@}la-
tas de envase son introducidas, por regla general, en log-ﬁqto-
claves superpuestas en pilas las que van dispuestas en jaulas -
para autoclave. En el caso del presente ejempl.o de realizacién,
la figura 3 muestra una parte de tal pila, siendo de importancia
sacundaria si las latas pueden ser apiladas entrs si o bien celp
cadas sflo no concéntricaments la una sobre la otra.-

En relacidn corn la figura 3 del plano, se observa en

el apilado de las latas gue, dabido a la contraccién 11, se = -




10

-f -
s8® constituye una rendi ja abierta lla entrs cada vez dos latas
superpuestas. Durante sl proceso de la esterilizacidn, esta =~
rendija lla favorece muy considerablemente la penetracién del
agua calentada del autoclave en 8l interior de la zona entre =
tapa y fondo de los recipientes superpusstos. Con ello se con-
sigue una mejor penetracifn del calor entre las pilas y una =
més répida obtencién de la temperatura principal necesaria.—
Debido al hecho de que enlos lados opuestos de las =
pilas existen iguales rendi jas gueda asaegurada gracias a la po
sibilidad de paso que con elle eatd relacionada un flujo unifor

ma del agua del autoclave por las pilas de latas,=
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REIVINDICACIONES
12.~ Lata de envase e§tarilizable de chapa perfeccionada; prefe
rentamente con contorno en forma nc redonda y compuesata por una
parte inferior gue, con preferencia, as de embuticidn profunda
y que por el lado de la abertura ssti cerrada por medio de une
unidn por pliegue por una tapa y que por el lado del fondo tig
ne un bordén de eatabilidad, que sigue a la forma del contorno
y una superficie de fondo, en especial plana cercada por el bor
dén de estabilidad y contrafda hacia dentro, caracterizada por
que el borddn de estabilidad esti contrafdo parcialmente en por

lo menos dos puntos con preferencia opuestos siendo el grado -

de la contraccidn de una medida tal que al ser apiladas latas

de un mismo tipo, queda constitufda una rendija abierta bhtia

cada vez dos latas superpuastas.- e

& [ N 1/
R e

28,~ Lata; conforme a la reivindicacidén 1, caracterizada’porque

la contraccidn se extiende hasta al plano de la superficie’de

Fondo,- ot

38.- Lata; conforme a la reivindicacién 1 y/é 2, caracterizada

porque la contraccidn se extiende de forma curvada cnmo,'géi:-

‘e jemplo, sn forma de arco de circulo.- : <%

[ )
ee*?

43 ,- Lata; conforme a la 12 o bien a varias de las raiviqqggp-
ciones 1 hasta 3, anteriormente indicadas con un contorno rec—
tangular alargado, caracterizada porque la contraccidén del bor
dén de estabilidad esti dispuesta =2n la respectiva cara estre-
cha de la lata.-

58,~"LATA DE ENVASE ESTERILIZABLE DE CHAPA PERFECCIONADAY .-




Conste la presente memoria descriptiva de

diez hojas numeradas y m .canografiadas por una sola cara, a las

que se acompafan un plano para su major comprensidn.=~

Madrid, 2 l' MAR ﬁ%!




SCHMALBACH-LUBECA, GmbH, HOJA UNICA.=-
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