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con lo establecido por la legisla cidn vigent

PLTENTE DE INVEXNCION

cuyo registro se solicita por veinte afios en ESFAlA,
a favor de Don ANTUNIO VAZGUEZ FEINANDEZ, de naciona-—
lidad espaliola, domleciliado en ZANONL, calle Traviesa

n2 18, pral., izgda. por:

"OURA NAGQUINA PARA RECAUCHUTAR Y REACCUDICICNAR CU-
BIERTLS DE AUTCHCVILES v,
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La presente solicitud se reilere a une méquina pare
reacondicionar y recouchutar cubiertas de sutombviles, la
cual trate de protegerse en territorio espaiol de acuerdo
te en nateria
dé propiedad industrial.

Lparte de las ventujeas de oxden téanCO dexivadas de
la disposicién de este mdguine, hemos de resaltar lu que
supone el empleo de un molde en piezas de aluminio o for-
nando un solo cuexrpo con los dibujos que interesen -pre-
viamente fundi&os— de modo gue no es necesario acoplar
afbs adicionales con el dibujo, los cuales han de fijar-

se con remoaches o tornillos, operacidn que se traduce en
pérdidas de tiempo, empleo de memo de obre v deterio:z
de los moldes, sin obitener de éstos el rendiniento con—

veniente
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Como complemento de esta memoria, se acompafa uhaAhoja de pla~
nos, donde queda reflejada en conjunto la mégquine para recaichu—
tar, ‘

Da figura 12 represents el alzado de la misme, eprecifndose
una seccidn parcial gue muestra el montaeje interno en disposi~
cidn de trabajo.

La figura 22 ofrece la seccidn del molde cuando estd montade
la llave para abrir las cubiertas.

La figura 38 refleja en plante unodde los cuerpos de diche
1lave.

Estos dibujos se complementan con una serie de indicaciones
pere seciizlar los elementos integrantes de la méquina, detella~
dos a continuwacidng

l.~ carcasa del molde compuesta por dos discos planos que se
sueldan de pestaia = pestaiia con la chapa cilindrica.

2.~ piezas de aluminio fundidas con los diversos dibujos, en
nimero veriable —segén el didmetro de la cublerta- o en el caso
de una sola pieza con los dibujos marcados en ella, haciendo to-
do un solo cuerpo, para comstituir el molde propiamente dicho.

e~ aros de hierro para fijar el conjunto de piezas 2).

44— serpentin adosado a la cars externs de las mismas para
calentamiento del molde.

Do~ entrada de vapor 2l serpentin.

6.~ salida dotada con un purgador para dar pasc al vapor que
se condensa en el interior del serpentin,

Te— aislante térmico en fibra de vidrio.

8.~ red de alambre que sujeta la masa de Tfibrus.

9+~ tuerca cdénics hembra, que conecta el serpentin a la con-
duccidén de la caldera. ‘

10.~ enillas del disco superior del molde, para subir éste el
CUXTO.
11.— disco céncavo que solid&rio con la verte superior del ca-

rro, se adapta al interior del molde.
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12.~ patas del carro provistas en se extremo inferior de
sendos soportes giratorios con pequeflas ruedas,

13.~ refuerzos de dichas patas.

14.- tornillo~-husillo fijo al centro del disco céneavo 11).

15.— disco cénecavo suelto, que se sitda en posicidn inveré
sa al adosado en el carro, monténdolo en el husillo 14).

16.~ aros de hierro solidarios con el borde del respectivo
disco céncavo,

17.- asas de la superficie externa del disco cbéneavo 15),

18.- tuerca con brazos para hacerla girar en el tornillo 14)

19e= orificio para el paso de éste a travds del disco 15).

20.- 1lanta cortada en dos partes con divisién por uno de
los rebordes.

' 2l.= cierres de "bayoneta" para unir las dos partes de la
llanta,

22.= llave para‘abrir las cubicrtas,

23.- husillo roscado de la misnma.

24 .= brazoszque-en nimero varisble constituyen los cuerpos
de la llave 22),

250= cilindro sobre el gque gira el husillo 23).

26.- cilindro roscado para deslizarse a travds de dste.

27.- 1llave de boca cuadrada que se destina o accionsr el -

sillo 23),

28.~ orificios para el racor que lleva el aire a la cémara.

29.~ cdmara,

30.= protector de la misma.

31l.- remates planos de los brazos 24).

32+~ cubierita.

Seguidamente describiremos la disposicidn y wontaje de la
miquina, cuya carcasa pars el molde 1) se realizard en chapa
de hierro maleable de 2 a 5 m/m, segin tamefio de aquél, sol-

déndose a ella de pestafia a pestafia el disco plano de la su-
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perficie y el corresyonge@te =3 Q ch e, qué resultan monts.-
dos tembién por soldadura en la arists exterior de los aros
3), los cuales cifien en su interior la serie de piezas 2) o
el molde entero en wna sols pleza de aluminio, fundidas en
los dos casos con dibujos diversos, que seglin el tipo de cu-
bierta a recauchutar y su didmetro, se diSuonon en determi-
nado nimero, o en el csso de un solo cuerpo, de una sola pie=-
Z&

Bl disco Plano superior va provisto de tres enillas 10)
equidistantes, pars facilitar la subida del molde al carro
¥ entre ambag caras internas de dichos discos, envolviendo

la parte exterior de lag plezas de aluminio 2), va aaosado

un serpentin 4) en tubo de media pulgada de dlémetro, en
acero soldado y calibrado, mientras el resto de la cédmars

S€ ocupa con la masa de aislante tdrmico 7) contre el cqlor,
a base de fibra de vidrio sujeto por la red de alambre meté~
lico 8). ZTgte seryentin integra el sistems de calentamiento
interior del molde ¥ d4 paso a una corriente de vapor que
oscilard entre cuatro ¥ cinco atmésferas, la cual renetra
por el extremo superior 5) de dicho serpentin 4), que como

el inferior 6), sobresale algunos centimetrog del cuerpo de
la carcasa 1) del nolde, destindndose el segundo a la sali-
da del vapor, previendo en el mismo un purgador para gue u&l*
ga el gue se condense en el interior de dicho serpentfn. Los
extremos de eabos tubos llevan una tuerca cénica con roscs
hembra, para conectur a la red de la caldera.

Bl cerro ¥ los soportes de fijacidn estdn constitiidos

bor tubos de hierro con dlémetro de una pulgsda, formando
tres patas 12) cuyos extremos inferiores llevan sendag ruedas
glratorias de goma, en dimensiones que variarfn segfn los medi-

es del carro en relacidn con el tamafio del molde, disponidrdose

fol)

& unos diez centfmetros de las rucdas un refuerzo 13) en tu-
bo de medis p rulgeda, pore mayor resistencia del conjunto, en

tanto que inmediatos g la extremidad superior de cada pata
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Van sendos tubcs en sentido horizontal, para soportar el

molde. Dichos extremos superiores de las patas 12) quedan ;
solidarios con el disco cdéncavo 11), que tendrd didmetro

J grosor conforme al tamafio del carro y va provisto del

aro de hierro 16), cuyo digmetro exterior es 16 m/m mds
pequello que el interno del wmolde 1) para adaptarse dentro

de éste, mientres el didmetro interior de aquél serd 16 mar -
meyor que el de la llanta 20).

Bn el centro del disco céncavo 11) va fijado el torni-
llo-husillo 14) en acero de alta calidad, con grosor y lon-
gltud adecuados a las madidas del molde ¥ que lleva una
rosca de cuatro hilos por pulgada, mientras en la parte
opuesta a la rosca tiene una cabeza de didmetro dos veces
més grueso que el del tornmillo., A travéds de dste se mon-
ta otro disco céncavo invertido 15), el cual va suelto v
tiene idénticas dimensiones y didmetros que el fijado al
carro, de modo gue su correspondiente aro 16) es adaptable
al molde, yendo ademds provisto de dog asas 17) dismebrale
nente opuestas en la cara externs de su convexidad, a fin
de faciliter el manejo, cuando para el montaje ha de hacer—
se pasar el tornillo-husillo 14) por un orificio central 19)
con didmetro 20 m/m mayor que el suyo; independientemente |
de este abertura, lleva en su parte media otro orificio 28)
de 20 m/m destinado 2 meter-el racor pars dar paso al aire
necesario heste llenar la cdmara 29).

En le zoma roscada del husillo 14), se sitda la tuerca
18) con altura de unos 70 m/m vy dos veces mds didmetro gue
aquél, dotada en su parte superior con dos brazos (manera-—
les) parz hacerls girar, mientras la parte inferior +tiene
una pestaile gque sobresale dos centimetros y gueda al mismo
pléno que la seccidn rectangular de la tuerca, bajo la cual

hay un saliente de 10 mym y un didmetro 20 m/m meyor que e1f 
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del husillo 14), pars mcoplarse en el orificio cenmtral 19) del

disco edncavo invertido 15).

Lu llante 20) destinsda sl montaje de la cubierta 32); se-
rd en todos sus temofios de hierro acerado o de acero fundido,
cor: medidas 5 m/m mds pequeas que las de pulgadas & que co-
rrespondan, para hacer mds facil el acoplamiento de los talo-
nes de las cubilertas. Bste llante ha de ir cortade en dos par-
tes, efectudndose la divisidn por uno de los rebordes ¥ unidn-~
dolas mediante seis cierres 21) del sistems comocido como b
yoneta.

La llave 22).uara cbrir las cubiertas consta de un husillo
23) roscado, de cuatro hilos por pulgada, con didmetro vy lon-
gitud variables segin las medidas de la méguine & gue se apli-
gue, acopléndose une extremidad del mismo en el orificio del |
cilindro 25) de hierro maleable de seis o diez centfmetros de
didmetro y 30 m/m de alturs, el cual coustituye el ndcleo de
un cuerpo con custro o cinco brazos 24) de veinte pulgadas o
nayores, cuyos respectivos extremos llevardn un remate plano
31) pars mejorar la presidn. Este husillo 23) girs sobre di-
cho cilindro 25), acopldndose en un orificio con reborde en
su parte central, sin que lo hagen los brazos del otro nidcleo

o cilindro 26), idéntico al opuesto, pero con un conducto rog-

"cado pars el referido husillo 23), el cual se accions con ung

1lave 27) de boca cuadrada.
E1l funcionamiento de la néguina se deszrrolla como aigues
Une vez que la cubierta ha sido raspadae ¥ engonmada al &do-
sarle le capa de goma cruda, se instala dentro de aguélla la
llave 22), de modo que lag pestafias gobrepasen un centimetro
el interior de los talones; entdnces se Provoca el giro del
husillo 23), de modo que 2l sbrir la llave se reduzecs el did-
metro de la cubierta 32) a fin de alojarlas con la méxima feecili-
dad dentro del molde. Unz vez centradz dicha cubierta, se reti—A

ra la llave con’objeto de meter la cdmara 28), colocdndose deg-
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sués el protector 30) y seguidamente se ucople la llanta
1Y je J 2 k

20), que como comprende dos partes, entra en el interior
de los talones por los lados opue stos con respecto a la
cubierta.

4 continuacidn, el molde ya preparado, se instala sobre
el carro y una vez colocado el disco cdﬁcavo suelto 15) ¥
apretada la tuerca 18), se conectard seguidemente le entra
da 5) de vapor a la red de ls caldera, calderin, etce. Des-
Pues se purge y cuando el molde estd caliente, se apriets
el husillo 14) conectando las tomes de entrada y retorno 2
la czldera, ddndole & la cdmava introducide en la cubierta
gue se encuentra en el molde, una presibn de 4 y 1/2 a 6
v 1/2 kilos por cne de aire, ya sean las primeras tipo tu~
rismo y les segundas tipo tremnsporte. Durante um periodo
que veriard entre 10C y 120 minutos como méximo, se some-
te a esta accidn mercando la caldera unea presidn de cinco
atmésferas y pasado ese tiempo, ha de retirarse el aire de
la cdnara, procediéndose'a cerrar las tomas para posterior=-
mente desmontar el molde, con lo gque obtendremos uns cubier
ta recauchutada de.modo perfecto. '

Degcrite la naturaeleza y objeto de esta invencibn, de-
claro que los puntos cuya propiedad y explotacidn exclusi-
va trata de obtenerse por veinfe gfios en Espalia, estdn com-

prendidos en las giguientes

REIVIEDICALACIONES

T mm s mm am mme e e e g e e mem men mes e

12 .- Una mdquina para recauchutar y reacondicionar cu~

 biertas de automéviles, caracterizada porque constu de un

molde compuesto por piezas de sluminio fundido o molde de
una sole pieza con los dibujos solidarios Ffundidos sl mis—

mo tiempo que el molde o cuerpo, que son acoplados median—
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te un aro de hierro maleable ajustado por la parte externa

en cada extremo de dichas'pﬁazas o pieza, para fijer su con-
Junto en cade montaje; estos aros van unidos por soldadure
2l borde de los discos planos que fijados de pestaiia a pes-
tafia, constituyen 1@ superficie y base de la carcasa, en
cuyo interior y adosado & la cara externa de la pieza o pie-
zas integrentes del molde, va dispuesto un serpentin pars
su calentamiento interno, el cual recibe el vapor & travée
de un conducto que se conects mediente tuerca a la red de
la caldera v sobresale de la carcasa por un punto'inmediato
al disco plano superior, mientras la salids tiene lugar por
otro tubo dotado con un purgador y previsto junto al disco
pleno inferiore La cdmera resultante entre laspiezas o pie-
ze. del molde y la pared interna Ge la carcasa, va rellena
con una mase de fibras de vidrio destinada al aislamiento
térmico y sujeta con una red de vlambre metdlico.

22.- Una méquine para recsuchutar y reacondicionar cubier-
tas de automéviles, segin le reivindicacidn primers, cerac-
terizada porque en las extremidades superiores de las patas
dispuestas en tr{pode ¥y con pequeiles ruedas montadas en un
soporte giratorio, va solidario un disco cénecavo cuyo bbr—
de forma un aro con didmetro exterior ligersmente més peque-
fio que el del molde, a fin de poder adaptarse dentro del mis
mo, mientras el didmetro interior es algo mayor que el de 1a
llenta donde he de montarse la cubierta y que se intercala
entre el mencionado disco y otro iddntico suelto, con paso
para el recor de la cdmara y que se dispone en posicidn in-
versa, previo montzje en un tormillo~husillo unido por su
extremo inferior azl fondo del disco cdnecavo fijado =l carro,
efectudndose la presidn por medio de una tuerca con brazos,
que gire sobre la rosca del referido husillo ¥ actda contrs
el disco céncavo superior, acopléndose merced & un seliente
de su base, en el orificio con mayor didmetro gue el del hu-

sillo.
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32.- Une méquina para recauchutar y reacondicionar cubier-
tas de auﬁoméviles, segun lag reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque la llanta.que se acopla entre los res—
pectivos arog de los discos céncavos, va dividida en dos par-
tes con la separacidn dispuesta por uno de los rebordes, efec-
tudndose la unidn de las mismas mediante varios cierres de ba-
yoneta.,

48,- Una mdquina para recsuchutar ¥ reacondicionar cubier-
tag de automéviles, segun lag reivindicaciones precedentes,
caracterizada porgue la llave para abrir la cubierts consta
de dos cuerpos formados por sendos nucleos de los gue salen
varios brazos con un remate plano en sus respéctivos extremos;
el nucleo del cuerpo superior lleva un conducto roscado para
subir o béjar sobre wn husillo, cuyo extremo inferior esféri—
Co gira sobre un orificio con reborde, previsto en el nicdeo
del cuerpo inferior, siendo accionado dicho husillo por su
extremo opuesto, con una llave de boca cuadrada.

58.,- UNA MA.ULNA PARA RECAUCHUTAR Y REACONDICIONAR CUBIER-
TAS DE AUTOMOVIIES.

Tal como queda descrito en la memoria que antecede y se ilug
tra en el pnlano que ls acompafia,

Consta esta memoria de nueve hojas foliadas ¥ mecanografia-
das por una sola cara.

Madrid, 31 de marzo de 1960.

.
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