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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ya. es conocidec que en las prensés para bal-
dosas cementesas y similares se empleen bastidores con alo=-
jamiento pasante {simple o miltiple) apto para cooperar
con un fondo de ¢ierree. En dicho alojamiento sectda un
cabezal de prensado después del llenado con los materisles
cementosos para le formecidn del articulos Normalmente, por
varias exigencias conocidaé, se ha previsto un anillo que
forma un reborde yerimetral del vano que forma el ciﬁago
alojemiento. Este anillo es substituiblecuando se d.es-
gesta y estéd perfilado para asegurar el desmoldeo dé.ié
baldosa. Ademds, dicho anille es perfilado para séﬁqua—
lir ligeramente por debzjc de la placa del bastido;ig&n

objcto de cooperar con la superficie eldstica del fondoe

Los anillos perimetrales se han realizado

hasta la fecha con elementos en forma de listones pgﬁios
que van soldadosentre si por sus extremos enfrenta:if;é':
®wsto ha representsdo problemas imporiartes, debidcg.gbeci-
samente a la soldadura y a la posible produccidn de defor—
maciones debidas al calor de la soldadurz y de dificil eli-
minacidn, siendo tratados superficizlmente los listones

para alcanzar un2 dureza superficial compatible con las

exigencias de resisteacia al desgasie necasarias para el

LS80

Le invencidn tiene le finalilad de eliminer
la soldzdura y por tanto de suprimir también las dificul-~
tades de realizseidn y de costes de meno de obra especis '~

lizada gue se derivan de la necsidad de soldar los lis-
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tones. Ademds, se evita la posible produccidn de desper—

dicios por deformecidne

Con las finalidades indicadas, en un basg-
tidor para prensas de estampacidn de baldosas de cemento
y similares, que comprende un reborde perimetral en for=
ma de anillo, sustituble y fécilmente acoplable al bas-
tidor, constituido por al menos cuatro listones, tales

listones fabricados independientemente, se unen entre si

r

mediante lengletas ensambladas en entalladuras externas

correspondientes, formadas en los extremos de iistones concu=

rrentes en un mismo Anguloe terte

L]
LR I

Ventajosar ¢e, los extremos de los liste—
nes se realizan simétricamente con biseles formados .

LI )
o

g 45¢ ¥ que estabvlecen perfecto contacto en el mantéie

de listones contiguos de bastidores rectangulares. Dichos
biseles son atravesados por las lengiietas ortogonalmehte

alplano de contacto. Bn la préctica, las 1engﬁetaé‘éﬁh

en este caso substancialmente triangulares. Seees

Los dibujos muestran un anillo segdn la
. . & « . « v a
realizacidon tradicional y uns formas de realizacidn de un

anillo de acuerdo con 12 invencidne
Zn diehos dibujos:

La figura 1 es una viste esquemdtica en

seccidn de un bastidor para boldosas de cemento y simila=

res con un aniilo perimetral.

Las figuras 2 y 3 corresponden respectiva-
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mente a una vista de conjunto y & un detalle de un anillo

realizado de conformidad con la técnica anteriore

Las figuras 4 y 5 ilustran, andlogamente a
las figuras 2 y 3, une forma de realizecidn de anillo se-

gin la invencidn, y

Las figuras 6 y 7 muestra un listdn por

separado en dos vistas geomdtrices distintase.

De acuerdo con lo ilustrado'en lcs dibujgg

adjuntos, con referencia en primer luger & la figuta ‘l, se
muestra una estructura de base en la que se halla é@téla—
do por medio de molduras -3- &l menos un fondo -5- con
por lo mencs espesor eldatico en le superficie suﬁéfiﬁr.
Cen ~7- se indica un bastidor que presenta al menos.in
vano pasante pare delimitar perimetralmente la cavidsd

de moldeo de una baldosa, cuya cavidad es delimitdag::
ulteriormente por el fondo =5~ para recibir el matéﬁial
que después es prenéado por un cabezal de prensadq_pgpe-
trante en lu citada cavidad. El o cada vano pasante esté.
provisto de un reborde perimetral formado por un anillo

recambiable, designado en general con -9~ en la figura l.

Segin la realizacién conocida yvrepresen-
tada en las figuras 2 y 3, el anillo -9~ estd constituido
por cuatro listones i9l—.de seccidn correspondiente a la
indicada en la figura 1, iguales entre s{ y enfrentados como
se indica en los dibujos y en parkicular en la figura 3

y unidos mediante soldadaras =93= que resultan de realiza-

cidn difdcil, si se tiene en cuenta la necesidad de evi-



10.

15

20

25

tar deformaciones y de 1= préctica imposibilidad de rec-

tificar luego la soldadurae

Los anillos del indicado tipo en general se &co-
plan on los vanos de la plece -7- con el empleo de
crejetas —10- Que se encajan en entrantes laterales ex—
teriores de los listones y se acoplan inferiormente con
medios de tornillo -12- o0 equivalentes en alojamientos

oportunos formados inferiormente en el bastidor —T-~.

Con el objeto de eliminar los inconvenien=—

tes que subsiguen a la soldadura cemo la =93-, segdé.Té ‘%\
invencidn (ver figuras 4 & 7) se utilizan listones 3?6;
iguales entre s{ y que de menera caracteristica presentan
eh los extremos entalladuras =-22- que se correspondgﬁ“§
sqg}eoplanarias en el scoplamiento de listones contié&os-
Dizhas entalladuras -22-= alojan lenglietas =24- gue -ge.’
aplican a presidn en las entalladuraé contiguas y d@ggp-
narias de los listones enfrentados anguiarmente cony” ‘gL,

fin de acoplarlos entre si yv asf constituir el anillo.sin

tener gque recurrir a la soldaduraf.

Con el fin de asegurar la resistencia a
los esfuerzos a los que se halls sometido el anillo du=
rante el prensado, los extremos de cada 1listén presentan
biseles ~26- formados a 45%, es decir, & escuadra. En
el acoplamiento, los biselés -26= de listones ~20-~ con-
tiguos establecen coniscto preciso entre si y las lengiietas
~24- de ensamble quedan adyacentes perpendieularmente él

pleno de acoplamiento definido por los biseles —-26-e

Les lengletas de ensamble -24— son gene-

L4
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ralmente triangulares.

Los anillos formados como se ha explicado se
montan de menera usual en el bastidor -7-, con lengletas

r

=10~ 0 de manera equivalente.

21 anillo realizado comc se ha indicado

es resistente a los esfuerzos gque debe soportar durante

el prensado. Dichos esfuerzos son debidos generalmente al
empuje lateral resultante de la presidn ejercida sobre el
material saliente del cabezal de prensadoe Dicho empwjé

se indica con =P~ en la figura l. La resistencié'a{;gf
inclinacidn del 1listdn, substancialmente en el sentido in-—
dicado con la flecha ~F- de la figura 1, es deter '.é@a
también y en particular por el efecto de oposicidn qgg.
en®l4istones adyacentes actia sobre las superficies biqe-

ladas =26~ de los listones.

El montzje en frio del anillo elimina cugls '

quier dificultad operativa y cualquier tendencia del ani-

N )

'1lo & la deformacion por efecto del montajes

La dureza debida al tratamiento superficial
que se zpliaza a los listones separados se mantiene asimis-

mo cerca de los éngulos.

Con una elaboracidén precisa, pero nc obstan-
ta fdecil, de los listones y de las entalladuras -22-, Se
obtiens una alineacidn exacta de los bordeé inferiores de
los listones que componen el anillo, aseguréndose asi una

penetracion uniforme del anillo en el fondo engomado =5-e

Todo lo expuesto se traduce en una disminu-
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cidn de los costes y en un zumento en la precisidn de la

fabricaciéng obtenible con mano de 6bra incluso no especia-

lizada.

NOTA

Descrito el objeto del presente invento se de=
claran como no divulgedas nl practicadas en Espafia las

siguientes reivindicaciones?

»> e b

l. Bastidor para prensas de estampacidn

A .
L I
ke ®,

de bhaldosas de cemento y similares, del tipo que compren=-
dé un reborde perimetral en forms de anillo, recamﬁfégle y
fédecilmente =mpplable al bastidor, constitvido por ﬁ%g:de un
1i§t6ngféaracterizado pdr el hecho de que dicho liéfénes
independientemente fabricedos se unen mediante lengﬁe%as
enea jadas en enialladuras externas oorrespondienteéjﬁar-
madas en los extremos de listones concurrentes en ﬁé:his—
mo £ngulo s

?s Bastidor, de conformidad con la reivindica-
cidn anteriur, carscterizado por el hecho de que los ex-
tremos de lca listones estédn provistos simétricamente
de biseles formados & 45% (para bastidores rectangulares)
¥ que establecen perfecto cointacto en el montaje, cuyos

biseles son atravesados por las lengletas oritogonalmente
2l plano de contactoe
3. Bagtidor, de conformidad con las reivindi-

cacionex anteriores, caracterizado por el hecho de

que las lénglietas son substancialmente triangulares.

”
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4. Bastidor pera prensas de esiampacidn de baldosas
de cemento y similares.

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 8 hojas foliadas y escri-

Se tas & miguina por una sola cara, acompaiiadas de los dibujos

reglamentarios.

Madrid, @ o7 &0 138
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