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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ya es conocido que en las prensas para bal­
dosas cementosas y similares se emplean bastidores con alo­
jamiento pasante (simple o múltiple) apto para cooperar 
con un fondo de cierre* En dicho alojamiento actúa un 
cabezal de prensado después del llenado con los materiales 
cementosos para la formación del artículo? Normalmente, por 
varias exigencias conocidas, se ha previsto un anillo que
forma un reborde perimetral del vano que forma el catado

; . :
alojamiento. Este anillo es substituiblecuando se dos-.

* * * *

gasta y está perfilado para asegurar el desmoldeo dé la
baldosa. Además, dicho anillo es perfilado para sobresa—

* * *
lir ligeramente por debajo de la placa del bastidor*cán 
objeto de cooperar con la superficie elástica del fondo*

Los anillos perimetrales se han realizado .. 
hasta la fecha con elementos en forma de listones septos 
que van soldados entre sí por sus extremos enfrentados*
Esto ha representado problemas importantes, debidos preci­
samente a la soldadura y a la posible producción de defor­
maciones debidas al calor de la soldadura y de difícil eli­
minación, siendo tratados superficialmente los listones 
para alcanzar una dureza superficial compatible con las 
exigencias de resistencia al desgaste necesarias para el 
uso*

La invención tiene la finalidad de eliminar 
la soldadura y por tanto de suprimir también las dificul­
tades de realización y de costes de mano de obra especia­
lizada que se derivan de la necsidad de soldar los lis-



tones* Además, se evita la posible producción de desper­
dicios por deformación*

Con las finalidades indicadas, en un bas­
tidor para prensas de estampación de baldosas de cemento 
y similares, que comprende un reborde perimetral en for­
ma de anillo, sustituble y fácilmente acoplable al bas­
tidor, constituido por al menos cuatro listones, tales 
listones fabricados independientemente, se unen entre sá
mediante lengüetas ensambladas en entalladuras externas

' **. '*
correspondientes, formadas en los extremos de listonéis concu-

* .

rrentes en un mismo ángulo* *****
* * *

Ventajosas ue, los extremos de los listp— *
,  *****nes se realizan simétricamente con biseles formados*1.- **+

a 45^ y que establecen perfecto contacto en el montaje
de listones contiguos de bastidores rectangulares* Dichos

** *biseles son atravesados por las lengüetas ortogonaÍAeñte
**.*1.al plano de contacto* En la práctica, las lengüetas*á*ón 

en este caso substancialmente triangulares. -- **

Los dibujos muestran un anillo según la 
realización tradicional y una forma de realización de un 
anillo de acuerdo con la invención*

En dichos dibujos:

La figura 1 es una vista esquemática en 
sección de un bastidor para boldosas de cemento y simila­
res con un anillo perimetral.

Las figuras 2 y 3 corresponden respectiva-
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mente a una vista de conjunto y a un detalle de un anillo 
realizado de conformidad con la técnica anterior.

Las figuras 4 y 5 ilustran, análogamente a 
las figuras 2 y 3, una forma de realización de anillo se- 

5* gún la invención, y

Las figuras 6 y 7 muestra un listón por 
separado en dos vistas geométricas distintas.

De acuerdo con lo ilustrado en les dibujps ,
. *adjuntos, con referencia en primer lugar a la figura ee* * .

10. muestra una estructura de base en la que se halla acopla­
do por medio de molduras —3* al menos un fondo —5— con 
por lo menos espesor elástico en la superficie sup&rior. 
Ccs^-7— se indica un bastidor que presenta al menosiún 
vano pasante para delimitar perimetralmente la cavidad 

15* de moldeo de una baldosa, cuya cavidad es delimitaba*;
ulteriormente por el fondo -5- para recibir el material 
que después es prensado pon un cabezal de prensado pene- 
trante en le citada cavidad. El o cada vano pasante está 
provisto de un reborde perimetral formado por un anillo 

20. recambiable, designado en general con -9- en la figura 1.

Según la realización conocida y represen­
tada en las figuras 2 y 3, el anillo -9- está constituido 
por cuatro listones -91- de sección correspondiente a la 
indicada en la figura 1, iguales entre sí y enfrentados como 

25* se indica en los dibujos y en particular en la figura 3
y unidos mediante soldaderas -93- que resultan de realiza­
ción difícil, si 3e tiene en cuenta la necesidad de evi—
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tar deformaciones y de la práctica imposibilidad de rec­
tificar luego la soldadura*

Los anillos del indicado tipo en general se aco­
plan en los vanos de la placa —7— con el empleo de 

5. orejetas -10- que se encajan en entrantes laterales ex­
teriores de los listones y se acoplan inferiormente con 
medios de tornillo -12- o equivalentes en alojamientos 
oportunos formados inferiormente en el bastidor -7-*

Con el objeto de eliminar los inconvenien-
10. tes que subsiguen a la soldadura como la -93-* según Trá

invención (ver figuras 4 a 7) se utilizan listones -2(3—
iguales entre sí y que de manera característica presentan
eh los extremos entalladuras -22- que se corresponden'y
son^coplanarias en el acoplamiento de listones contiguos.

15* Dichas entalladuras -22- alojan lengüetas -24- que-se**.
aplican a presión en las entalladuras contiguas y cbgSla-

* *.  *

narias de los listones enfrentados angularmente con**0í*. *
fin de acoplarlos entre sí y así constituir el anillo.sin

* * *

tener que recurrir a la soldadura.

20. Con el fin de asegurar la resistencia a
los esfuerzos a los que se halla sometido el anillo du­
rante el prensado, los extremos de cada listón presentan 
biseles —26— formados a 45^, es decir, a escuadra. En 
el acoplamiento, los biseles -26- de listones -20- con- 

25* tiguos establecen contacto preciso entre sí y las lengüetas 
-24- de ensamble quedan adyacentes perpendicularmente al 
plano de acoplamiento definido por los biseles -26-*

Las lengüetas de ensamble -24- son gene-



raímente triangulares*

6  -

Los anillos formados como se ha explicado se 
montan de manera asnal en el bastidor —7— * con lengüetas 
-10- o de manera equivalente.

5*

10.

15.

El anillo realizado como se ha indicado 
es resistente a los esfuerzos que debe soportar durante 
el prensado. Dichos esfuerzos son debidos generalmente al 
empuje lateral resultante de la presión ejercida sobre el 
material saliente del cabezal de prensado. Dicho empuje 
se indica con —P- en la figura 1. La resistencia a*lĵ j 
inclinación del listón, substancialmente en el sentido in­
dicado con la flecha -F- de la figura 1, es determiaad& 
también y en particular por el efecto de oposición que 
en^lihtones adyacentes actúa sobre las superficies bise­
ladas -26- de los listones.

El montaje en frío del anillo elimina cugl^j. 
quier dificultad operativa y cualquier tendencia del ani­
llo a la deformación por efecto del montaje.

20.

2 5 .

La dureza debida al tratamiento superficial 
que se aplica a los listones separados se mantiene asimis­
mo cerca de los ángulos.

Con una elaboración precisa, pero no obstan­
te fácil, de los listones y de las entalladuras -22-, se 
obtiene una alineación exacta de los bordes inferiores de 
los listones que componen el anillo, asegurándose así una 
penetración uniforme del anillo en el fondo engomado -5-.

Todo lo expuesto ae traduce en una disminu-



oión de los oostes y en un aumento en la precisión de la 
fabricación, obtenible con mano de obra incluso no especia­
lizada.

N O T A

Descrito el objeto del presente invento se de­
claran como no divulgadas ni practicadas en Espada las 
siguientes reivindicaciones:

* *
1. Bastidor para prensas de estampación *.* ' .*****de baldosas de cemento y similares, del tipo que compren-

' * *de un reborde perimetral en forma de anillo, recambiable y
fácilmente aeeplable al bastidor, constituido por mas'de un
listón. Caracterizado por el hecho de que dicho listones
independientemente fabricados se unen mediante lengüetas

***encajadas en entalladuras externas correspondientes.'gor­
madas en los extremos de listones concurrentes en ¿papis­
mo ángulo. -

2. Bastidor, de conformidad con la reivindica­
ción anterior, caracterizado por el hecho de que los ex­
tremos de les listones están provistos simétricamente 
de biseles formados a 45^ (paya bastidores rectangulares) 
y que establecen perfecto contacto en el montaje, cuyos
biseles son atravesados por las lengüetas ortogonalmente*
al plano de contacto*

3* Bastidor, de conformidad con las reivindi­
caciones anteriores, caracterizado por el hecho de 
que las lengüetas son substancialmente triangulares.
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4. Bastidor para prensas de estampación de baldosas 
de cemento y similares.

Seg&n ae describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 8 hojas foliadas y escri-

5+ tas a maquina por una sola cara, acompañadas de los dibujos 
reglamentarios .

Madrid, a  ̂ 1931
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