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La invención a que se refiere la presente Memoria 

constituye una novedad industrial, con características y ven 

ta ja s  que la  hacen merecedora del privilegio de explotación 

exclusiva qu6 por e lla  se so lic ita , de acuerdo con las pres_ 

cripciones del estatuto vigente sobre propiedad Industrial, 

de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido publicado el 

30 de Abril de 1.930.

nn la  presente Memoria, ta l  como se indica en e l 

enunciado, va a ser descrito un procedimiento industrial pa 

ra la  fabricación de un material endurecible, de especial 

aplicación a la  fabricación de calzados.

isn la industria del calzado son utilizados cuerpos 

duros, ta l  como e l cuero, para su uso en topes y contrafuer 

tes, cuyas partes duras dan consistencia y forma al calzado.

También es sabido que estas partes fuertes, por su 

especial constitución, resultan a un precio elevado y son de 

d i f íc i l  manufactura.

Existen también otros materiales que, como el pías 

tico o materias sim ilares, son susceptibles de ser aplicados 

a l mismo fin , pero sin embargo no son de uso frecuente por 

no obtener con e llo s resultados sa tisfacto rio s.

g l producto obtenido con el proceso que vamos a 

describir sustituye ventajosamente al cuero en las repetidas 

aplicaciones, por cuanto simultáneamente con e l endurecimien 

to, realizado en e l momento mismo de su aplicación, pega por 

s í  solo a l obligarle a una reacción química simple.

para llevar a cabo este proceso es necesario par­

t i r  de un te jid o , con preferencia de algodón, y someter este 

tejido a un perchado para que quede esponjoso y la s  materias 

con que es tratado se le adhieran fáoilmente.



35

40

45

50

55

60

-  3 -

A continuación  se hace p a sa r  e l  t e j id o  por un r e ­

c ip ie n te  que contenga co lo fo n ia  y ace ta to  de c e lu lo sa , en - 

estado n a tu ra l , de cuyos productos queda impregnada l a  t e l a .

Como l a  co lo fo n ia  y e l  ace tato  de c e lu lo sa  se tran f, 

forman a l  se r  som etidos a c a lo r , se hace p a sa r  l a  t e l a  impreg 

nada entre dos r o d i l lo s  c a lie n te s  a p re s ió n , con JLo que d i­

chos productos quedan sobre l a  s u p e r f ic ie  de l a  t e l a  en fo r ­

ma de p e l íc u la .

H asta aqu í l a  prim era p arte  d e l p roceso , en e l  que 

l a  co lo fo n ia  y e l  acetato  de c e lu lo sa  en polvo se adhieren a 

l a  t e l a  en una proporción de 100 a 250 gramos por metro cua­

drado, componiéndose l a  masa de ambos productos d e l 20 a l  - 

80 % d el t o t a l ,  variando en uno u o tro  producto , según e l  - 

grado de p e g a jo sid ad  o dureza que se desee o b ten er. La tem­

p era tu ra  a som eter a l a  t e l a  impregnada e s  v a r ia b le  en tre  - 

75 y 2503 C* con arreg lo  a l a  v arian te  d e l contenido en ca­

da una de l a s  m a te r ia s .

Comienza a  continuación  l a  segunda f a s e  en l a  que 

l a  t e l a  s a l id a  de l a  prim era f a s e ,  se somete a un baño de - 

impregnación en una d iso lu c ió n  de acetona y a lc o h o l, enrique 

c id a  con acetato  de c e lu lo sa  y blanco nevín , deshumedeciéndo 

l a  a  continuación  por p resió n  y d e ján d o la  se c a r  p ara  quedar 

d isp u e sta  p ara  l a  te r c e r a  f a s e .

En l a  segunda f a s e  l a  acetona forma p arte  de l a  d i 

so lu c ió n  en una proporción d e l 30 a l  90 %, m ien tras que e l  

a lcoh ol e n tra  en proporción d e l 25 a l  75 %. Blanco nevín del 

25 a l  80 %, y ace tato  de c e lu lo sa  d e l 12 a l  45 %, r e fe r id o s  

é s to s  a l  conjunto ace to n a-a lco h o l.

En l a  te r c e r a  fa s e  se  forma o t r a  d iso lu c ió n  de lo s  

mismos prod u ctos, s i  bien en e s te  caso l a s  proporcion es son
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d is t in ta s , notándose 1.a baja  de la-proporción de -alcohol. La 

mezcla de enriquecimiento es también más baja  por cuanto e l 

blanco nevín se u t i l i z a  en proporción del 5 a l  50 %, y aceta 

to de celu losa del 2 a l  15

La t e la  a s í  impregnada se deshumedece por presión 

y se deja secar, como en la  segunda fa se , y por último, una 

vez seca , se plancha y queda l i s t a  para e l  mercado.

Guando l le g a  e l momento de la  u tiliz a c ió n , cortada 

la  t e la  en fragmentos apropiados a cada una de la s  u t i l i z a ­

ciones, se somete a una impregnación por inmersión en aceto 

na, alcohol o mezcla de ambos, con lo que lo s productos quí 

micos con que se ha tratado previamente la  t e la ,  en la s  tre s  

fa se s  del proceso, reaccionan reviniendo, -caracterizándose 

e ste  revenido por su pegajosidad.

Aplicado e l producto a su destino en forma de tope 

o contrafuerte, entre e l  forro y e l  corte del calzado, queda 

unido íntimamente a e l lo s ,  adquiriendo a l secar una dureza 

acorde con su fin a lid ad .

- n i producto f in a l  es totalmente impermeable.

ns también ap licab le  a p la n t i l la s  para, e l  calzado, 

reduciendo e l  índice de dureza.

Su presentación a l  mercado se r e a l iz a  en planchas 

con un aspecto semejante al amianto, s i  bien cuando endurece 

reduce notablemente su espesor a l  se r  sometido a presión en­

tre  la  horma y e l corte del calzado.

Son notables las ventajas que este nuevo producto 

aporta a la  industria del calzado, por cuanto a la  vez que 

sim plifica la  confección reduce e l costo de fabricación del 

mismo.

hecha la  descripción precedente es necesario ana-
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á i r  que lo s d e ta lle s  de rea lizac ión  de la  id ea expuesta pue­

den v aria r , sin  que por e llo  cambie la  esencia de la  inven­

ción, que es la  que se desprende de lo s párrafos que antece 

den y lo que se re iv in d ica  en la  sigu iente

i\¡ 0 T A

En resumen: La Patente de Invención que se s o l i c i ­

ta , ha de recaer sobre la s  reiv indicaciones sigu ien tes:

l a . -  PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA FABRICACION 

DE UN MATERIAL ENDURKCIELE, DE ESPECIAL APLICACION A LA FáBRI 

CACION DE CALZADOS, caracterizado esencialmente por e l  hecho 

de que partiendo de un te jid o  perchado, preferentemente t e j í  

do de algodón, se somete este  a una impregnación hadándolo 

pasar por e l  in te r io r  de un recip iente que contenga, mezcla­

dos colofonia y acetato de ce lu losa , en estado n atu ral, so­

metiendo la  t e la  a continuación a una presión entre ro d illo s  

ca lie n te s; la  t e la  a s í  tra tad a  en primera fa se  se somete a 

un baño de impregnación en una disolución de acetona y a l ­

cohol, enriquecida con acetato de celu losa y blanco nevin, 

deshumedeciéndola a continuación por presión y dejándola se 

car, para seguidamente volver a darle otro- baño de la s  mis­

mas c a ra c te r ís t ic a s , que comprende la  tercera  fase- de fab ri 

cación, deshumedeciéndola en la s  mismas condiciones y dejan 

dola secar para plancharla y d e jarla  l i s t a  para e l  mercado, 

cortándose en fragmentos de apropiada u tiliz a c ió n , en cuyo 

momento se someten a una inmersión en acetona, alcohol o mez 

c ía  de ambos, que obligan  a un revenido de lo s productos im 

pregnados en e l te jid o , cuyo revenido se carac teriza  por su 

pegajosidad, u t i liz a b le  e sta  para su unión a l corte y forro 

del calzado, quedando a l secar con una dureza acorde con su 

fin a lid ad , y reduciéndose notablemente su espesor a l  quedar
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ap risió n ala  entre la  horma y corte áel calzado.

2^ .- PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA FABRICACION 

CE úN MATERIAL ENDURECI BLE, DE ESPECIAL APLICACION A LA FABRI 

DACION DE C.RLZADOS, seg'ln la  an terior re iv in dicación , caracte 

rizado por e l  hecho de que en la  primera fa se  áel proceso la  

colofonia y e l  acetato da ce lu lo sa  en polvo se adhieren a la  

te la  en mía proporción de loo a 250 gramos por metro cuadra­

do, componiéndose la  masa de ambos productos del 20 a l 80 % 

del to ta l ,  variando e l  uno o e l  o tro , según e l  grado de pega 

jo sidad  o dureza que ,se desee obtener, y viniendo a se r  la  

temperatura ú t i l  para la  transformación por presión de estos 

productos., l a  de 75 a 250& U., según la  variación  en e l con­

tenido de dichas m aterias.

3 a .-  PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA FABRICACION 

DE UN MATERIAL ENDURECIALE, DE ESPECIAL APLICACION A LA FABRI 

CACI0N DE CALZADOS, según la s  an teriores re iv in d icacion es, ca 

racterizado  por e l  hecho de que la  disolución  de la  segunda 

fa se  comprende acetona del 30 a l  90 % y alcohol de 25 a l  75 % 

blanco nevín del 25 a l  80 % de la  disolución  y acetato de ce­

lu lo sa  del 12 a l  45 % de l a  disolución , mientras que en la  

tercera  fa se  la  disolución v aria  notándose más la  baja  en la  

cantidad de alcohol y reduciéndose tambián l a  proporción de 

la  mezcla de enriquecimiento por cuanto e l blanco nevín se 

u t i l i z a  en proporción ¿ e l  5 a l  50 % y e l acetato ¿a celu losa 

del 2 a l 15 %.

43=.- ge re iv in d ica  por último, como objeto sobre e l  

que ha de recaer l a  Patente de Invención que se s o l ic i t a  "PRO 

CEDIMIENT0 INDUSTRIAL PARA LA FABRICACION DE UN MATERIAL ENDU 

RECIBLE, DE ESPECIAL APLICACION A LA FABRICACION DE CALZADOS"

Todo t a l  y como queda descrito  y reivindicado en
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la  presente Memoria que consta' de s ie te  hojas e sc r ita s  a má 

quina por una so la  cara.

' Madrid, 2 de A bril de 1.960 

ALFONSO UNGRIA

í
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