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La invencidn a que se refiere la presente jjemoria

Sva o

constituye una novedad industrial, con caracteristices y ven
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn

exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las preg

cripcioses del sstatuto vigente sobre Propiedad Tndustrial,

de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido publicado el

30 de gbril de 1.930. R

sn la presente flemoria, tal como se indica en el
enunciado, va a ser descrito un procedimiento industrial pa
ra la fabricacidn de un materisl endurecible, de especial
aplicecidn a la febricacidn de calzados.

sn la industria del calzado sou utilizades cuerpos
duros, tal como el cuero, para su uso en topes y contréfue;
tes, cuyas partes duras dén consistencia y forma al calzado.

anbién es sabido que estas partes fuertes, por su
gsnecial constitueidu, resultan a un précio elevado v son de
dificil nenufactura.

Existen también otros materieles que, como el plés
tico o materias similares, son susceptibles de ser aplicados
al mismo fin, pero sin embargo uo son de uso frecuents por
no obtener con éllos resultados satisfactorios.

5l producto obtenido con el proceso que vamos a
describir sustituye ventajosamente al cuero en las repetidas
enlicaciones, por cuanto simulténesmente coun el endurecimien
to, realizado en el momento mismo de su aplicacidn, pega por
si solo al obligarle & una reaccidn quimica simple.

vYara llevar a cabo este proceso es necesario par-
tir de un tejido, con preferenéia de algoddn, v someter este
tejido a un perchado para que quéae esponjose vy las materias

con que es tratado se le adhieraen féoilmente.




4
L( c>

5

40

45

o0

09

60

A continuacidn se hace pasar el tejido por un re-
cipiente que contenga colofonia 7 acetats de celulosa, en -
estado natural, de cuyos productos queda imoregnada la tela.

Como la colofonia ¥ el acetato de celulosa se trang
formen al ser sometidos a calor, se hace pasar la tela impreg
nada entre dos rodillos calientes a presidn, con lo que di-
chos productos quedan sobfe la superficie de la tela en for-
ma de pelicﬁla. '

Hasta aqui la primera parte del proceso, en el que
la colofonia y el acetato de celulosa en polvo se adhieren a
la tela en una proporcidn de 100 a 250 gramos por metro cua-
drado, componiéndose la masa de ambos productos del 20 al -
80 % del total, variando en uno u otro producto, segin el -
crado de pegajosidad o dureza que se desee obtener. La tem-
peratura a someter a la tela impregnada es variable entrs -
75 y 2508 C. con arrsglo a la variante del conterido en ca-
da wa de las materias.

Comienza a continuacidn la segunda fase en la que
la tela salida de la primera fase, se somete a un bafio de -
impregnacién en una disolucidn de acetona y alechol, enrique
cida con acetato de celulosa ¥y blanco nevin, deshumedeciéndo
la a continuacidn por presidn y dejéndola secar para quedar
dispuesta para la tercera fass.

En la segunda fase la acetona forma parte de la di
solucidn en una proporcidn del 30 al 90 %, mientras que el
alcohol entra en proporcidn del 25 al 75 %. Blanco nevin del
25 al 80 %, v acetato de celulosa del 12 al 45 %, referidos

éstos al conjunto acetona-alcohol.
wn la tercera fase se forma otra disolucidn de los

nmismos productos, si bien en este caso las proporciones son
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distintas, noténdose la baja de la proporcidn de alcohol. La
mezcla de enrigueciniento es tambidn més baja por cuanto el
blanco nevin se utiliza en proporcidn del 5 al 50 4, v acetg
to de celulosa del 2 al 15 :4.

La tela asi impregnada se deshumedece mor presida
v se deja secar, como en la segunda fase, y por Gltimo, una
vez scca, s& Dlancha ¥y queda lista para el mercado.

Cuando llega el momento de la utilizacidn, corteds
la tela en fragmentos apropiados a cada una de las utiliza-
cionss, se somete a una impreganacidn por inmersién.en aceto
na, alcolol o mezcla de anhos, con lo que los productos qui
micos coa gque se ha tratado previemente la tela, en las tres
fases del proceso, reaccionan reviniendo, -caracterizéndose
este revenido por su pegajosidad.

ADplicado el producto a su destino en forma de tope
o contrafuerte, entre el forro v el corte del calzado, queda
unido fntimamente a éllos, adquiriendo el secar una dureza
acorde con su finalidad.

sl producto final es totalmente impermeable.

58 también aplicable a plantillas psra el calzado,
reduciende el {ndice de dureza.

Su presentacidn al mercado se realiza en plenchas
con un aspecto semejante al amianto, si bien cuando endurece
reducs notablemente su espesor al ser sametido a pr@sién en-
tre la horma v el corte del calgzado.

son notables las veantajas que este nuewo producto
aporta a le industria del calzado, por cuanto a la vez que
simplifica la confeccidn reduce el costo de fabricacidn del

mismo.

Hecha la descripcidn precedente es necesario afia-
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dir que los detalles ds realizacién de la idea expuests Jue-

Gen variar, sin que por ello caubie la eseicla de la inven-
cidn, que es la que se desprends de los parrafos que antece
den ¥ lo que se reivindica en la siguiente

NOT A

in resumen: La Patente de Tnvencidn que se solici-
ta, ha de recasr sobre las reivindicaciones siguientes:

18- PROCEDIMIENTO TWDUSTATAL PaRa Li FABRICACTON
ue UK MAT RTAL ENDURECIBLE, DE ESPWCTAL APLICACION & La FABRI
CACTON D CALZADOS, ceracterizado esencialmente por el hecho
de que partiendo de un tejido perchado, preferentemente teji
do de algoddn, se somete éste a una impregnacidn haciéndolo
pasar por €l intevior de un recipiente que coatenge nezcla-
dos colofonia v acetato de celulosa, en estado natural, so-
netiendo la tela a continuacidn a una presidn entre rodillos
calientes; la tela asi tratada en primera fase se somete &
wn baflo de impregnacidn en una disolucidn de acetona y al-
cohol, enriquecida con acstato de celulosa y blanco nevin,
deshumsdeciéndola a continuacidn por presidn v dejéndola sg
car, para seguidamente wolver a darle otro baflo de las mis-
mas caracteriéticas, que comprende la tercera fase de fabri
cacidn, dsshumedeciéndola en las mismes condicionss y dején
dola secar nara plancharla y dejarla lista para el mercado,
corthidose en fragnentos de apropieds utilizacidn, en cuyo
momento se someten a una inmersidn en ecetona, alcohol o mez
cla de ambos, qus obligan a un revenido de los productos inm
pregiados ea el tejido, cuyo revenido se caracteriza por su
pegajosidad, utilizable éste para su unidu al corte y forro
del calzedo, quedando al secar con una dureza acorde con &u

finalidad, 7 reduciéndose notablemente su espesor al gquedar
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aprisionada entre la horma y corte del calzado.

2% .= PROCEDTMILNLO THUDUSIRIAL PAR4 La #3BRICACT O
O UN MET®RTAL BNUURECTBLE, D& wSPECTAL aPLICACTOn 4 LA FABRL
GACTON D CaLZal05, segin la anterior reivindicacidn, caracte
rizato por el hecho de que en la primera fase del proceso la
colofonia 7 el acetato ds celulosa en polvo se adhieren a la
tela eu una proporcidn de 100 a 250 gremos por metro cuadra-
do, conponiéndose la masa de ambos productos del 20 al 80 %
del total, variando el uno o el otro, segln el grado de pega
josidad o dureza que se desee obtener, y viniendo a seér la
temperatura (til para la transformacidn por presidn de estos
productos, la de 75 a 2502 C., segln la variacidn en el con-
tenido de dichas materias.

38.~ PROCEDIMIENLO TNDUSIRTAL PARA LA FABRICACIOW
UE UN MATSRTAL SNDURsCTELE, DS uSPECTAL APLTCACION 4 La FABAL
CACTON D CiLZ&D0S, segln las anteriores reivindicaciones, cg
racterizado por el hecho de que la disolucidn de la segunda
fese comprende acetouna del 30 al 90 % y alcohol de 25 al 75 %
blanco nevin del 25 al 80 % de la disolucidn y acetato de ce-
lulosa del 12 al 45 9 de la disolucidn, mientras que en la
tercera fase la disolucidn varia notédudose més la baje en la
centidad de alcohol y reduciéndose también la proporcidn de
la mezcla de enriquecimiento por cuanto el blenco nevin se
utiliza en proporeidn del 5 al 50 % y el acetato de celulosa
del 2 el 15 4. |

42 ,~ Se reivindica por @ltimo, como objeto sobre el
que ha de recasr la Patente de Invencidn que se solicita »PHQ
CEDIMIEN”O INDUSTRTAL P4Ra La FABRICACION DB Ui MaTSRIAL ENDU
R4CIBLE, DE ESPECTAL APLICACTON 4 LA FABRTICACTON Ub CALZADOS®

Todo tal v como queda descrito v reivindicado en
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la presente [femoria que const

quina por una sola cara.
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