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Be sabe que, en la  técnica del embalaje, los f le je s  o cin­

tas a.e material plástico sintético han pasado desde hace algón 

tiempo a ser de uso comón, reemplazando a los antiguos fle je s  

metálicos en gran medida. * • •
5 «- Se sabe también que los fle je s  o cintas de material^ p lás-

• • •• • *
tico sintético en uso en la  actualidad tienen sección *rectangu-

• • •

la r , con sus lados mayores superior e in ferio r lisos o* provis-• “t •
tos de estrías, adornos o dibujos diversos los cuales^*éin em-

• • ■

bargo, sobresalen de dichos lados sólo en medida muy pequeña
•

10.- en comparación con el grueso de los propios fle je s  dé*‘cintas.
* #

Las cintas de embalaje de material plástico sint*éti*co se 

aplican actualmente por medio de máquinas equipadas coh*un 

grupo ae rod illos que oprimen a la  cinta contra gulas.apropia­

das dispuestas alrededor del producto a embalar. Cuando el ex- 

l t . -  tremo de la cinta, después de que se han enrollado todo alre­

dedor ae! embalaje, llega de nuevo a la  posición de partida, 

queda bloqueado y los rod illo s , con rotación levógira, sacan 

a la  cinta de las guías y la  ponen en contacto con e l embalaje, 

tensándola. La operación queda completada entonces conectando 

20.- la  extremidad de la  cinta (normalmente por soldadura) a una lon­

gitud de cinta correspondiente y cortando, después de la  cone­

xión, la  cinta recuperada.

Para permitir la  correcta aplicación de la  cinta de la  ma­

nera que hemos descrito, es indispensable que la  cinta sea he- 

2^.- cha avanzar libremente sin inconvenientes (es decir, sin des-
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viaciones jai obstáculos) y esto a su vez hace necesario que 

la  cinta sea adecuadamente ríg ida , es decir, que tenga cier­

to grueso si la  sección, como en las cintas usuales, es rec­

tangular. En general, el grueso requerido para una aplicación 

5 .- correcta de la  cinta y la  sección que se deriva de Si, deter­

minan una mayor resistencia a la  rotura que la  que puede ob­

tenerse en correspondencia con la  unión soldada (e l  manteni­

miento en correspondencia de la  unión viene determinado por 

la  anchura y no por el grueso de la  cinta) de modo qué\ fen la  

10.- rráctica, acaba uno usando una cantidad excesiva de uréter i  al 

en comparación con el esfuerzo o solicitación a tracción de

l a  c i n t a .  •* . I••• ■.
Además, durante las fases in ic ia l y fin a l de su tt^yecto- 

r ia  la  cinta -no p^rfectamente recta y de tamaño no completá­

i s . -  serte uniforme- puede inclinarse para correr lateralmente sa- 

liándose ¿e los rodillos que la  conducen hacia delante».y, fo r-  

zando sobre las guías de contención, puede atascarse provocan- 

do graves inconvenientes.

Se cree que tales inconvenientes podrían evitarse dando a 

20.- la  sección de cinta una forma que, sin reducir su rig idez,exi­

giera una menor cantidad de material formador y, a l mismo tiem 

po, favoreciera una guía más precisa.

rstos objetos se obtienen con la cinta de material p lásti­

co sintático de acuerdo con el presente invento, que se carac­

he.- tenza porque tiene una sección con relieves definida por dos

perfilas paralelos on forma de línea quebrada. Con preferencia, 

el grueso cíe las partes maciza y hueca que alternan en dicha 

sección es del mismo orden de magnitud.

El invento se ilustra  a modo de ejemplo en los dibujos ad-

50.- juntos, en los cuales muestran:



La figura 1, la  sección transversal de una cinta de plás­

tico ordinaria.

La figura 2, la  sección transversal de una cinta de plás­

tico de acuerdo con el presente invento.

La figura 3, una cita de acuerdo con el invento cogida 

por el rodillo  de presión de una máquina para su aplicación en 

un embalaje.

Con referencia a los dibujos, la  figura 1 muestra la  sec­

ción rectangular de una cinta 1 utilizada habitualment*e.\*con• *•
un espesor 3, destinada a una operación de embalaje específica.

Para una operación ae embalaje similar que requiera que

se aplique a la  cinta una tracción igual y una resistencia igual
■ •

de la  cinta, se adopta una cinta de f le je  2 (figura 2}Ide acuer- 

do con e l invento, con un grueso £ que es menor que e l grueso 

3 ae la cinta de la  figura 1, como resulta evidente desd ibu jo .

La cinta ¿ tiene una sección con relieves delimitada por 

dos perfiles iguales de líneas quebradas ? y 4 del mismo dise- 

ño y cáspuestos paralelos entre s í, de modo que definan una a l­

ternación de partes sólidas 3 y partes huecas 6 limitadas por 

segmentos inclinados de dichos perfiles . El grueso de las par­

tes sólidas 3 y de las partes vacías 6 es sustancialmente igual 

o, en cualquier caso, ael mismo orden de magnitud.

Le lo que se ha dicho y de lo que se desprende del dibujo 

resulta evidente que la cinta de acuerdo con el invento puede 

producirse con una cantidad reducida de material, aunque con­

servando suficiente rigidez para un comportamiento excelente 

en su aplicación a embalajes. Esto es debido a l hecho de que, 

con igual espesor, la cinta 2 tiene un mayor momento resisten­

te a la  flexión que la  cinta de sección rectangular, y puede 

producirse así con menos grueso sin comprometer su comporta­



miento apropiado a l ser aplicada por la  máquina fletadora* 

Además, con igual anchura, la  cinta 2 tiene una superficie  

mayor y garantiza asi una soldadura más robusta. Se obtiene 

de este modo una utilización más racional y económica del ma­

te r ia l que forma la  cinta.

Todavía, la  sección de la  cinta 2 de acuerdo con el in­

vento es apta para ser retenida y guiada por rodillos apro­

piadamente estriados de puesta en marcha y recuperación, lo

que mejora todavía la  posibilidad de una gula segura y  é fi—
* " •

caz de dicha cinta en las máquinas fletadoras. Esta c'asapte-

r ís t ica  se pone en evidencia en la  figura 3, que muestra c¿-

e o  dos diferentes longitudes de una cinta 2 pueden s^r ^uia-

das, superpuestas y soldadas en una máquina para su aplicación* • •
a un embalaje. La figura 3 ilu stra  un rod illo  de uresión es-* •

triado ? que c o g e  la  cinta 2 y una hoja soldadora 8 que. ha de
• • *

disponerse longitudinalmente a la  propia cinta, y no transver—
. • •

saínente, como en las máquinas tradicionales, precisamente a 

Cüusa ue la forma con relieves de la sección ue la cintá de 

acuerao con el invento.

be comprenderá que cualesquiera configuraciones de la sec­

ción ce la cinta que puedan resultar similarmente útiles a la  

ilustrada caerán dentro ael alcance de protección del invento, 

siendo evidente que los expertos podrán aportar cualesquiera 

modificaciones en el diseno de los perfiles que delimitan dicha 

sección, de las formas más propiadas y sin ninguna dificultad, 

de acuerdo con las exigencias prácticas que hayan de ser satis­

fechas para las aplicaciones especificas.
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E E I Y I J f D I G A G I O H E S .

Ia . -  Una cinta para flecar embalajes, hecha de material 

plástico sintético, caracterizada porque tiene una sección con 

relieves.

3.— 2a .— Una cinta según la  reivindicación 1®, en la  cual di­

cha sección con relieves está definida por dos perfiles  para­

le lo s  en forma de línea quebrada.

3a * -  Una cinta según la  reivindicación 2&, en la  cual d i-
• • .

cbos perfiles tienen un diseño uniforme. \ ’ •
• • •

10.- 4a . -  Uie cinta según las reivindicaciones I a a 3a **©ñ la
♦

cual el grueso de las partes sólidas y de las partes huecas a l -
• m* * .

tem antes en dicha sección es del mismo orden de magnitud.

3a . -  "UNA CINTA PARA FLEJAR HíMIAOES".

Madrid, 23 MAR. 1̂ 81
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