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Se sabe que, en la técnica del embalaje, los flejes o cin-
tas ce material pléstico sintéti:o hen pasado desde hace algfn

tiempo & ser de uso comfin, reemplazando & los antiguos flejes

met8licos en gran medida.

Se sabe tarbién que los flejes o cintas de mateﬁiél_plés-

tico sintético en uso en la actualidad tienen secciénfpébtangu-

lar, con sus lados mayores superior e inferior lisos o provis-

tos de estrfas, adornos o dibujos diversos los cualeé; gin em=-

bargo, sobresalen de dichos lados sflo en medida muy ﬁgéueﬁa
en comparzcidn con el grueso de los propios flejes dé'E&ntas.
Las cintas de embalaje de material pléstico sinéé%ﬁbo se
aplican actualmente por medio de mlguinas equipadas é;i}un
grupo de rodillos que oprimen & la cinta contra gufas.apropia-
cas dispuestas alrededor adel producto a embalar. Cuando el ex-
treme de la cinta, despubs de que se han enrollado todo alre-
decor ael embalaje, llega de nuevo a la posicibn de partida,
gueda bloqueado y los rodillos, con rotacién levégira, sacan
a2 la cinta ae las gufas y la ponen en contacto con el embalaje,
tensfndola. La operacién queda completada entonces conectando
la extremidad cde la cinta (normalmente por soldadura) a una lone
gitud de cinta correspondiente y cortaudo, después de la cone=-
xién, la cinta recuperada.
Para permitir ls correcta aplicacién de la cinta de la ma-

nera gue hemos descrito, es indispensable que la cinta sea he=

cha avanzar libremente sin inconvenientes (es decir, sin des-
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viaciouss ni obstéculos) y esto a su vez hace necesario que
la cinta sea alecuadamente rigida, es decir, que tenga cier-
to grueso si la seccidn, como en las cintas usuales, es rec-
tangulsr. En general, el grueso requerido para una aplicacién
correcta de la cinta y la seccién que se deriva de él, deter-
minar una mayor resistencia a la rotura que la gue puede ob-
tenerse en correspondencia con la unién soldada (el manteni-
miento en correspondencia de la unidn viene determinado por
la anckura y no por el grueso de la cinta) de modo qQE\:bn la
préctica, acaba uno usando una cantidad excesiva de méte%ial

en corjparacidn con el esfuerzo o solicitacibn a traccidn de

Y
~

lz c¢inta, ': .

adewfs, durante las fases inicial y final de su trayecto-

Tia la cinta -no parfectamente recta y de tamanio ho completa-

v *oe e

merte uniforre- juede inclinarse para correr lateralmeptg sa=~
liéndose de los rodilles gue la conducen hacia delante .y, for-

zando sobre las gufas de contencidn, puede atascarse provocan-

do graves lnconveuientes.

Se cree que tales inconvenientes podrisn evitarse dando a
ls secci8n de cinta una forma que, sin reducir su rigidez,exi-
gliera una menor casntidad de material formador y, al mismo tiem

L)

po, fuvoreciera una gufa més precisa.

LSTOos objetos se obtienen con lu cinta de material plésti-
co sintético de acuerdo con el prescnte invento, que se carace
teriza porque tiene una seccién con relieves definida por dos
perfiles paralelos c¢n forma de linea quebrada., Con preferencia,
el grueso de las partes maciza y hueca nue alternan en dicha
seccibn es del mismo orden de magnitud,

El invento se ilustra a modo de ejemplo en los dibujos ade-

juntos, en los cuales muestran:
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La figura 1, la seccidn transversal de una cinta de plés-
tico ordinaria.

La figura 2, la seccidn transversal de una cinta de plés-
tico de acuerdo con el presente invento.

La figura 3, una cita de acuerdo con el invento cogida
por el rocdillo de presién de una mAquina para su aplicacin en
un embalaje,

Con referencia a los dibujos, la figura 1 muestra la sec-
cidn rectangular de una cinta 1 utilizada habitualmen?hhkcon
un espesor 5, destinada a una operacidén de embalaje eépgéifica.

Fara una operacidn de embalaje similar que requiefa que
se arlique a la cinta una traccidn igual y una resistégq?a igual
de la cinta, se adopta una cinta de fleje 2 (figura 2):de acuer-
do con el invento, con un grueso S gue S menor que el grueso

5 oe la cinta de la Iigura 1, como resulta evidente del-dibujo.

La cinta 2 tiene una seccidn con relieves delimitada por

dos perfiles iguales de lfneas quebradas 3 y 4 del mismo dise=-
Do y aispuestos paralelos entre si, de modo que defiﬂéﬂ-ﬁna al-
ternacidn de purtes sfliaas 5 y partes huecas 6 limitadas por
segmentos inclinados de dichos perfiles. El grueso de las par-
tes sbflidas 5 y de las partes vaclas 6 es sustancialmente igual
9, en cualquier caso, ael mismo orden de magnitud.

De lo que se ha dicho y de lo que se desprende del dibujo
resulta evidernte gue lg cinta de acuerdo con el invento puede
producirse con una cantidad reducida de material, aunque con-
servando suficiente rigidez para un comportamiento excelente
en su aplicacidn a embalajes. Esto es debido al hecho de que,
con igual espesor, la cinta 2 tiene ur mayor momento resigten-
te a la flexidn que la cinta de seccidn rectangular, y puede

producirse as! con menos grueso sin comprometer su comportae
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miento apropiado al ser aplicada por la miquina flejadora.
Ademls, con igual anchura, la cinta 2 tiene una superficie
mayor y garantiza asi una soldadura més robusta. Se obtiene

de este modo una utilizacién rés racional y econdmica del ma-

terial gue forma la cinta.

Todavfa, la scccidn de la cinta 2 de acuerdo con el in~
vento es apta para ser retenida y guiada por rodillos apro-
piadamente estriados de puesta en marcha y recuperacidn, lo
que mejora todavia la posibilidad de una gufa segura y, efi-

caz de dicha cinta en las méquinas flejadoras. Esta cararte~

rfstica se pone en evidencia en la figura 3, que muestra cé-

mo qos diferentes lougitudes de una cinta 2 pueden ser guia-

das, superpuestas y soldadas en una mAguina para su aplicacién

a un embalaje. La figura 3 ilustra un rodililo de presidn es-

triado 7 que coge lz cinta 2 y una hoja soldadora 8 que, ha de

disponerse longitucinalmente a la propia cinta, y no‘gfénsver-

b ‘oo.
salnente, come en lac mfauinas tradicionales, precisamente a

c=usa ae la forma con relieves de la seccidn ce la cinta de

w

acuerco con el invento.

se comprenderf que cualesquiera configuruciones de la sec=
¢idn ce la cinta yue puedan resultar similurmente fitiles a la
ilustrada czerén dentro cel alcance de proteccién del invento,
sr1ecndo evidente gue los expertos podrén aportar cualesquiera
rodificaciones en el diseno de los perfiles que delimitan dicha
seccibn, de las formas més propiades y sin ninguna dificultad,
de scuerdo con las exigencias précticas que hayen de ser satis-

fechas para las aplicaciones especificas,
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12,.- Une cinta para flejar embalajes, hecha de material
plistico sintético, caracterizada porque tiene una seccién con
relieves.

2.~ Una cinta seglin la reivindicacién 18, en la cual die-
cha seccidn con relieves estd definida por dos perfiles para-~
lelos en forma de l{nea quebrada.

3%,~ Una cinta segln la reivindicacién 28, en la.Fqgl di-
chos perfiles tienen un disefio uniforme. i."

42 .- Um cinta seg@n las reivindicaciones 12 a 3ﬂaigﬁ la
cual el grueso de las partes sdlidas y de las partes %ﬁé?as al-
ternantes en dicha seccidn es del mismo orden de magﬁ&fﬁh.
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