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MEBEORIA DELCRIDPTIVA
sobre:

"Perfeccionsmientos en log bobinados eléctricos”.

-

BOTIOLINAINCE s TORCHN 8.4 entidad francesa, domiciliada en

37 tme du Rocher, PAEIS (8eme) Francia,

——— et —
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Ie presente invencidn se refiere a los bobinados
eléetricos planos con conduotoresbaminares utilizados en
ciertas mdquinas girvetorias, particularmente las mdquinas
con ensrenierro axil.

5. la fabricacidn de estos bobinados se efectia
poxr lo genersl a partir de unae superposicidn en

" de tres capas constitutivas: metal conductor

"sandvich
soposte alslente-metal conductor, estendo el conjunto
entonces cortado segln el perfil y las dimensiones

1c. degeadas, habitualuente en forme de disco smuler. ILos
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circuitos eléctricos se realizan por procedinientos

-

conocidos, per via quimic®, mecdnica o eléeirica, antes
o destuds del montaje del "semdwich".

Una {ntiae operscidn parbiculemmente delicade
reside en lo reslizacidn de lag conexiones de una u otre
cara del sandwicil. Segun una técnice conocida esta
operacidin consiste en précticar, en los exitremos de cade
elemento del bovinado ¥ a través dzl soporte aislante ,un
agvjero poniendo en comuiticacidn entre si los citados
extremos, La pared de este agujero se reviste después,
Por dendsito electiplitico de uwetel conductor que pone
los dos elementos de bobinado situados al anverse y
al reverso del soporte alslante, en unién.eléctrica uno
con ot 0.

Otre variante de la téenica conocide consiste en
garantizar esta wnidn por wedio de remaclies o de ojetes
o tamblen YPor soldodurs individual de cada extremo de
elenento de Tobinado que se hace, con diciio objeto, Sobrew
galir interior vy exteriommente de los bordes del soporte
aislante,

Lstos procedimlentos son largos, exigen operdw

rd

clonnes miliiples v de gran precisidén y permenecen a
pesay de todn siendo de uune aplicacidn insegura en
razén a la calidad veriable de los contactos eléctricos
asi reslizados. WNo se presten pues a una ejecucidn

industrial y econdmica en gien serie y rreserntan en

particuler inconvenientes aumentédos en cuanto a la

6]

eguridad , cuando se trata de utilizarles para el pasg
de Jag corrientes fuertes.

Ia presente invencidn se refiere & un Procew
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dimiento de ejecncidn de conexiones pura taleg cobinados
eléetricos planos, que peruiten remedier las dificultades
gue quedan indicudas,

Segur Ja invencidn ,se realiza una unidn de
los vordes exiernos e internos de las dos brides en petal
conductor del sandwicly de modo.que constituyan dos corvonas
conductores continuass comunes @ esbag dos bridas, wa
exterior y otrz interior y se praciica ,en eghas coronas,
en los emplazenientos convenientes, unts mnuras que
atvraviessn todo el espesor de lus niomas, para dejur
subsistir solo unes dientes aislados wios de oltros y
aue corxesponden, en nlmero ¥ envpoSicién, a los conduc-
tores @ waly de g v otro lado de la brida aislante
internedia, congtituyendo asi estos dientes las conexio=~
nes entre eStos conductores .

w1l Tolinudo plano con colductores laninares
puede efectuurse antes o despubs de la constitucidn del
sandwich. Segun se iw descrito anteviomente, esta ejecu-

' . - . . , - P
Cloid se electis ver téenicas conecidas gue no entran en

Aags A - " . 2 X S 2 \ -
el drea de 1g Pregente invencidn, refiriéndose easta

o PR - o - . . o ' 3
solaviente &l nogy e ejecucidn de las conexiones de un

voitinado eléetidco nlamo obtenido de un modo cualquiera.

Lo descripeidn siguiente compureds con el

AL Tena ot £ . . S aberd
digo QgL No, dudeo o -ti-[;ulo de ¢ em‘plo no lll;ll'h&blVO’

peraitlsd compenger col Pacilided el modo en que la

S s S _— ) . o o

INVENc1on Mieds ¢ Jecutarse, sobrentendidndose que las
N, ) < F] e A} s £

aes que resulten tanto de la deseripceion

E - _ - s ]
Yijo Toiwmin parte de la expresada invencidne

&
5

fige 1 es un corte esquemdiico,por wun
playo diane; “a

1, de un disco con capes superpuestas,destingdo
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a la ejecucién del procedimiento segin el invento.

Las figuras 2 y 3 representan dos modos de
ejecucién de las corones segun le invencién.

La figura 4 es un corte anélogo que ilustra
una veriasnte de ejecucidn.

La figura 5 es una vista parciel en plente
que muestra las conexiones reelizades conforme€ al
invento.

El modo de ejecucidn de la fig. 1,comprende
lz superposicién de una bride metdlica 1, de una brida
eislente 2 y de une segunda bride metdlica 1 sobresaliendo
lag dos bridas de metal 1, interior y exteriormente con
relacién a le brids aislante intermedis 2. Esta disposicién
tiene por‘objeto permitir la soldadurs de los bordes
en saliente de las bridas metdlices 1, mediante adicién
de dos coronas de soldsdura 3=3 como se representa en
ls figura 2.

Habiéndose depositedo un cordén de soldadura
gobre las bridas metdlicas del lado del aislante y
exteriormente & éste, previamente o no a la constitucién
del sandwich,la operacidén de unidbn se efectia ya sea
en unea prense callente o ya sea con hierro o por
cuelquier otro procedimiento adecuado.

Segun une particulsridad del invento, el depdsito
se elige de modo que su temperatura de fusién coincida
aproximedamente con le temperatura devpolimerizacién de
las resinas - zlrededor de 1802 C.- constituyendo el
aislante 2.

La soldadura de las brides metdlicas 1 sobre
sus bordes internos y externos puede efectuarse tambien
por soldadura sutbégens,como se sepresenta en 4-4 de la

fig.3.
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a8 disposiclonics en gandiich as! constituidas
conprenden Tues ung corond conductord interior y ume corona
conduchto s evterior obbenidas ya ses uor avorteceidn de
naterial entrelas dos bridas metdlices, como se representa
en 3-5 , o ya sea por Seldadure eutdgera de esias dos
tridas netdlicas, cono se representl en 4dwi,
an log dos cesns, las bridas metdlicas
1.1 se uuen Yodo 9 lo largo de su periferis intsima y

de su periferia exvernt por dos coronas conductoras.

de los circuitos eléciricos planos

)

con oonductbres Jaminares 6 sepairtdos ror vnes renurag v
(fig. 5) doude ol aislunte estd desnudo, se sfectia
entonces @ partir de bridas metdlicas Tor cualquler proce-
dimiento colocide, hulldndose los exirvenos de estog circuitos
unicos @si por lus dos corvonas perviféiicas.

La ejecucidn de las conexiones deseadas entre
los dos cirveultos eléetuiicos plenos poi el auverso y el
reverso del dlsco aislante 2 se efectia practicundo. por
via mecdnica, quimice u otre, unas muescas radisles 8 vy 9
en las coronas exverns e inteina, a la derecha de los
éxtrenos de las renuras 7 aislando los conductores laninew
res 0 unos de obuvos, wsgtes renuras son sulficientenente
profundus nawi guravesar enlteramente el espegor de las
corolias ¥ ulcanzar el sopoxte 2islante 2. De egte modo
se obtlenen wios dientes metdiicos 8a y 9a zislados unos
de otwos d.bido al heciio de las ronures 8 y 9 y constituyen
lag comnewioues entre los conductores laminares 6 de Jos

os 18dos del Soporte sislénte 2.

o

wn los ejeaplos precedsentes, se La supuesto

que log circultos eléctricos plenoz se reclizeban despuds



del monbaje cne andvich de las bridas 1-21 y 1a
ejecucién de las coronas 3-3 o 4-4. Ks bien evidente,

. - . - . PR P
sin embargo, gue e vodria partir de cirvcuitos eléctyicos
1

planos reulizudos de antenano ¥ pegados sobre las superii-

2 - = O 2 (YT M 2 3 .-’- s o o
cles opuentos de la bride, aislante, 2, gamntizdndose el

coj ctonlento mecdnico de los civeuitos plencs, antes de

la fijucidn, por wnas bandas snvlares conbtinuas 10, 11,
(vease figuras 6 v 7) que se ervienden respeciivamente por

le periforia intemns y la periferda exbernz de log circui-

Te gjecucidn de lios conexlones entre los dos
circuitos eléciidcos planos se efectle como anturior=-
1ente por Unds coroplis tales como -3 , en &8 que se
praciican wiss nu.escas,

los didmetros intermos ; exbertios definitivos
de log cilrcultos pueden obtenerse nor un procediumiento
de corte conjugudo con la herremienta de Toimucidn de las
miescas do-separzcldén, haciendo esi caer la banda anvlar
intericr 11 y Je bands amler exbterior 10 de man“i;enimielﬁso
de Jog cizculiecs eléctricos.

an la vardante representada en la fig. 4, las
bridas superpuestas tienen todfs los mismos didmetros

interno 7 exteimmo,

in este caso, después del pegado de las brides

metdlicas 1-1 Sobre =l soporie aislante 2, se hacen

<

conductores los bordes internos y externos del aislante 2
del sandwich per cuzlquier procedimiento conveniente
conocido, Por ejemplo por depdsito de una sel metdlicea.
Se garentlze enltonces la unidn por coronas continuas de

las dos bridas de metal -lel efectuundo unos depdsitos
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externa del conjuuto de las bridas superpuestas, tbteniendo
este depdsito un espesor deverminado convenientve para la
buena ejecucién del procedimiento y para la buena conduccidn
de la corriente.

Como en log ejenplos precedentes, lag conexlones
envre los exiremos Ge lJos circuitos electricos planos
al anverso v reverso del soporte aislante 2 se realizan

J

rdcticanente efectuando vnas muescas o uwnas hiendiduras

3

a través de las capas de un;on 5«5,

3e spbrentiende cue podrdn introducirse modifica-
ciones en los modos de ejecucidn que quedan descritos
varticulormente por sustitucidn de medios técnicos
equivalentes, sin salirse por elle del dreu de la

pregente invencidn.

0T 4

Descrite suficientemente la naturalezu del
invento,asi como la manera de realizurlo en la prdcticd,
debe bacerse constar que lag disposiciones anteriornend

indicadas von susceptibles de modificsciones de detalle,

en cuanto no albteren su principie fundemental, Tembien se

hace coustar que el invento corresponde & v selicitud
de patentte presentads en Irancie con fecha 30 de abril
de 1959 n? 793,803, acogiéndose, por lo tanto, & los
benelicios que concedeit los Convenios Infernscionules en
vigor v 8iendo lo que constituye la esencia del referidoe
invento 7 por lo que se solicite Fatente de Imvencidn,por
20 afios en uspaiie : "Perfeccionamientos en. los Tobinados

elécﬁricos"; caracterizdndose por lo siguientet

1%, Perfeccionanientos en los bobinedos eléetricos
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rara la ejecucidn de cone: Zlones de circuitos eléctricos
plenos con conductores laminares dlspuestos @ uno y otro
lado de un soporte alslante, curcclerizdniose Porcue se
efectia we uwnidén de los bordes externos e internos de
las dos bridas o paries metdlices aplicadss gobre las
Superiicies ppuestas de la briaga aiplunte, de modo que
constituye dos coronas conduchtoras contiluas Comunes
a estas dos bridas, la una exterinr v la otra interioxr, :
se practican,en estas coronas, en los emplazenientos
convenientes, un&és mueseas que atraviesan tode el espesny
de éstas, pars solo dejur subsisbiy unos dientes aislados
Nos de otros y que corresponden, en ndmeTo y en posicidnm,
a los conductores & unir a uno y otro lado de le brids

i

aislante intsrmedia, constituyendo estos dientes as

[

las conexionew eiitre estns conductores.

2%.~ Yerfeccionamientos, segun reivindicacidn
12, curscterizdndose porque laeg bridas mebdlicas sobresalen
inﬁexior v exterloraente con relscidn & la brida aislunte
vy los bordes en mlliente de estes bridas metdlicas se
wen por seoldadurd, con o sin aportacidn de matexia,
parg consiitulr i&s dos coronas conductoras continuas,

32.- Perfeccionamientos,segun reivindicucidn 2%,
caracterizdndose porgue le soldadura se efectli@ con aporta=
cidn de material, eligifndese dste pare tener wna teanpero-
tura de fusidn que coincide sensiblemente con 1z tempere -
ture de polimerizucidn de lus resinas que constituyen la
brida alglante.

42 ,- Perfecclonanientos,segun reivindic-cidn

e

12, caracterizindose porque las bridas metdlicas y

Ja brids slslante intemedie tienen 12 misme forma y las
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nismae dnensiones, efeciudndose 12 unidn por coronas
contiguas de les paries wetélicas rpor depdsito electrgm
1i¥%ico de espesnr suficieute sobre los centos interngs y
externos de las ridag superpuestas, uaciéndose, de Dreferene
cia, prévisme.te conductores estos cambos, por ejeuplo,

L PR SN S - =
por deposito de una sul metdlica.

[81]

2.~ Perfecelonanientos,segun reivindicucidn

12, aplicable en el caso en que el bobinado plano con
conductores lawinares se realice préviamente 2 la unidn
por coronas conductoras de las dos bridas mebtdlicas a wuno
y otro lado de la bride aislante, caracterdzdndose porque
el couportaniento mecdnico de los conductores de cada brida

metdlica estd garenitizado por dos enillos continuos en
metal conduvctor, uno exterior y otro interior a los expresa-
dos conductorss, yendo unldos los anilles correspondientes
pare efectvar la unidn de las dos bridas metdlicas,
pudiendo efccbuurse la eliminacidn de las partes supdr-
fluas de esbos anillos, desvuds del ensamblado, al
niguo tiewpo gue 2l corve de las wuescas,

« Perfecclonemientos en los bobinados

eléctricos; ¥al ¥ como qued4 substancialmente descrito

1

\,

\ ; )’L

en lu presente\uenmoria, e iﬂ%ﬁtrado en los adjwtos dilwjos,
\ 7
norig congta de nueve lojas,escritas a

mata m

mdquing por una sole
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