
MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E Ñ I B  D E  I N V E N C I O N
e n

ES P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de SOLVAY & CIE. entidad belga, establecida en 
33 Prinoa Albert, Ixelles, Bruselas, Bélgica, por:

"PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE COMPOSICIONES 
PARA VIDRIERIA"^

El presente invento concierne a un procedimiento de 
preparación de oomposioión.para vidrièria a base de are­

na y de carbonato sódico que se encuentran, a partir y por 
encima de 263 C, en un estado hdmedo susceptible de confe­
rirles propiedades mejoradas de almacenamiento y de utili-
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Se designa por composiciones para vidriería a mezolas 
dosificadas de las diversas materias que deben ser introdu­
cidas en los hornos para la fabricación del vidrio. Estas 
mezolas se preparan por anticipado y por lo general deben 
ser almacenadas en silos o en las vagonetas de carga de los 
hornos. Están constituidas principalmente por arena y por 
carbonato sódioo, puliendo presentarse este dltimo en es­
tado de sosa densa o de sosa ligera; contienen, además, do­
lomita, caliza, feldespato, a veces una proporción bastante 
importante de sulfato sódico y otros ingredientes en menor 
proporción, tales como reductores, refinadores, colorantes 
o decolorantes, etc. Asi, a título de ejemplo, una composi­
ción-tipo puede comprender los constituyentes siguientes, 
supuestos pesados en estado seco y no teniendo en cuenta 
los ingredientes en menor proporción:

20

- arena 570 Eg.
- carbonato sódico : 185 M

- sulfato sódico : 35 W

- dolomita : 140 M

t 35 W

- feldespato : W

1000 Kg.

25

30

Para facilitar el manejo de las composiciones y, so­
bre todo, para conservar su homogeneidad - lo que es esen­
cial para obtener una producción regular y un vidrio de ca­
lidad elevada y constante - conviene evitar todo lo posible 
la formación de polvo, conferir a la mezcla buenas cualida­
des de fluidez y sobre todo evitar la segregación de los -
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constituyentes, cuyas características granulomátrioas son
frecuentemente muy diferentes.

Es conocida, para alcanzar estos objetivos, la uti­
lización de la arena no secada o inoluso la humidificaclón 
de la mezcla por adición de una cantidad de agua tal que el 
contenido total de agua ascienda a 4-10% del peso de la are­
na.

El agua así añadida es fijada por el carbonato sódi­
co que se transforma sucesivamente en monohidrato y luego 
en heptahidrato; la composición no conserva su estado húme- 
do - oondioión esencial para conferirle las cualidades nom­
bradas más arriba más que si la temperatura se mantiene 
por encima de un cierto nivel: por ejemplo a 253 C en en­
senóla de sulfato sódico y a 34a C en presencia de este - 
producto. Esto es probablemente debido al hecho de que el 
estado húmedo está ligado a la aparioión de una fase li­
quida que proviene de la liberación de agua da cristali­
zación, por ejemplo como consecuencia de la transformación 
de carbonato sódico heptahidratado en monohidrato, no sien­
do posible este fenómeno más que a una temperatura dada.

La demandante ha enoontrado ahora que es posible re­
bajar hasta alrededor de 26a C la temperatura a la cual hay 
que mantener las composiciones para conservarlas en estado 
húmedo, añadiendo oantídades determinadas de oloruro sódico 
y de agua.

Según el procedimiento que es objeto del invento, se 
añaden a las composiciones para vidriería cantidades de clo­
ruro sódico tales que las composiciones contengan de ál por 
lo menos 0,5, y de preferencia 1 a 5,5 Kg por tonelada de 
composición y se procura que la cantidad de agua presente
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57-^5
sobrepase a la necesaria para la transformación del carbona­
to sódico en monohidrato. Generalmente se añadirán cantida­

des de agua suficientes para formar 5 a 30 litros de solu­
ción humectante por tonelada de oomposioión.

El empleo de dosis suficientes de cloruro sódico 
y de agua en las composiciones para vidriería permite re­
solver igualmente otro problema.

Se sabe, en efeoto, que el volumen de fase líquida 
presente en las composiciones puede variar entre amplios 
límites si la temperatura varía permaneciendo superior al 
nivel mínimo al cual la humidifioación es efectiva. Las
composiciones pueden pasar asi de un estado demasiado poco 
húmedo a un estado demasiado húmedo para variaciones muy 
pequeñas de temperatura, lo que puede ser una causa de se­
gregación de los constituyentes o de dificultades de flui­
dez., Hasta el presente no se podía remediar este inconve­
niente más que manteniendo la temperatura de las composicio­
nes lo más constante posible, lo que, en la práctica, es 
difícil de realizar.

Pues bien, la demandante ha enoontrado que añadiendo 
una dosis suficiente de cloruro sódico a la composición se 
puede mantener en ásta, a partir y por encima de 26s C, un 
volumen de fase liquida prácticamente independiente de la 
temperatura. Esta dosis mínima depende del volumen de fase 
liquida que se desea mantener en la oo mposición y de la 
temperatura mínima a la cual se desea que. está presente 
este volumen de fase liquida.

La tabla sigílente da a titulo de ejemplo las canti­
dades mínimas de cloruro sódico y de agua que deben estar 
presentes en una composición-tipo análoga a la descrita en
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5̂7 3̂^la página 2 a fin de asegurar, a 26a c o más, un estado 
húmedo independiente de la temperatura.

Volumen de fase 
liquida

Litros por tonelada 
de composición

¡Temperatura
OC

Dosis mínima 
de NaCl*
Kg por tonelada 
de composición

Dosis mínima 
de agua Kg por 
tonelada de 
composición

20 26 3,6 50
10 26 1,8 40
20 30 2,6 50
10 30 1,3 40
20 31 1,0 50
10 33 0,5 40

El exámen da la tabla muestra que cuando se desea man­
tener un volumen constante de fase liquida, a 26a la do­
sis mínima de cloruro sódico que deba estar presente es de 
1,8 kg por tonelada de composición y por fracción de unos 
10 litros de solución deseada, procurando que la cantidad 
de agua presente sea igual a la suma de las cantidades nece­
sarias de una parte para la transformación del carbonato só­
dico en monohidrato y de otra parte para la formación de la 
fase liquida, es decir, sensiblemente el volumen de la fase 
liquida deseada.. Si se opera a 303 C, la dosis mínima de - 
cloruro sódico que debe estar presente es de 1,3 kg. por 
tonelada de composición y por fracción de unos 10 litros de 
solución hume otante deseada. Siendo nula la cantidad de NaCl 
necesaria para obtener una fase liquida a 353 C, les valores 
relativos a otras temperaturas pueden ser obtenidos fácilmen-
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te por interpolación. En los ejemplos mencionados en la 
tabla anterior, la oantidad de agua necesaria para la for­
mación de monohidrato para la composioión-tipo de 185 kg 
de NagCOj por tonelada de composición es de alrededor de 
30 litros por tonelada de composición. La cantidad suple­
mentaria de agua a añadir es, pues, sensiblemente de 5 a 
30 litros por tonelada de composición si se desea obtener 
un volumen de 5 a 30 litros de fase líquida por tonelada 
da composición.

Las dosis de cloruro sódico arriba mencionadas pueden 
ser utilizadas para composiciones para vidriería diferentes 
de la mencionada al principio de la memoria, resistiendo 
la diferencia en la proporoión de carbonato sódico o en 
la naturaleza o las proporciones de los otros ingredien­
tes utilizados; de todas formas, es muy importante procu­
rar que la cantidad de agua presente sobrepase la necesa­
ria para la transformación del carbonato sódico en monohi­
drato y sea de preferencia tal que se pueda formar el núme­
ro deseado de litros de solución humectante por tonelada 
de composición.

El invento puede aplicarse igualmente al tratamiento 
de mezclas de arena y de carbonato sódioo destinadas a otras 
fabricaciones distintas de la del vidrio, por ejemplo las 
mezclas destinadas a la fabricación de silicato sódico.

El cloruro sódioo utilizado según el invento puede 
ser añedido en estado seco o en estado da solución. Puede 
ser incorporado a la composición durante la mezcla de los 
diversos ingredientes o bien ser añadida a uno de los cons­
tituyentes antes de la introducción de éste en el mezcla­
dor.
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Es. evidente que la acolín del cloruro sódico puede ser 
combinada con la de otro u otros varios agentes que se sa­
be que aportan una mejora de las propiedades de las compo­
siciones para vidriería.

5 Esta solioitud que corresponde a la presentada en
Bélgica, el 2 de Abril de 1.959# se acoge a los beneficios 
del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­
dustrial.
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— N O T A —

los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solioitud de Patente 

15 de Invención en España, por VEINTE años, s on los si alien­
tes:

la. - Procedimiento de preparación de composiciones 
para vidriería a base de arena y de carbonato sódico qie 
conservan, a partir y por encima de 26a 0, un estado hú- 

20 medo suficiente para conferirles propiedades mejoradas de
almacenamiento y de utilización, caracterizado porque se 
añade a la mezcla cloruro sódico en cantidad tal que con­
tenga de íl por lo menos 0,5, y de preferencia 1 a 5,5 Kg 
por tonelada de composición, y agua en oantidad superior 

25 a la que es necesaria para la transformación del carbona­
to sódico en monohldrato.

2a. - Procedimiento según la reivlndioaeión 1, que 
permite obtener un estado húmedo independiente de la tem­
peratura, a partir de una temperatura mínima t, caracteri­

zo zado porque la cantidad de oloruro sódico añadida es tal
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que la meada contenga de él como mínimo una dosis de 0,5, 
1,3 y 1,8 kg. por tonelada de composición y por fracción de 
unos 10 litros de solución humectante deseada si las tempe­
raturas mínimas t son, respectivamente, 33, 30 y 26S C, y 
otros valores, que se pueden obtener por interpolación de 
los datos precedentes, para otras temperaturas mínimas t, 
sobrepasando la cantidad de agua presente en 5 a 30 litros 
por tonelada de composición la que es necesaria para la - 
transformación del carbonato sódico en monohidrato.

3a* - ¡Procedimiento de preparaoión de composiciones 
para vidriería.

Tal y como se ha descrito en la Memoria qué anteoede, 
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas esoritas a máquina 
por una sola de sus oaras.

'11 íMadrid, ^ ' -
P, Aé
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