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Correspondiente al registro de Fatente de Introduccidn
- que, por diez afiog, se sollcita para Kspafla y sus Colo-
riss, a favor de Don Blds ARTIGA BORT, de nacionzlidad
De espaiiola, residentsz en Barcelona, calle Paloma, n¢ 28 -
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WNUEVO PROCHEDIMINIITO PARA LA FABRICACION DE CAFETERAS
DOMESTICAS". ‘
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El procedimiento seguido hasta shora en la fabri-
10, ' cacidn de cafeteras domésticas, en especial las de vapor,
dado el grado de hermeticided requerido por la clase de
infusiones a que se destinan, consiste en general en ob~
| tener de aluminio fundido los recipientes que las compo-
; nene Este procedimiento,si bien garantiza la estanquei-
15, | dad bajo presidn de dichos recipientes, adolece del in-
conveniente de resulter caro de produccidn, méxime te-
f niendo en cuenta que, debido al buen acabade que deben:

presentar las oafeteras, es necesario trds la fundicién,

proceder a un minucioso perfilado de sus superficies pa
20. :  1ra poder conseguir el pulido de espejo que tan eficaz~"
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mente contribuye o su atractivo y, por ende, a hager mds
tentadora su adquisicidéne.

 Fl recurrente, con el fin de lograr la produccidn
. de este tipo de cafeteras partiendo de chapa de aluminio
5. f ha ideado un nuevo procedimioento de febricacidn gracias
al cual, ademdés de asegurarse la hermeticidad que obsta
culiza su empleo, se consigue la ventaja de obtener unas
superficies perfectamente lisas y continuas cuyo pulido
_ ; puede efectuarse con la minima inversidn de tiempo y con
10. : absoluta perfeccidn. '
A continuacidn pasa a describirse, a titulo de ejem
|  plo gin cardeter limitativo, un caso préctico de aplica
cidn del procedimiento que se reivindica, acompafidndose
para mejor comprensién, una hoja de dibujos en la qué:
15. Pigura 1, es una seccidn mostrando como se acoplan
entre sl el ouerpo, la chimenea de transferencia y el
cuello roscado del depdsito colector de la infusidén, pa
 ra constitufr la organizacidén que remata una cafetera
domégticas
20. Pigura 2, son dos detelles a mayor escala en los
que aparecen, definitiva y debidamente afianzados, losg
? sooplamientos de la precedente figura;
| Pigura 3, es una seccidn en la qué se muestra co-
mo se practica un acoplaniento andlogo en el depdsito
25 de agua que constituye la base de la cafetera;

Figura 4, son dos detalles a mayor escela mostran
do ya realizada la vinculacidén estanca resultante del
. acoplamiento de la anterior figura 3; ¥
| Pigura 5, es un detelle en el que se aprecia la
304 ; aplicacidn del procedimiento que nos ocupa en la fabri-

. cacidén del portacacillo de la cafetera.

Consiste el procedimiento objeto de la presente
Patente de Introduceidn en obtener mediante una opera-
0idén de repulsado o andloga, partiendo de un disco de
35f . chapa de aluminio conveniente, un cuerpo lateral (1) per
teneclente al depdsito colector, en cuya extremidad ine’
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ferior se practica una garganta (2) a continuacidn de la
cual se hace descender un cuello eilindrieco (3) en cuyo
interior, trds introducir la base (4) de la chimenea de
transferencia (5), se acopla debidamente ajustado el ani
1lo roscado hembra (6) que, como es usual, sirve para )
acoplar a rosca los dos elementos principaeles de la ca-
fetera. A

Efectuado este acoplamiento previo, se verificard
la vinculacidn definitiva y estanca de los componentes
citados, repujsando el borde del cuello cilindrico (3)
contra el canto inferior del anillo roscado (6), de tal
forma que el canto Superior del mfsmo se aplique a pre-
gidn contra el reborde formado por la garganta (2), apri=-
sionando entre ambos el borde de la base (4) de la chime-
nea de transferencia (5). La solidarizacidén entre esta
base (4) y la boeca bordonsada de la chimenea (5), segin
se ve en el correspondiente detalle de la figura 2, se
verificard andlogamente repulsando el borde de esta dl-
tima contra el borde del orificio central de la expresa-
da base (4), facilitdndose el perfecto asiento del pla-
tillo filtro (7) y de la correspondiente junta eldstica
(8), embos de quita y pon, con la préctica de un poreidn
anular plana (9) alrededor de la repetida base (4).

8iguiendo el mismo sistema fundamental del proce-

.. dimlento, se establece el depdsito de agua para la cafe-

ters mediante una operacidn de repulsado, partiendo tam-
bidén de un disco de chapa de aluminio conveniente, con
la qué se conforma un cuerpo (10) en cuya parte inferior
se hace sobresalir un peguefio escaldn (11) que, por con-
veniencias del procédimiento, presenta una pequefla super
ficie horizontal de forma anular. Por debajo de este es-
caldén (11), formando #ngulo recto con diche superficie,
se establece una pestaiia cilindrica (12) en cuyo interior
gsegln e dl stingue en la figura 3, se hace encajar conveg
nientemente ajustada, otra pestafia cilfndrice (13) que
constituye el borde marginal del fondo (14) del depdsito
de agua gue nos ocupa. Fn la boeca o extremidad superior
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del propio cuerpo (10, siempre meﬁiante repulsado, se foxr
ma una estrangulacién que constituye el gollete (15) al
qué exteriormente se acopla un anillo roscado (16) que,
una vez afianzado, servird para recibir la boea inferior
del colector antes descritoe. Al fondo (14), ademds de la
pestafia (13) de acoplemiento, se le practica una canal
(17) que, como se distingue en el segundo detalle de la
figura 4, es fundamental para asegurar un cierre perfec-
to del acoplamiento.

Ia vinculacidén definitiva de los elementos citados
ge verificard andlogamente a como en el caso del depdsito

colector, es decir repulsado de una parte el borde del

é gollete (15) ocontra el canto superior del anillo roscado
' (16), y de otra, el borde de la pestafia cilfndrica infe-

rior (12) contras la depresidn de la camal (17) del fondo
(14), con lo cual las tres piezas citadas quedardn séli-
damente solidarizadas, tal como ¢e representa claramente
en los dog respectivos detalles de la figura 4.

- lMediante un sistema idéntico a base de repulsado,
se consigue asimismo la ¥ipoulacidn del f£iltro (18) del
portacacillo -Fig. 5- entre el embudo (19) de &éste y el
ouello cilindrico (20). '

Se confirma en cuanto antecede que la esencialidad

del nuevo procedimisnto que nos ocupa reside en ol hecho

. de que tanto 21 conformado como la vinoulacidn estanca

de los distintos elementos entre sf, se verifica por me-
dio d e operaciones de repulsado, slendo potestativo in-
terponer entre las distintas juntas una pasta adhesiva

o similar convenientes, a £in de oonferir a las miamas
une mayor garantia de hermetieidad.

¥ O T A
Descrito el objeto da la invencidn, lo que se de=-

clara como no divulgado, practiocado, ni puesto en sjscu-

cidn en Hspafia, comprende las sigulsntes reivindicaciones%
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184~ Nuevo procedimiento para la fabricacidén de ca-
feteras domdsticas, que se caracteriza por el hecho de
que el oconformado de las distintas plezas que constituyen
los elementos de dichas cafeteras, se asgtablece por repul
sadd partiendo de sendos discos de aluminio convenientes,
vorificédndose la subsiguiente vineulacidn estanca de las
oxpresadas piezas entre sf igualmente por medio de repul-"
8230

28.~ Nuevo procediniento para la fabriocaoidn de cg

- feteras dondsticas, segin la primera reivindiocacidn, qué

se caracteriza por el hecko de que los dog aros roscados
a través do los cuales ge acopla la base del depdsito co
leotor de la infusién a la boca superior del depdsito del
agua, se solidarizan respsctivamente a ambos depdsitos
ajustdndolos a sendos cuellos cilindricos obtenidos al
conformar cada recipiente, verificdndose su vinculacidén
egtanca definitiva, aprisionando dichos aros roscados en
tre el correspondiente borde del depdsito y un resalte

' adeouado practioado al efecto en el mismo, por medio de

una operacidn de repulsado apropiada.
8.~ Nuevo procedimiento para 1la fabriocacidn de cg

% feteras donédstlioas, segln las anteriores reivindicaciones

' que so oarasterisza por el hecho de que los medioas de acg

planiento del fondo dsl depdasito del agua a la base oilfg

-drica dsl cuerpo del mismo y los de acoplamiento de la

| chimenes de trensforenciz de la infusidn g la hase de la

mfasma, se establecen con suxilio deo sendas pestafias y rg
bordag obtenidos por repulsado, verificdndose asimismo ]
nediante el propio prosedimicento de repulsado la vinoculg
cidn estanca y definitiva de los referidos elomentos en-
tre si.
48, NUSVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
CATETERAS DOMESTICAS. '
Jegin se describe y reivindica en la presente Me-
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moria desecriptiva, que consta de seis hojas foliadas y
escritas por una sola cara y acompaiiada de una hoja de
dibujose

Madrid, & 1 de Abril de mil novecientos sesen
ta.
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Altf:%onio Avricha
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RSN \
¥ .

HOJA UNICA
F ULy |
/ 1 s
%
4
:
%
/
[ 4

77 /7
Y227 /

77 4

QR

%
%

LLL

MADRIL

L. BEy
Antop}‘lg

LScALA VARIABLE

9

"

Alri

p.p L JAMA Y

.,
»,
YT TITTIIFIIT I 2l e Ll s

O 45;9/4 nE 1960

bityrh o




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



