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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por "Un procedimiento para la confeceién de artfculos texti-

les fales 00O CUELLOS™ = = rm = = = - = - . e - - = - -

a favor de SOCIETE RHODIACETA; de naclonalidad francesa,
domicilieds en 21, rue Jean Goujon, PARIS (Francia)s

MEMORTIA  DESCRIPTIVA

Los ocuellos de las camisas estdn constitufdas ordipariaé
mente por dos gruesos de tejido iddntico de que estd cortado
ol conjunto de la camlsa entre los cuales gruesoa.esté inter=
puesto un triple grueso de refuerzo que dd al conjunto el
atiesamiento requerido, Esios diferentes espesores de tem
jidoi cortados bajo plantilla, sgon acoplados de plano y dogm
pués el cuello es fijado a le camlsa, generalmente por inter—
mediacidn de una tirille, En el cuello asf terminade,doblado
del modo hsbitual, es fdcil de entender que la curvatura im-
puesta a lag diferentes capas de tejido ejerce uns coaccién
nés marcads en le capa superior que en el refuerzo y la ocaw=
pa inferior de suerte que estos ultimos tienen tendencia &
encorvarse,

En el caso de oamisas de algoddn, la operscién de planchae

do, indispensable despuds de eada lavado, permite neutralizar
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teles coacciones y dar al cuello un aspecto correcto. Esto no
es posible en el caso de camisas confeccionadas con tejidos
fabricados con fibras sintéticas y a base de poliamidas, pow
licsteres y otros, tanto mfs que es casi siempre imitil plané
char despudm de lavado dods la resistencia a.los falsos pliew-
gues de estos tejidos sintéticos. Era pues necessrio encon-
trer un medio que permitiese suprimir el efecto de la curva-
tura de las diferentes capas de tejido en el cuello terminado,
Se ha pensado en dar a la capa superior una alturs mayor que
la de las otras dos. Sin embargo, se han presentado dificule
tades para el acoplamiento del cuello asi preparado é la tirie-
1la correspondiente, pues, a consecuencias de la alturas desiw
gual de las diferentes capas de tejido constituyentes del cuew
110, resultaba extremadsmente dificil repartir el embebido
de una maners uniforme en el curso de la operacidn.
~ La presente invencidén en la cuel han colaborado D, Jean

Chezaud y D, Jean Miriot; tiene por objeto un procedimiento
pera la fabricacidn de articulos textiles,tales como los cue-
Tos de tejidos sintéticos, ceracterizado por el hecho de re-
partir y fijer definitivamente durante el propio curso de las
operaciones de confeccidn, el embebido necesario pars el plegam
do del cuello, por solidarizacidn de las diferentes cepas de
tejido a 1o largo 0 en la proximidad del borde que ha de ser
gooplado posteriommente g la tirilla de la camisal

Esta solidarizacidn puede ser realizeds por diferentes
métodos:

Un primer método consiste en efectuar una costura a poca
digtancia del borde del cuello, mantemiendo este, durante tal
operacidn, en una posicién replegade sencillamente idéntica

s la posicidén final que ha de oocupsr en la camisa terminadas
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Egta condicidn es reslizasble ya sea mamialmente, lo cual pre=
senta no obstante el inconveniente de poner en juego el fac—
tor personal y conducir, en consecuencia a resultados irregus~
lares; ya Sea por medio de una especie de gula u otro medio Mew
cédnico fijado a la miquina de coser; capaz de mantener el cue=
110 en la posicidn deseads)

Un segundo método hace interverir uns soldadura en calien=
e, contimua, realizada & lo largo del borde del cuello mante-
nido en posicidén replegada lo cual provoca la solidarizacidn
de las diferentes capas de tejidos

Es preferible utilizar un tercer método en el cusl los
diferentes espesorés del ouello son solidarizados en calienw-
te por puntos situados e poce distancla del borde del cuello
mantenid6 igualmente en posicidn replegadd;

Con este fin puede utilizarse un dispositivo, que forma
parte integrante e inseparable dei procedimiento que constitu
ye la invencién, caracterizado por el hecho de presentar esen-
cialmente un plano provisto de un tope graduable, uns pinza
rotativa, que puede ser fijada en diferentes posiciones, en
la cuel viene & gpoyarse una plantilla dellcuello, ung serie
de dgdos provistog de resorte situnados frente g dicha pinza ¥y
que entran en contacto con ella y, finalmente, una serie de
puntas, que constituyen una especie de peine cuya forma co~
rresponde al perfil del cuello; peine que es golidario de un
dispositivo calentador tal como una resistencia eldctricas

La figure 1 del dibujo adjunto representa, esquemdtica=
mente, el dispositivo establecido segin la invencién., En é1
el plano 1 sirve para la presentaci6n‘correcta del cuello

en el gparato psra 1o cuel estd provisto de una reglilla 2
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que sirve de gufa y de tope mévil siguiendo la direccidn del
lado menor del plano en los sentidos indicados por lg doble
flecha a=al Esta reglilla permite graduer la posicién del
cuello segin la altura y el contorno del mismo emplazando el |
bordo junto alccual debe efectusrse la soldadura contra dicha
reglilla; 3 y 3.'representan las dos mandibulas de la pinza
cuya apertura es ejecutada por un pedal (no representado en
el ditujo). Entre tales mandfbulas se introiduce el borde
opuesto del cuello; Lo, pinzsa es giratoria aliededor de un )
eje x X’ y su rotacibn es gobernada por medio de un manubrio
(no representado). ILa rotacién de la plnza segin un dngulo
de 150 g 160 gra&os permite llevar el cuello a una posicidn
replegads correspondiente a su posicién de uso, Durante el
curso de esta rotacién las diferentes capas de tejido del
cuello son mantenidas splicadas une contre otra por medio Qe
ls plantilla 4 y de toda la serie de dedos 5. Estos dedos,
provistos de resorteé; estén articulados con independencia
unog de otrog slrededor del eje‘y vy permitem aplicar COrTec—
tamente las diferentes capas de tejido unas contra las otras,
Estas capas pueden emplearse en mimero variable, segin las
partes del cuello a que corresponden a causa de la presencia
de costﬁras, refuerzos suplementarios, puntas del cuello y
otrag,

Cuendo el cuello estd debidamente éituado; se acfiona
por medio de un segundo pedal, no representado, el peine 6
cuya forme corresponde; como so ha dichoy al perfil del cue=
1lo y que es calentado a temperatura superior al punto de s
sién o de reblandecimiento del tejido constituyente del cuellos

Este peine girs alrededor del eje z~z' ¥y se pone en
contacto con el cuello en la zona que queds libre entre la
plantilla y log dedos en la que ejeouta una serie de puntos de

soldadura. Una ver efeetiada. esto. operacidn 2e provoca L.
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~premontado del peine y la apertura de la pinza 1lo cual libera

al cuello que puede entonces ser unido a su tirills sin nece—~
sidad de tomar precéuciones espeoiales;

La serie de figuras 2 a 9 permite comprender mejor
como funcionan las diferentes partes del dispositivo durante
el curso de ls soldadura de un cuello. En todas estas figu-
res las cifras que presentan tienen la misma significacién
que en la figura 1 seflalando ademds la 7 el cuello en curso
de tratamiento,

En la figura 2 se ha provocado la apertura de la pinza
de modo que queda en disposicidn de recibir el cuello 7;

En la figura 3 el cuello 7 se ha situado como se ha
dicho antes y se han cerrado sobre é1l las mandibulas de la
pinza 3,3’

In la figura 4 la pinza ha émpezado a realizar un flovi-
miento arrestrando al cuello 7 oﬁyoa diferentes espesores es-
tan aplicados unos contra los otros por medio de la planti-
1lla 4.

Bn la figura 6 la pinza se halla en posicidn asi como
el cuello que la misma ha arrastrado que es mantenido en posi-
cién por la plantilla 6 y los dedos 5.

En la figura 7 el peine ha descendidc y perforado el
cuello 7 provocando la soldadura por puntos de los diferentes
espesores. '

En la figura 8 el peiﬁe ha recobrado su posicién primi-
tiva y la pinza ha efectuado una ligeras rotecidén que la ha
1levado & 180 gzrados en relacién a su posicién inicial,

En la figura 9 se ha provocado la épertura de la pinza
y se ha liberado el cuello. El aparato queds apto para reci-~

bir un nuevo cuello (posicidén de la figura 2 en un nuevo ciclo),
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La sucesidn de esquemas representados en las figuras 2
a 9 demuestra pues ung rotacién coumpleta de la pinza corresw
pondiente a un ciclo de operaclones e imiciacidn del ciclo
siguiente.

Adn cuando el dispositivo y su funcionamiento que aca=-
ban de ser descritos en detalle constituyesun modo de regli=-
zacién preferido de la insercidén, ha de hacerse notar que
los mismos no limitan la posibilidad de variacidn, deblen-
do quedar perfectamente establecido que la invencidn abar-
ca todas las variantes que permitan la aplicacidn del pro=
cedimiento, |

NOTA

Por la patente de invsncidn a que se refiere la presen—
te memoria descriptiva se RELVINDICA la propieded y la explo=
tacidn exclusiva de: |

1.~ Un procedimiento para ls confeccién de articulos
textlles tales como cuellos,constituidos con tejidos sintd=
ticos, caracterizado por el hecho de repartir & fijar dofie
nitivamente, en el propio curgo de lag operaciones de confece
cidn el embebido necesario para el plegado del cuello, por
gsolidarizacidén de las diferentes capas de tejido a lo largo
del borde © en las inmedisciones del borde que debe ser 2C O
plado ulteriormente a la tirilla de fijacidn del ouello,

2.~ Un procedimiento para la confecoldn de artfculos texw
tiles tales como cuellos, tal como el especificado en 1, carace
terizado por el hecho de efectuar la solidarizacidén por cosido
a poca distancia del borde del cuello mientras se mantiene al
cuello en una posicién replegada sensiblemente idéntica a su

posicibn final en el articulo terminado.

3.= Un procedimiento pars la confeocidn de articulos tex= -
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tileé tales como cuellos; tal como el especificade en l y 2,
caracterizado por el hecho dé nmantener el cuello en la posicidn-
indiceda por medio de un dispositivo de guia fijado a la méqui-
na de cosérs

4. Un procedimiento para la confeccidn de artioculos tex-
tilés tales como cuellos, caracterizado por el hecho de efec=
tuar una soldadurs en caliente continua a lo largo del borde
del cuello mientras se mentiens este en posicidén replegadas

5.~ Un procedimiento para la confecclén de articulos +@Xwe
tiles tales como cuellos, caracterizado por el hecho de efoc~
tuar la soldadurs en caliente por puntos situados a poca dis=—
tanois del borde del cuello, mientras se mantiene el cuello
en posicidn replegadal

6= Un procedimiento para la confeccidn de artfculos tex~
tiles tales como cuellos, caracterizado por el hecho de. utiw
lizer pars poner en ejecucién el mismo un dispositivo consti=
tufdo esencialmente por un plano provisto de un tope_de po;
sicién graduable, una pinza rotativa que puede ser fijada en
diferentes posiciones y sobfe la cual se apoya una plantillsg
que se ajusta sl perfil del cuello, una serie de dedos provige
tos de resortes situados frente a la pinza y que entran en
contacto con ella y, finalmente, una serie de puntas que conge
tituyen uns especie de peine cuya forma corresponda sl perfil
¥y que esté solidarizado con un dispositivo calentador tal como
una resistencia eldctricas

To="Un procedimisnto pera la confeccidn de articulos fex—

tiles tales como cuellos',

Consta.,
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Consta la presente memorias de ocho hojas folisdam, es=-
critas por una sola eara,
Barcelona, 22 de Marzo de 1960':

P, p. de SOCIETE RHODIACETA,



SOC/ETE RPHADIOCETA.
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