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Este invento se refiere a un dispositivo de mol­
deo para moldear con una forma predeterminada un depósito 
de material de forro suministrado a la superficie interior 
del panel superior de una envuelta de cierre de recipiente.

Un dispositivo conocido para moldear material de 
forro comprende un soporte para le envuelta de cierre inver 
tida, un útil de moldeo dispuesto encima del soporte, y me­
dios para subir y bajar el útil de moldeo y el soporte^-uno
con relación al otro. *. .**.**.*

El útil de moldeo usado en el dispositivo de¡mol­
deo conocido incluye en general un cuerpo principal, ua¡pun* + **
zón o macho central sujeto a la parte extrema inferior.úel
cuerpo principal, un casquillo anular deslizáble situado.ex
teriormente al macho central para conformar el materiQl.de

+  * *

forro y un manguito anular deslizáble de colocación en.joo- 
sición, situado exteriorícente al casquillo anular para li- 
mitar el flujo hacia fuera del material de forro en la par 
te superior del cierre. El casquillo anular y el manguito 
anular de colocación en posición están montados para movi­
miento vertical con relación al macho central a lo largo de 
una distancia predeterminada. El casquillo anular está em­
pujado elásticamente hacia abajo por unos medios de resorte 
relativamente débil dispuesto entre el mismo y el cuerpo 
principal, mientras que el manguito anular de colocación 
en posición está empujado elásticamente hacia abajo por unos 
medios de resorte relativamente fuerte interpuestos entre 
el mismo y el cuerpo principal del útil de moldeo. Al co­
mienzo de una operación de moldeo el extremo inferior del 
casquillo anular se proyecta más allá del extremo inferior 
del macho central y del extremo inferior del manguito anu-
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-lar de colocación en posición. En consecuencia, cuando el 
útil de moldeo entra en la envuelta de cierre, el casquillo 
anular guía al interior de la envuelta al macho central y 
al extremo inferior del manguito anular de colocación en po 

5 sición. Cuando el material de forro ha sido depositado de 
tal modo que una parte principal forma un anillo cerca da 
la periferia del panel superior, es el casquillo anular el 
que primero hace contacto con el material de forro que ha 
de ser moldeado, tendiendo asi a hacer que el material-,

10 forro fluya radialmente hacia dentro y hacia fuera. Si,el 
flujo radial, especialmente el flujo dirigido radialmante*

*w**
hacia fuera, del material de forro tiene lugar antes desque 
el extremo inferior del macho central y el extremo inferior 
del manguito anular de colocación en posición del útil.dQ,
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* + *moldeo hayan entrado por completo en la envuelta de cierre,
******el material de forro fluye a posiciones en las cuales la prc 

sencia del material de forro es intrínsecamente indeseable, 
y esto dará por resultado un forro de una forma no deseada.

De acuerdo con el presente invento, se ha previs­
to un dispositivo de moldeo para formar un forro sobre la 
superficie interior del panel superior de una envuelta de 
cierre de recipiente, que comprende (1) un soporte para una 
envuelta de cierre invertida, (?) un útil de moldeo dispues 
to encima del soporte, que incluye un cuerpo principal, un 
punzón o macho central fijado al cuerpo principal y un cas 
quillo anular movible situado alrededor del macho central, 
y (3) medios para subir y bajar el cuerpo principal del útil 
de moldeo y el soporte uno con relación al otro; caracteri­
zado porque el casquillo anular está montado para movimien­
to vertical con relación al cuerpo principal del útil de mol
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deo a lo largo de una distancia predeterminada, y porque el
útil de moldeo incluye además medios para sujetar al cas-
quillo anular en una posición elevada con relación al cuer

1
po principal del útil de moldeo y un mecanismo de descenso 
para bajar selectivamente el casquillo anular.

Los medios de elevación para el casquillo anular 
son preferiblemente un resorte o un dispositivo equivalen­
te que actúe elásticamente.

En los dibujos que se acompañan:
La Fig. 1 es una vista en corte parcial que^jrlus

tra las partes principales de una realización del dispo§i-
****

tivo de moldeo construido de acuerdo con este invento;
Las Figs. 2 a 6 son vistas en corte parciales que 

ilustran las partes principales del dispositivo de moldeow * J
de la Fig. 1 en diversas posiciones, para ilustrar asi.JLa 
secuencia de operaciones y ventajas del dispositivo de mol 
deo de la Fig. 1.

En la Fig. 1 el dispositivo de.moldeo del invento 
comprende un soporte 2 y un útil de moldeo representado en 
general en 4 y dispuesto encima del soporte 2.

El soporte 2 tiene una superficie 6 superior sus 
tancialmente plana. En funcionamiento, una envuelta de cíe 
rre invertida 10, que tiene un depósito de material de fo­
rro 8 en su panel superior 12, es conducida a la superfi­
cie superior 6 del soporte 2 por un mecanismo transportador 
(no representado). La envuelta de cierre del recipiente 10 
puede ser de cualquier forma usual. Por ejemplo, puede ser 
fabricada de una chapa de aleación a base de aluminio, de 
una chapa de hojalata o de una chapa de acero tratado con 
cromato, para proporcionar un panel superior circular 12 y
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una falda cilindrica 13. La forma del depósito de material
de forro 8 suministrado al panel superior 12 puede ser cual
quiera que se desee. Cuando el diámetro de la envuelta de
cierre del recipiente 10 es relativamente grande, se prefie
re que el material de forro 8 sea depositado en forma de un
anillo junto a la periferia del panel 12, ó que el material
de forro 8 esté prefabricado de tal modo que la mayor parte
del mismo forme un anillo en la parte de borde periférico
del interior del panel superior 12. . .**.

El útil de moldeo, representado en general en*4t
tiene un cuerpo principal 14* un macho central 16, un.cas-

****
quillo anular 18, y, en la realización ilustrada, unmangui
to anular 20 de colocación en posición también para limitar
el flujo hacia fuera del material de forro. El macho central..
16 está enroscado en el cuerpo principal 14 en 22. Dentro

**.*
del cuerpo principal 14 y del macho central 16 hay forAá&os 
pasos de flujo y de retorno 24* 26 para fluido de refrigera 
ción (o fluido de calentamiento) tal como agua. Preferible­
mente, estos pasos están construidos de modo que, como se 
ha ilustrado mediante las flechas en la Fig. 1, se introdu­
ce un fluido de refrigeración (o un fluido de calentamien­
to) en el paso 24 a través de una. parte de entrada 28, se 
hace que fluya al paso de descarga 26 a través de agujeros 
30 previstos en el extremo inferior del paso de introducción 
24* y finalmente se descarga desde una parte de salida 32.

El caequillo anular 18 está dispuesto alrededor 
del macho central de tal modo que puede desplazarse a lo lar 
go de luna distancia predeterminada. El manguito 20 está dis 
puesto exteriormente al casquillo anular 18 y situado de mo 
do que puede desplazarse a lo largo de una distancia prede-



3PW

10

15

20

25

30
29041

Hoja nám

terminada con relación al cuerpo principal. Entre el extre­
mo superior del manguito 20 y la superficie inferior de un 
miembro anular 34 (el miembro anular 34 será descrito con 
mayor detalle más adelante) fijado al cuerpo principal 14*! 
hay interpuesto un resorte helicoidal 36. El movimiento ha 
cia abajo del manguito 20 está limitado por contacto de un 
anillo de tope 38 sujeto en el manguito 20* con brazos 40 
sobresaliendo a intervalos circunferencialmente desde el.ma
cho central 16. Entre un resalto 42 formado en el manguito. .**
20 y una pestaña 44 en el extremo superior del casquillc am.
lar 18 hay interpuesto un resorte helicoidal 4 6, de mo.dia.quc

I * *****el caequillo anular 18 está normalmente sujeto en unappsi-
ción elevada con relación al manguito 20 y al cuerpo prínci
pal 14. El movimiento hacia arriba del caequillo anular 18
está limitado (como se ha ilustrado en la Fig. 1) por él'apo

.

yo a tope del caequillo 18 contra el extremo inferior Ae'hn 
miembro tubular 4 8, en el cual hay formadas una pluralidad 
de ranuras 50 (de las cuales solamente se ha ilustrado una 
en la Fig. 1), a través de las cuales se proyectan los bra 
zos 40 del macho central 16.

Además del soporte 2 y del útil de moldeo 4 des­
critos en lo que antecede, el dispositivo de moldeo del in 
vento incluye también un mecanismo (no representado) de cual 
quier forma adecuada en si conocida, para subir y bajar el 
cuerpo principal 14 del útil de moldeo 4 y el soporte 2, ca 
da uno con relación al otro.

Por ejemplo, el útil de moldeo 4 y el soporte 2 
pueden desplazarse alrededor de un eje común y el movímíen 
to vertical de uno o de los dos puede ser el resultado de 
que sigan una pista de leva estacionaria.



Es también importante que el dispositivo de mol­
deo construido de acuerdo con este invento incluya un meca 
nismo para accionar el caequillo anular 18 hacia abajo, co 
mo se requiere, contra la resistencia de los medios de re-i 
sorte elástico 4 6.

En la realización ilustrada, el mecanismo de ac­
cionamiento, representado en general en 52, consiste en un 
cilindro hidráulico 54 fijado al cuerpo principal 14 y un
émbolo 56. El cilindro 54 incluye un miembro 58 a modo de*. * ** * * *receptáculo invertido, roscado en el cuerpo principal 14 en
60 y un miembro anular 34 roscado en el extremo inferían.del: -
miembro 58 en 62. El émbolo 56 tiene una parte de cábezp*56a* * *
recibida a deslizamiento dentro del cilindro 54 y una parte
de vástago 56b que se proyecta hacia abajo entre el cuerpo* . .
principal 14 y la superficie circunferencial interior del*

* tmiembro anular 34. El extremo inferior de la parte de'vág- 
tago 56b apoya a tope contra el extremo superior del mienr- 
bro 48 antes mencionado. Se ha previsto una lumbrera de en 
trada 64 para introducir en el cilindro 54 un fluido actua- 
dor, tal como aire comprimido o un aceite a presión. De pre 
ferencia se prevé un amortiguador anular 66, formado de un 
material elástico adecuado, sobre la superficie superior del 
miembro anular 34, para limitar el desplazamiento hacia aba 
jo del émbolo.

Se apreciará que cuando se introduce fluido a pre 
sión en el cilindro 54t a través de la lumbrera de entrada 
64t el émbolo 56 acciona al casquillo anular 18 contra la 
resistencia del resorte 4 6.

Antes de la entrada del útil de moldeo 4 en la en 
vuelta de cierre de recipiente 10, el mecanismo 52 está en

Hoja num 6
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una posición de reposo (como se ha ilustrado en la Fig. 1) 
y el casquillo anular 18 es retenido en su posición más ele 
vada con respecto al cuerpo principal 14y por la acción del 
miembro de resorte 4 6. El manguito 20, por otra parte, es­
tá retenido en su posición más baja con respecto al cuerpo 
principal 14 por la acción de los medios de resorte 36. En 
esta posición, el extremo inferior del casquillo anular 18

está encima del extremo inferior del macho central 16 y.del*****
extremo inferior del manguito anular 20 de colocación. en-.po
sición. Convenientemente, el extremo inferior del manguito
20 está ligeramente por debajo del extremo inferior dpl-ma

*****cho central 16.
* * *

Al descender el cuerpo principal 14 del útil de
moldeo 4 con relación al soporte 2, el extremo inferior del
manguito 20 entra en contacto con el panel superior 12j*Me**** "

.  .  *más de encerrar el material de forro 8 para evitar el flu­
jo radial hacia fuera, el manguito 20 cumple también lá'fhn 
ción de centrar la envuelta 10 con respecto al útil de mol 
deo 4 .

Al continuar el descenso del cuerpo principal 14 
del útil de moldeo 4 con relación al soporte 2, el macho cen 
tral 16 es apoyado contra el panel superior 12 de la envuel 
ta 10, (o bien con el material de forro 8 cuando éste está 
también presente en una parte central del panel 12). En es­
te punto, se detiene el movimiento del cuerpo principal 14 
del útil de moldeo 4 hacia el apoyo 2.

Cuando el extremo inferior del manguito 20 y el 
extremo inferior del macho central 16 apoyan a tope en el 
panel superior 12 (como en la Fig. 3), el mecanismo 52 es 
hecho actuar mediante la admisión en el cilindro 54 de un

.. .............. _  ̂ , .. ..... ...... . .... .. ..
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-fluido bajo presión, en relación sincronizada con el movi­
miento del cuerpo 1 4, de una manera, bien conocida de por si. 
Se hace que el émbolo 56 descienda a la posición ilustrada

¡
en la Fig. 4, para empujar al extremo inferior del caequillo
1? contra el material de forro anular 8. En consecuencia, ex
una región entre el extremo inferior del macho central 16 y
el extremo inferior del manguito 20, el material de forro 8
es moldeado con una forma deseada, definida por la forma.de3
extremo inferior del casquillo anular 18. , ..

En la realización ilustrada del dispositivo dp mol
deo de este invento, el útil de moldeo 4 incluye el manqui-* * *
to 20 además del macho central 16 y el casquillo anular.Í8.* w *
El manguito 20 puede omitirse cuando la construcción del dis
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positivo garantice que la envuelta 10 está centrada exacta- -
- **;mente en el soporte 2 con relación al útil 4 y que la áuper 

ficie periférica del casquillo anular 18 ajusta muy estrbbhs. 
mente en la falda 13, para impedir que el material de *foiro 
8 fluya radialmente hacia fuera y hacia arriba a lo largo 
de la superficie de la falda 13. Cuando se desea conformar 
un forro que se extienda hasta la superficie interior de la 
falda 13 y haga contacto con ésta, se puede hacer la parte 
extrema inferior del manguito anular 20 de colocación en po 
sición más corta que lo que se ha ilustrado en los dibujos, 
de modo que incluso en las posiciones representadas en las 
Figs. 3 y 4 el extremo inferior del manguito 20 del útil de 
moldeo 4 no haga contacto con la superficie interior del pa 
nel superior 12 de la envuelta 10, sino que esté situado li 
gpramente por encima de ella.

Después de que haya sido moldeado el material de 
forro 8, se eleva el cuerpo principal 14 del útil de moldeo
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- 4  con relación al soporte 2. Deseablemente, se lleva a cabo 
esta operación por el siguiente procedimiento.

Antes de elevar el cuerpo principal 14 del útil de 
moldeo 4, se conmuta la lumbrera 64 al escape para soltar 
la presión de fluido que actúa sobre el émbolo 56. Como re­
sultado, (como se ha ilustrado en la Fig. 5)y el resorte 46 

eleva al émbolo 56 y el casquillo anular 18 es hecho retor­
nar a su posición elevada con respecto al cuerpo principal
14. Entonces se eleva el cuerpo principal 14 del útil dQ.mo3*. * *****deo 4 lo suficiente como para elevar el extremo inferior de3

*  * *

útil de moldeo 4 por completo fuera de la envuelta 10. J)es-
:

pués se retira la envuelta de cierre 10 de la superficie*su
*  *  +

perior 6 del soporte 2. Luego se admite en el cilindro 54
fluido a presión, a través de la lumbrera 64, para accionar .
el mecanismo 52 para bajar el casquillo anular 18. Como*rb-

. *sultado, como se ha representado en la Fig. 6, el émbcHó"56, 
y por lo tanto el casquillo anular 18, son bajados por-eóm- 
pleto para hacer que el extremo inferior del casquillo anu­
lar 18 se proyecte ligeramente hacia abajo más allá del ex­
tremo inferior del manguito 20 y del extremo inferior del 
macho central 16. Después se conmuta la lumbrera 64 al es­
cape y se elevan el émbolo 56 y el casquillo anular 18, me 
diante la elasticidad del resorte 46 y del amortiguador 66,
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para que retornen a la posición ilustrada en la Fig. 1.
Asi, como se ha ilustrado en la Fig. 6, antes del 

siguiente ciclo de moldeo y después de separar de la envuel 
ta 10 el extremo inferior del útil de moldeo 4y se lleva por 
completo hacia abajo el cosquillo anular 18 para que se pro 
yecte más allá del manguito 20 y del macho central 16, y des 
pués se hace retornar a su posición elevada.
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Esta operación comporta la siguiente ventaja. La
experiencia demuestra que cuando el casquillo anular 18 ha
moldeado el material de forro 8, una parte muy pequeña del
material de forro tiende a adherirse a los bordes interior
y exterior del extremo inferior del casquillo anular 18. Se
apreciará fácilmente que si se lleva a cabo el siguiente cá̂
cío de moldeo mientras se permite que una parte del material
de forro procedente del ciclo de moldeo anterior permanezca*
en los bordes del casquillo anular 1 8, ello produce efectos
perjudiciales en el siguiente ciclo de moldeo. Asi, cuando

*  * +se baja y se sube de nuevo el casquillo anular 18 de lá ma
t * *ñera antes mencionada, el borde interior del manguito*20*y
w * *el borde exterior del macho central 16 actdan como el filo

de una cuchilla contra los bordes del extremo inferior* cfel
*  *  *casquillo anular 18, mientras el casquillo anular 18 smhe
.***para quitar el material de forro que se adhiere. *..*.**

Se comprenderá que son posibles diversos cambáhs 
y modificaciones sin desviarse del espíritu ni rebasar el 
alcance ¿el invento.

Por ejemplo, en lugar del resorte 46, es posible 
obturar el espacio entre el manguito 20 y el casquillo anu­
lar 18 con un anillo de obturación adecuado y suministrar 
a este espacio un fluido bajo presión actuador, tal como 
aire comprimido, en la medida en que se requiera para que 
el casquillo 18 pueda ser empujado hacia arriba con rela­
ción al cuerpo principal 14 por la acción del fluido bajo 
presión actuador, en los momentos apropiados en el ciclo de 
la máquina. Alternativamente, el mecanismo de cilindro com­
puesto por el cilindro 54 y el émbolo 56 puede ser cambia­
do por una disposición de doble acción, de modo que el me-

Mujawñtn *]Q



-canismo de cilindro pueda servir a la vez como mecanismo pa 
ra accionar el casquillo anular 18 y para elevar el caequi­
llo anular 18 hacia arriba con relación al cuerpo principal 
14. En esta modificación, sin embargo, es necesario conectar 
para accionamiento el émbolo al casquillo anular 1 8, de mo­
do que la elevación del émbolo del mecanismo de cilindro ele 
ve al casquillo anular 18.

Hojn n ú m  ^ ̂
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Los puntos que como característica de novedad se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 
de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se re­
cogen en las reivindicaciones siguientes:

* ** *
13. Un dispositivo de moldeo para formar un forro

*  * *en la superficie interior del panel superior de una envdel-
:ta de cierre de recipiente, que comprende (1) un soporW'jpa* ** w * wra una envuelta de cierre invertida, (2) un útil de moldeo

dispuesto encima del soporte, que incluye un cuerpo priñcí-
pal, un macho central fijado al cuerpo principal y un chaqui

*****
lio anular movible situado alrededor del macho central^.^(3) 
medios para subir y bajar el cuerpo principal del útil-de-moL 
deo y el soporte, cada une con relación al otro; caracteriza 
do porque el caequillo anular está montado para movimiento 
vertical con relación al cuerpo principal del útil de moldeo 
a lo largo üc una distancia predeterminada, y porque el dis 
positivo de moldeo incluye además medios para elevar el cas 
quillo anular hacia arriba con relación al cuerpo principal 
del útil de moldeo y un mecanismo de descenso para bajar se 
lectivamente el casquillo anular en contra la resistencia de 
los medios de elevación.

23, Un dispositivo de moldeo según la reivindica­
ción ia, que incluye además un manguito anular de colocación 
en posición dispuesto alrededor del casquillo anular, estan­
do montado dicho manguito anular de colocación en posición
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para subir y bajar con relación al cuerpo principal del útil 
de moldeo a lo largo de una distancia predeterminada y es­
tando empujado elásticamente hacia abajo con relación al 
cuerpo principal por medios de resorte interpuestos entre ' 
el mismo y el cuerpo principal.

3a. Un dispositivo de moldeo según la reivindica 
ción 23, en el que los medios para subir el caequillo anu­
lar hacia arriba con relación al cuerpo principal del útil*
de moldeo son unos medios de resorte interpuestos entre.el
casquillo anular y el macho central o el manguito anular de

+ * +
colocación en posición. *

*. /4§. Un dispositivo de moldeo según las reivifndi-
WWW

caciones 23 ó 3- en el que, cuando el extremo inferior del
útil de moldeo entra en la envuelta de cierre de recipien-

* J* *te, el casquillo anular es sujetado en la posición elevada
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w *con respecto al cuerpo principal y el extremo inferiof.áel 
casquillo anular es situado por encima de los extremos-i-nfe 
riores del macho central y del manguito anular de colocación 
en posición a una distancia suficiente; cuando el macho cen 
tral y el manguito anular de colocación en posición han si­
do llevados a apoyo a tope con el panel superior de la en­
vuelta de cierre, se hace que el casquillo anular descienda 
por la acción del mecanismo de descenso para apretar su ex­
tremo inferior contra el material de forro presente en la st. 
perficie del panel superior de la envuelta entre el macho 
central y el manguito anular de colocación en posición; y 
después de que el extremo inferior del útil de moldeo haya 
sido elevado sacándolo del interior de la envuelta, se ba­
ja el casquillo anular lo suficiente, mediante la acción de!, 
mecanismo de descenso, para hacer que su extremo inferior so
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bresalga hacia abajo más allá del extremo inferior del ma­
cho central y del extremo inferior del manguito anular de 
colocación en posición, y sea hecho retornar a su posición 
elevada para quitar el material de forro residual de sus bo^ 
des interior y exterior.

5-. Un dispositivo de moldeo segdn cualquiera de
las reivindicaciones 18 a 43, en el que el mecanismo para
bajar el casquillo anular está compuesto de un mecanismo de**w*wwcilindro hidráulico consistente en un cilindro fijado al cuer

* * *
po principal del útil de moldeo y un émbolo dispuesto 'gara

* * +deslizamiento en el cilindro, estando construido dicho'meca* w * v —*
*  * *nismo de cilindro de tal modo que cuando se hace que** W* * *bolo deslice en una dirección predeterminada, el émbolo ac­

túa sobre el casquillo anular para hacer que el mismo"sé*muí
va en una dirección correspondiente. ***L.*

*****6s. Un dispositivo de moldeo para moldear ggf.áni 
lio de material de forro susceptible de fluir, en una*adavue3, 
ta de cierre de recipiente, que comprende un útil de moldeo

Hojw nAtn

que incluye un macho central, un casquillo anular de confor­
mación deslizable axialmente sobre dicho macho central y un 
manguito anular de colocación en posición montado para des­
lizamiento axialmente sobre dicho casquillo anular, estando 
previstos dicho manguito y dicho macho central con formado 
nes de aplicación entre sí para limitar el movimiento hacia 
abajo de dicho manguito con relación a dicho macho central 
y medios de resorte interpuestos para empujar a dicho mangui 
to hacia abajo, siendo empujado dicho casquillo anular hacie 
arriba, hacia una posición elevada con relación a dicho ma­
cho central, por medios de resorte interpuestos entre dicho 
casquillo anular y dicho manguito, estando definido un espa
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ció anular para dicho material de forro entre dicho macho 
central y dicho manguito cuando dicho caequillo anular es­
tá en su posición elevada, incluyendo dicho útil un mecauis 
mo de cilindro accionado por fluido para impulsar a dicho 
caequillo anular hacia abajo contra la resistencia del re­
sorte, incluyendo dicho dispositivo de moldeo medios para 
subir y bajar dicho útil con relación a un soporte para la 
envuelta de recipiente.

7§. "UN DISPOSITIVO DE MOLDEO PARA FORMAR UN.FO-
* -

RRO EN LA SUPERFICIE INTERIOR DEL PANEL SUPERIOR DE UN^'EN­
VUELTA DE CIERRE DE RECIPIENTE". *

*  *  *  #:Tal y como se ha descrito en la Memoria oue *3ñte-
^ *+ * *cede, representado en los dibujos que se acompañan y páha

los fines que se han especificado, *
.**Esta Memoria consta de quince hojas escritas*a*TRá 

quina por una sola cara. * ******

Madri.,
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