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Hoja nom. 1

Este invento se refiere a un dispcsitivo de mol-
deo para moldear con una forma predeterminada un depésito
de material de forro suministrado a la superficie interior
del panel superior de ung envuelta de cierre de recipiente,
Un dispositivo conocido para moldear material de
forro comprende un scporte para le envuelta de cierre inver
tida, un dtil de moldeo dispuesto encima del soporte, y me-

dios para subir y bajar el dtil de moldeo y el soporte, uno

con relacién al otro. $ e e

El dtil de moldeo usado en el dispositivo de mol-
deo conocido incluye en general un cuerpo principal, udpun

zén o macho central sujeto a la parte extrema inferior del

cuerpo principal, un casquillo amalar deslizable situado,ex

teriormente al macho central para conformar el materigl de

forro y un manguito amlar deslizable de colocacién en, po~

sicién, situado exteriormente al casquillo amular para'li—
ey . .

mitar el flujo hacia fuera del material de forro en la par
te superior del cierre. El casguillo amlar y el manguito
amular de conlocacidén en posicidn estén montados pare movi-
miento vertical con relacién al macho central a lo largo de
una distancia predeterminada. El casquillo ammlax estd em—
pujado elésticamente hacia abajo por unos medios de resorte
velativamente débil dispuesto entre el mismo y el cuefpo
principal, mientras que el manguito amlar de colocacidén
en posicién estd empujado elésticamente hacia abajo por'unod
medios de resorte relativamente fuerte interpuestos entre
el mismo y el cuerpo principal del Util de moldeo. Al co=
mienzo de una operacién de moldeo el extremo inferior del
casquillo armular se proyects méds alld del extremo inferior

del macho central y del extremo inferior del manguito am-
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—lar de colocacién en posicién. En consecuencia, cuando el

util de moldeo entra en la envueltz de cierre, el casquillo

amlar gufa al interior de la envuelta al macho central y
al extremo inferior del manguito amular de colocacién en po
sicién. Cuando el material de forro ha sido depositado de
tal modo gue una parte principal forma un anillo cerca de.
la periferia del panel superior, es el casguillo amlar el
que primero hace contacto con el material de forro que ha

de ser moldeado, tendiendo asi{ a hacer que el material. §e.

forro fluya radialmente hacia dentiro y hacia fuera. Si el
flujo radial, especialmente el flujo dirigido radialm&nép:
hacia fuera, del matericl de forro tiene lugar antes dé'hﬁe
el extremo inferior del macho central y el extremo inferipr

del manguito armular de colocacibn en posiciébn del Util .da

moldeo hayan entrado por completo en la envuelta de 01erre,
el material de forro fluye a posiciones en las cuales 1a prq
sencia del material de forro es intrinsecamente 1ndesea5ié,
y esto dard por resultado un forro de una forma no deseada.
De acuerdb con el presente invento, se ha previs-
to un dispositivo de moldeco para formar un forro sobre la
superficie interior del panel superior dc una envuelta de
cierre de recipiente, gue comprende (1) un soporte para una
envuelta de cierre invertida, (2) un dtil de moldeo dispuesg
to encima del soporte, que incluye un cuerpo principal, un
punzén o macho central fijado al cuerpo principal y un cag
quillo anular movible situado alrededor del macho central,

y (3) medios para subir y bajar el cuerpo nrincipal del dti]
de moldeo y el

b

soporte uno con relacidn al otro; caracteriw
zado porque el casquillo amlar estd montado pars movimien=—

to vertical con relacidén al cuerpo principal del ¥til de mol
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— deo g 10 largo de una distancia predeterminada, Yy porque el

dtil de moldeo incluye ademés medios para sujetar al cas-
quillo amilar en una posicién elevada con relacibn 31 cueg

!
po principal del dtil de moldeo y un mecanismo de descensa

para bajar selectivamente el casquillo amlar,

Los medios de elevacidén para el casquillo amlar
son preferiblemente un resorte o un dispositivo equivalen-
te que actie elédsticamente,

En los dibujos que se acomparian: ‘-."

La Fig. 1 es una vista en corte parcial que_éiug
tra las partes principales de una realizacidén del dispé@%-

tivo de moldeo construido de acuerdo con este invento; «

Las Figs. 2 a 6 son vistas en corte parciales gue

ilustran las partes principales del dispositivo de mold@o.

de la Fig. 1 en diversas posiciones, para ilustrar asi.ié

secuencia de operaciones y ventajas del dispositivo de”mol

deo de la Fig. 1.

En la Fig., 71 el dispositivo de moldeo del invento
comprende un soporte 2 y un Util de moldeo representado en
general en 4 y dispuesto encima del soporte 2.

El soporte 2 tiene una superficie 6 superior susg
tancialmente plana. En funcionamiento, una envuelta de cie
rre invertida 10, que tiene un depdésito de material de fo-
rro 8 en su nanel superior 12, es conducida a2 la superfi-
cie superior 6 del soporte 2 por un mecanismo transportador
(no representado). La envuelta de cierre del recipiente 10
puede ser de cualquier forma usual. Por ejemplo, puede ser
fabricada de una chapa de aleacién a base de aluminio, de
una chapa de hojalata o de una chapa de acero tratado con

cromatc, para proporcionar un panel superior circular 12 y
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—una falda cilindrica 13. La forma del depbsito de material

tiojn nim. -

de forro 8 suministrado al panel superior 12 puede ser cual
guiera que se desee, Cuando el didmetro de la envuelta de

cierre del recipiente 10 es relativamente grande, se prefie
re que el material de forro 8 sea depositado en forma de un
anillo junto a la periferia del panel 12, 6 que el material
de forro 8 esté prefabricado de tal modo que la mayor parte

del mismo forme un anillo en la parte de borde periférico

del interior del panel superior 1l2. v

El dtil de moldeo, representado en general epf4,

tiene un cuerpo principal 14, un macho central 16, un, cea-

quillo amular 18, y, en la realizacién ilustrada, un mangui

to amular 20 de colocacidén en posicién también para limitar

ams 9o

el flujo hacia Tuera del material de forro. El macho cenjral .

16 estéd enroscado en el cuerpoe principal 14 en 22. Deqﬁfé:
del cuerpo principal 14 y del macho central 16 hay formados
pasos de flujo y de retorno 24, 26 para fluido de refffééig
cién (o fluido de calentamiento) tal como agua. Preferible—
mente, estos pasos estén construidos de modo que, como se
ha ilustrado mediante las flechas en la Tig. 1, se introdu-
ce un fluido de refrigeracidén (o un fluido de calentamien-
t0) en el paso 24 a través de una parte de entrada 28, se
hace que fluya al paso de descarga 26 a través de agujeros
30 pfevistos en el extremo inferior del paso de introducciédi
24, y finalmente se descarga desde una parte de salida 32.
El casquillo amular 18 egté dispuesto alrededor
del macho central de tal modo que puede desplazarse a lo laj
go de una distancia predeterminada. X1 manguito 20 estd dig
puesto exteriormente al casquillo amlar 18 y situado de mo

do que puede desplazarse & lo largo de una distancia prede-

1=}

LME2
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mo superior del manguito 20 y la superficie inferior de un
miembro amlar 34 (el miembro amular 34 seri descrito con
nayor detalle més adelante) fijado al cuerpo principal 143
hay interpuesto un resorte helicoidal 36. El movimiento ha
cia abajo del manguito 20 estd limitado por contacto de un
anillo de tope 38 sujeto en el manguito 20, con brazos 40

sobresaliendo a intervalos circunferencialmente desde el ma

cho central 16. Entre un resalto 42 formado en el mangu?ﬁp

20 y una pestafia 44 en el extremo superior del casquillb any

lar 18 hay interpuesto un resorte helicoidal 46, de mgdh.que

. e
0o o

el casquillo ammlar 18 estéd normalmente sujeto en una ppsi-

cidén elevada con relacidén al manguito 20 y al cuerpo princi

pal 14. Ei movimiento hacia arriba del casquillo ammlar 18

L 2 .'.

estd limitado (como se ha ilustrado en la IFig. 1) por %?:?p%
yo a tope del casquillo 18 contra el extremo inferior de" in
miembro tubular 48, en el cual hay formadas una pluraleéﬂ
de ramras 50 (de las cuales solamente se ha ilustrado una
en la Pig. 1), a través de las cuales se proyectan los bra
zos 40 del macho central 16,

Ademés del soporte 2 y del Util de moldeo 4 des-

critos en lo que antecede, el disposgitivo de moldeo del in

vento incluye teambién un mecanismo (no representado) de cual

quier forma adecuada en si conocida, para subir y bajar el
cuerpo principal 14 del dtil de moldeo 4 y el soporte 2, ca
da uno con relacién al otro.

Por ejemplo, el Util de moldeo 4 y el soporte 2
pueden desplazarse alrededor de un e¢je comin y el movimien
to vertical de uno o de los dos puede ser el resultado de

que sigan una pista de leva estacionaria.

— terminada con relacién al cuerpo principal. Entre el extre-

L&
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Es también importante gue el dispositivo de mol- .

deo construido de acuerdo con este invento ineluya un mecg
nismo para accionar el casquillo amlar 18 hacia abajo, co

mo se reguiere, contra la resistencia de los medios de reJ

sorte eléstico 46.

En la realigzacién ilustrada, el mecanismo de ac—
cionamiento, representado en general en 52, consiste en un

c¢ilindro hidréulico 54 fijado al cuerpo principal 14 y un

émbolo 56, ¥l cilindro 54 incluye un miembro 58 a modo de

LI

receptéculo invertido, roscado en el cuerpo principal 14 en
60 y un miembro amular 34 roscado en el extremo inferiax.de]
miembro 58 en 62. El émbolc 56 tiene una parte de cabe'z'é'56a

recibida a deslizamiento dentro del cilindro 54 y una parte

e s e

de véstago 56b cue se proyecta hacia abajo entre el cqfrpo
principal 14 y la superficie circunferencial interidr ?;1;
miembro amlar 34. El extremo inferior de la parte de:vééi
tago 56b apoya a tope contra el extremo superior del Mt e
bro 48 antes wencionado. Se ha previsto una lumbrera de en
trada 64 para introducir en el cilindro 54 un fluido actua=~
dor, tal como aire comprimido o un aceite a presién. De pre
ferencia se prevé un amortiguador anular 66, formado de un
material eléstico adecuado, sobre la superficie superior dell
miembro amiiar 34, para limitar el desplazamiento hacia aba
jo del émbolo.

Se aprecicrd que cuando se introduce fluido a pre
sibn en el cilindro 54, a través de la lumbrera de entrada
64, el émbolo 56 mcciona al casquillo amilar 18 contra la
resistencia del resorte 46,

Antes de la entrada del ¥til de moldeo 4 en la en

vuelta de cierre de recipiente 10, el mecanismo 52 esté en

L
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- una posicién de reposo (como se ha ilustrado en la Fig. 1)

" esta posicibn, el extremo inferior del casquillo amnular 18

tHojm ndumn. 7

¥y el casquillo amlar 18 es retenido en su posicién més ele
vada con respecto al cuerpo principal 14, por la accién del
miembro de resorte 46, Elrmanguito 20, por otra parte, es-
t4 retenido en su pOSiéidn mds baja con respecto al cuerpo

principal 14 por la accién de los medios de resorte 36. En

estd encims del extremo inferior del macho central 16 y .del

extremo inferior del manguito amular 20 de colocaciébn. en-,po
sicidén. Couvenientemente, el extremo inferior del manguwito
20 estA ligeramente por debajo del extremo inferior d¢l-ma

cho central 16. : -

Al descender el cuerpo principal 14 del 1itil hg

se P8

moldeo 4 con relacién al soporte 2, el extremo inferior delj.

manguito 20 entra en contacto con el panel superior 12.°Ade

més de encerrar el material de forro 8 para evitar el "Plii~
jo radial hacia fuera, el manguito 20 cumple también Ié’%hg
cibén de centrar la envuelta 10 con respecto al ¥til de mol
deo 4.

Al contimuar el descenso del cuerpo principal 14
del Util de moldeo 4 con relacidn al soporte 2, el macho ceqp
tral 16 es apoyado contra el panel superior 12 de la envuel
ta 10, (o0 bien con el material de forro 8 cuando éste esti
también presente en una parte central del panel 12), En es~
te punto, se detiene el movimiento del cuerpo principal 14
del wYtil de moldeo 4 hacia el apoyo 2.

Cuando el extremo inferior del manguito 20 y el
extremo inferior del macho central 16 apoyan a tope en el
panel superior 12 (como en la Fig, 3), el mecanismo 52 es

hecho actuar mediante la admisién en el cilindro 54 de un

1) o
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llbjr; ntm. §

—fluido bajo presiédn, en relacidén sincronizada con el movi-
miento dei cuerpo 14, de una manera bien conocida de por si.
Se hace cue el émbolo 56 descienda a la posicidén ilustrada
en la Fig. 4, para empujar al extremo inferior del casquilio
1% sontra el materisl de forro amlar 8. In consecuencia, €1
una regibén entre el extremo inferior del macho central 16 y
el extremo inferior del manguito 20, el material de forro 8|
es moldeado con una forma deseada, definida por la forma del

extremo inferior del casquillo amular 13,

En la realigacién ilustrada del dispositivo dé.nwl

deo de este invento, el Util de moldeo 4 incluye el mangul—

t0 20 ademds del macho central 16 y el cascuillo anular i8.

Fl menmito 20 puede omitirse cuando la construccibén del dig

[ )
LI B

positivo garantice que la envuelta 10 estd centrada exacta—

O . .

mente en el soporte 2 con relacién al dtil 4 y que la éuper

ficie periférica del casquillo amular 18 ajusta my edtrvvhs
mente en la falda 13, para impedir que el material de‘fofro
8 fluya radialmente hacia fuera y haeia arriba g lo largo
de la superficie de la falda 13, Cuando se desea confornmar
un forro que se extienda hagta la superficie interior de la
falda 13 y haga contacto con ésta, se puede hacer la parte
extrema inferior del manguito anular 20 de colocacidn en po
sicibén més corta que lo que se ha ilustirado en losg dibujos,
de modo que incluso en las posiciones representadas en las
Figs. 3 y 4 el extremo inferior del manguifo 20 del dtil de
moldeo 4 no haga contacto con la superficie interior del pa
nel supcrior 12 de la envuelta 10, sino que esté situado 1i
geramente por encima de ella,

Después de que haya sido moldeado el material de

forro 8, se eleva el cuerpo principal 14 del dtil de moldeo
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Hajn nham. Q9

—4 con relacién al soporte 2. Deseablemente, se lleva‘a cabo
esta operacidén por el siguiente procedimiento,

intes de elevar el cuerpo prineipal 14 del ¥til de
moldeo 4, se conmuta la lumbrera 64 al escape para soltar
la presidn de fluido que actda sobre el émbolo 56. Como re-
sultado, (como se ha ilustrado en la Fig. 5), el resorte 46
eleva al émbolo 56 y el casquillo amular 18 es hecho retor-
nar a su posicién elevada con respecto al cuerpo principgl
14. EZntonces se eleva el cuerpo principal 14 del dtiliagzyo;
deo 4 lo suficiente como para elevar el extremo inferisfﬂdej

" e

Util de moldeco 4 por completo fuera de la envuelta 10, Des—

pués se retira la envuelte de cierre 10 de la superficlé ‘su

perior 6 del soporte 2. ILuego se admite en el cilindro 54

fluido a presién, a través de la lumbrera 64, para acéibghr
el mecanismo 52 para bajar el casovillo amlar 18. Coﬁ%{ré—
sultado, como se ha representade en la Fig. 6, el émbdaé:%6,
y por lo tanto el casquillo amilar 18, son bajados por-eoi-
pleto para hacer que el extremo inferior del cascuillo arm~
lar 18 se proyecte ligeramente hacia abajo mds alld del ex-
tremo inferior del mancuito 20 y del extremo inferior del
macho central 16, Después se conmmta la lumbrera 64 al es-
cape y se elevan el émbolo 56 y el casquillo anular 18, me
diante la elasticidad del resorte 46 y del amortiguador 66,
para que retornen a la posicibn ilustrada en la Fig. 1.

Azl, como se ha ilustrado en la Fig. 6, antes del

siguiente ciclo de moldeo y después de separar de la envuel

4

ta 10 el extremo inferior del Wtil de moldeo 4, se lleva poi
completo hacia abajo el casquillo amular 18 pzara que se pro

yecte més alléd del manguito 20 y del macho central 16, y deg

el

pués se hace retornar a su posicién elevada.
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Esta operacidén comporta la sigﬁiente ventaja. La
experiencia demuestra que cuando el casquillo amlar 18 ha
moldeadc el material de forro 8, una parte muy pequefia del
material de forro tiende a adherirse a 1los bordes interior
v exterior del extremo inferior del casquillo amular 18. Se
apreciard f4cilmente que si se lleva a cabo el siguiente ci
cle de moldeo mientras se permite que una parte del material
de forro procedente del ciclo de moldeo anterior perman%zca

A R A

en los bordes del casquillo armlar 18, ello produce efegtos

perjudiciales en el siguiente ciclo de moldeo. Asf, cudndo
per] ]

se baja y se sube de muevo el casquillo amular 18 de'%g:mg

S ee

nera antes mencionada, el borde interior del uanguito 20°y
el borde exterior del macho centrsl 16 actian como el filo
de una cuchilla contra ios bordes del extremo inferior” ‘del

cesguillo amular 18, mientras el casquillo amlar 18 gSwhe

para cuitar el material de forro que se adhiere. e

Se comprenderi gue son posibles diversos cambios
vy modificaciones sin desviarse del espiriju ni rebasar el
alcance del invento,

Por cjemplo, en lugar del resorte 46, es posible
obturur el espucio entre el manguiito 20 y el casguillo anu-
lar 16 con un anillo de obturacidén adecuado y suministrar
a egte espacio un fluido bajo presidén actuador, tal cono
aire comprimido, en la medida en que se requiera pera que
el cesquillo 18 pueda ser empujado hacia arriba con rela-
cifn al cuerpo principal 14 por la sccidn del fluido bajo
presién actuador, en losg momentos apropiados en el ciclo de
la méouina. Alternativamente, el mecanismo de cilindro com~
ruesto por el cilindro 54 y el énbolo 56 puede ser cambia~

do por unz disposicibén de doble accidn, de modo gque el me=-
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—canismo de cilindro pueda servir a la vez ComoO mecanismo Dpa
ra sccionar el casquillo amular 18 y para elevar el casqui-

11lo anmular 18 hacia arxriba con relacidén al cuerpo prinecipal

14, En esta modificacidn, sin embargo, es necesario conectar

para accionamiento el émbolo al casquillo amular 18, de mo-

do que la elevacidén del émbolo del mecanismo de cilindro elg

ve al casquillo amaular 18,

" - e
*®
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~ REIVINDICACIONES

Hoja nim. 12 |

Los puntos que como caracterdstica de novedad se
rresentan para que sean objeto de esta solicitud de Ilodelo

de Utilidad en Zspafia, por VEINTE sfios, son log cue se re-
)4 P 7

cogen en lag reivindicaciones siguientes: .

12, Un dispositivo de moldeo para formar un‘fﬁ%ro

en la superficie interior del penel sunerior de una enviel-
ta de cierre de recipiente, que comprende (1) un soportt g

ra una envuelta de cierre invertida, (2) un til de moldeo

.
20 0

dispuesto encima del soporte, gue incluye un cuerpo prinéi-
L

pal, un macho central fijado al cuerpo prinecipal y un cCesqui
1lo amlar movible situado alrededor del macho centrali?§}(3
medios para subir y bajar el cuerpo principal del wdtil.&e.-mol
deo y cl soporte, cada unc con relacibén al otro; caracterize
do porcue el casguillo amlar estéd montado para movimiento
vertical con reclacién al cuerpo principal del Util de moldeo
a lo larso de una distencia predeterminada, y porque el dig
positivo de molden incluye ademas medios para elevar el cag
auillo amalar hacia arriba con relacidén al cuerpo principal
€21 dtil de moldeo y un mecanismo de descenso para bajar se
lectivemente el casquillo armular en contra la resistencia de
los medios de elevacién,

28, Un dispositive de moldeo sepin la reivindicas-
c¢ibn 12, que incluye ademis un manguitec amlar de colocacidn

en posicidén dispuesto alrededor del casquillo amlar, estanw

do montade dicho manguito amlar de colocacién en posicién
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—para subir y bajar con relacién al cuerpo principal del util
de moldeo a lo largo de una distancia predeterninada y es-
tando empujadce elésticamente hacia abajo con relacién al

cuerpo principal por medios de resorte interpuestos entre
5 el mismo y el cuerpo principal.

32, Un dispositivo de moldeo segin la reivindica
cibén 28, en el que los medios para subir el casquillo anmu-

lar hacia arriba con relacién al cuerpo principal del dtil

" pate

de moldeo son unos medios de resorte interpuestos entre,gl

10 casouillo armlar y el macho central o el manguito anulaf'de

LA Y

colocacibn en yosiciébn. .

* 60
s

42, TUn dispositivo de moldeo segsin las rei%iﬁﬁie

caciones 22 6 32 en el gque, cuando el extremo inferior Yel

L]

4til de moldeo entra en la envuelta de cierre de recipien—

15 te, el casquillo amlar es sujetado en la posicibn elevada

..O.l
con respecto al cuerpo princinal y el extremo inferior.del
casquillo snular es situado por encima de los extremos.infe
riores del macho central y del nanumito amilar de colocacién

en posicidén a una distancia suficiente; cuando el macho cen

20 tral y el menguito anular de colocacibén en posicién han si~
do llevados a apoyo a tope con el panel superior de la en-
vuelta de cierre, se hace que el casquillo anular descienda
por la accidén del mecanismo de descenzso para apretar su ex-
tremo inferior contra el material de forro presente en la si

25

prerficie del panel superior de la envuelta entre el macho
central y el manguito amular de colocacién en pogicidn; y
después de que el extremo inferior del UWtil de mcldeo haya
sido elevaco gucéndolo del interior de la envuelta, se ba-
ja el casquillo amlar lo suficiente, mediante la accién del

mecanismo de descenso, para hacer que su extremo inferior s%
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— bresalga hacia abajo més alld del extremo inferior del ma~
cho central y del extremo inferior del manguito amlar de
colocacibn en posiciébr, y sea hecho retornar a su posicién
elevada para quitar el material de forro residual de sus bozp
5 des interior y exterior.

52, Un dispositivo de moldeo segin cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 48, en 21 que el mecanismo para
bajar ¢l casquillo amular estd compuesto de un mecanismo de

cilindro hidr&ulico consistente en un cilindro fijado al cugr

. v
10 1o principal del dtil de moldeo y un émbolo dispuesto ﬁé}a
LR I
deslizamiento en el cilindro, estando construido dicho ‘meca
s P
nismo de cilindro de tal modo gque cuando se hace gque &Y ¥m-
L]

bolo deslice en una direccidén predeterminada, el émbole ac—

tda sobre el casquillo amilar para hacer que el mismo"éé'mu&-
. .
P

ireccién correspondiente. veat

15 va en unea 4

.‘loo
62, Un dispositivo de moldeo para moldear ugsdni
1lo de material de forro susceptible de fluir, en una.envuel
ta de cierre de recipiente, que comprende un \dtil de moldeo
que incluye un macho cenivral, un casquillo anular de confor-
20 macibén deslizable axialmente sobre dicho macho central y un
mangsuito amlar de colocacidn en posicidén montado para des~
lizemiento axialmente sobre dicho casquillo anular, estando
previstos dicho manpuito y dicho macho central con formacio
nes de aplicacién entre si para limitar el movimiento hacia
25 abajo de dicho manguito con relacién a dicho macho central
y medios de resorte interpuestos para empujar a dicho mangui
to hacia abajo, siendo empujado dicho casquillo amular hacig
arriba, hacia una posicién elevada con relacién a dicho ma=-

cho central, por medios de resorte interpuestos entre dicho

30 casquillo amular y dicho manguito, estando definido un espa
29041




Hojn nitin.

- cio amiar para dicho material de forro entre dicho macho
central y dicho manguito cuando dicho casquillo amlar es-
t4 en su posicién elevada, incluyendo dicho u¥til un mecanig
moe de cilindro accionado por fluido para impulsar a dicho
5 casquillo amlar hacia abajo contra la resistencia del re-
sorte, incluyendo dicho dispositivo de moldeo medios para
subir y bajar dicho Util con relacidn a un soporte para la

envuelta de reciniente.
.
LY X

72, "UN DISPOSITIVO DE I'OLDEO PARA FORIIAR UN, FO~|

10 RRO EN LA SUPERFICIE INTERIOR DEL PANEL SUPERIOR DE UNA En-

LR

VUOELTA DE CIERRE DE RECIPIENTEY, ;

Tal y como se ha descrito en la llemoria que Ahte-

.o
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para

1
s hpay

los fines que se han especificado.

v~ *
15 Lsta lemoria consta de quince hojas escritas-smé
e
gquina por una sola cara. eae
. ]
O MAY S S0
Jadrid, (AR

. <t

FeruJ ando de Elzaburu

Por Peder,
/TR
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30
29041
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