PATENTE de INVENCICOCN
que por veinte afios, se snliclta, como propla y nueva in-
vencion, por con Jose Ramon Umaran Casta
ios, ce naoionélidad espafiola y domicliliado en Bllbwm
Alameda Ge Vrquljo,n®45- 3° que ha de
recaer sobre un
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Memorila descriliptiva.

Is. invencion, a que se reflere la presente memorig
constituye una novedad industrial, con ceractsristicas y
ventajas, que la hacen merecedora del privileglo de ex =
plotaciion exclusiva, que por ella se soliclta, para to
do el territorio naclonal Eapafiol, y sus posesiones, y
se reflere a un nuevo aparato eléctrico de engrase, de
alta presion,para engrasar automaticamente y en forma
regulable, hasta 350 kifios om,2, y se caracterlza por su

accionamiento electrico, y msdlante la conezion de una
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manguera o latigullio pusden engragarse, PHoda clase ae

vehfcuios y méaquinas, sin empleo de Compresor o de otro
adltamento ajeno al aparato. Ll-va este la forma de uns
pletola, y puesde ser construldo bajo los mismos princi -
plos u otras formas externas llegandco con la misma presion
a otros caudales superiores de suminlstro de grasa,.

Es de geflalar, que los aparatos simllares conocldos
hesta la fecha, son para pulverizacion de liquidos y pin
turas o blen en funclones conjuntas de nulverlizaclon y
engrase y en el gué nos ocupa, €8 exclusivamente, para
engrases a slta preslon, esto es muy de tener en cuenta,
porque esta concebldo exclusivamente para este fin, ya
que sl puede pulverlzar fiquidos instantsmeamente, se
degtrozarla y sge quemsria, empleandolo en los tlempos
usuales requeridos para la pintura. Sobre este aspecto
hace 1la aclarscfon sigulente: %1 tilempo de funciona =
mlentopars un aparato de pulverlzaclon, vpor bomba acclo
nada por un electroiman, ha de ser suflelente para pulve
rizar, comc minimo, una cantidad de pintura que tarde e
extenderse y cubrir por lo menos treinta minutos. Enfien
demos como msdis hors ée funclonamlento,para due el apara
to eitado tengs un valor comercial. En este tlempo debe
funcionar el pulverizador sin calentamientos y ein alte-
raclones Bdsicas, y este tiempo y aun superior aloanzan
los pulverlzadores electricos naclonales y extranjeros.

Pars la funcidb de engrase, es inutll el empleo de
un aparato durante treinta minutos. Un camién o automwil

tiene hasta diez puntoe de engrase como maximo ¥y con un



46.

50.

556,

80.

65.

266 971

ninuto e tiempo por punto de engrase debe terminarse el
engrese total Gel vehfculo o mdquina, ¥ llegamos a la con
clusion de dque ¢ n un minuto o dos de funcionamiento inin-
terrumpldo, se llega a un engrase perfscto por cada purd
to de engrase o engrasador. FEntre cada engrasador existe
un tlempo de desconexion del aparato Ge la corriente sk o
trica , tiempo que es base funcemental de recuperaclén y
enfriamlento, llegando al sigulente punto de engrase con
una probable recuperacion, que realmente no es necesaria,
ya que en los Gos minutos de traba)o anterlor, no se -
alterado el principio estédtico del aparato. |

81 al tiempo de trabajo normal, afiadimos, que el
deposito de grasa tiene una capacléad de tresclentos cin
cuenta gramos y se vacia totalmente en un minuto, cuaren-
ta segundos, tenemos que la operacidn de rellenado del
depdsito de grasa obliga forzosamente a un descanso de los
elementos eléctricos, cads G0s minutos,

La modalided de trabalo de la operaclon de engrase
ls exponemos con detelle, a fin de llegar a la conclusién
de que £sta forma de tBabajo en engrase nos permite nos -
1o obten:r el mdximo rendimiento en el orden mecénico, di-
no el forzar al méximo el funclonagmiento de la parte slex-
trica, al fin de obtenerluna potencla extra, que resultar{a
completamente 1nutil en un trabalo superior a olnco o sels
minutos, ya que en el tlempo ininterrumpido de trabajlo su-
perior a diez minutos se quema la bobina de induccién.

El trabajo que reallza este nuevo aparato de engrase
es en oierto modo similar al de determinadas miquinas dlec-

tricas de afeltar, las cuales sl por un olvido se dejan
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con=ctadas veinte minutos, se quema totalment:s, por lo
tanto queda establecida una nsta y absoluta dlferencla
en cuanto al trabalo a reallzar de nuevo aparato de en-
grase, comparandolo con otros modelos aparentemente sl-
milanes.

Otra de l1las venta)as se desprenden de la sigulente
descripefon, que nos Ga un ejemplo de sus posibles rea-
lizac¢lones y que para una mejor comprenslon se acompafa
un plano, detallandose la flgura I, en seoclon longitu-
dinal, una vista en alzado del aparato, en la II, en sec
clon transvsrsal, en deposlto e grasa, con su valvula,
y en le III, una vistz del plston de la bomba.

A continuacidn 6escr1b1r9mos el conJunto y su fun-
clonamiento, que es como sigue:

Esta constuido por un electroimsn 1, que produce
la atracclon de una armadura due transmits el movimiento
al véstago del plston (nume., 13 y 12 respectivamente),de
una bomba que realizam la aspiracidn y la impulsién de
la grasa. El elsctroilman, esta constituldo por una "EW,
de forma absolutamente regular, o sea que la parte supe-
rior esindentica a la inferior. Esta "E", de chapa magne-
tlca, va totalmente formada 2, por una pleza troquelada
que la cubre totalmente, delando clerto espaclo entrels
chapa magnétioﬂ ¥ la proplo plsza, para cclocar dos torni-
llos 3, que sirven para fijlar el conjunto & la carcasa de
aluminio del aparato £ 4. Esta pleza que cubre la "g "
magnética, se alarga en su parte de abajo y lleva loe o=
lementos que slirven para sujetar la armadura o martillo

vibrador 6, del elsctrolmsn. Por tanto, el electroiman



100,

105.

110,

116,

1%0.

- ¢inco - e
256 971
nroplaniento Sicho y su martillo constltuyen una sole
pleza ée robusta constitucion y la separacion de la parte
inferior del martillo 6, de la "&" magnética, es Jjusta
para permitir su movimlento. Tl martillo citado en su
parte Infsrior que es la conexlon de la pleza que oubre
1a "E" magnética, es radondeada 7, con objeto de segulr
el giro en la vibracion y que el contacto por imantacidn
se efectue, por su parte superior. Dicho mekgrtlillo 6,
estd formado por chapitas magnétlcas encerradas en una
pleza metallca que las recubre y a la que van remachadas.

La pleza metallca que recubre las chapas del marti
1lo son las que se lnsertan en una bisagrs especlal 5,
en la parte sallente que rscubre la "E' magnética y dicha
bisagra de sujeclon del martillo a la "E', ha sldo objeto
de estudlo a fin de que el martillo, vaya completamente
1ibre o sea que sin corriente ni sujeccién superlor calga
1ibre hacis abajo y por la otra parte, la suljecilon es
muy rovbusia para impedir averias al violentq»ritmo de su
trabajo eldctrico. Las chapltas magneticas 8, del marti-
1lo 6, colocadas superpuestas y prensadas antes de ser
remachedas, funcionan de canto de forma igual al nuclew
10 de la "E", Bea bobina 9, de inducion es de '"bakelltel
v va insertada a presion en la parte central magnética
de 1la "E". Dicha bobina, esta prevista para arrollsr en
ella hilos esmaltados de 0,4 mm. para Voltaj)es hasta 150
B. y de 0,35 mm. en 220 V.

Para su funcionamlento que requiera un tiempo de

trabajo de clerta duracildn la bobinag 9, ha de estar -
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forzosamente equilibrada cdb ka parte magnética,dentro de
los lImites que puede permitirse el equilibrio en nucleos
ablertos como son los de sste tipo. Egte equillbrio es
la pleza digo pledra fundemental en mdquinas accilonadas
por vibrador de las que se requlere largos tiempos de
trabsjo, sin calentamlento nl las consigulentes averiss
por ésta causa.

n nuestro caso, en el que requerimos mixima poten
cla instantanea, nos interesa preclsamente provocar este

desequilibrio y hacemos trabaj)ar ek electrolman sobrexcl

tado para obtener un incremento de potencia. FEn nuesto

prototipo puede obgervarse y comprobarse como nuegtra wo
bina 9, para 125 Volts. solamente tiene 800 esplras de
hilo esmaltado de 0,4 mm. Los modelos parapintar re -
quieren un mfnimo para el mismo voltaje a igualdad de
nucleo 920 esplras, encontrando en los modelos norteame-
ricanos que llevan chapa de Sptima calidad, hasta 950
esplras,

El desequilibrio que provocamos, que serfa tanto
como elevar el voltale de un motor, nos produce el lncre-
mento de potencla que preclsamos paras lleger a altas pre-
siones,due obtenemos con nuestros aparatos de engrase.
£l tan reque repctido desequilibrio entre bobing 9 o nu~
gleo 10, o mejor dicho, el hacer trabalar el electrolmal
gobreexcitado, con ser el origen de la potencia disponi-
ble, no constituye por sl solo la diferencion de nuestro
sisteme, sino el equllibrio perfscto de la parte eléectrim
con la mecanica, en la cual hemos introducldo variantes

fundamentalss pare la coordinaclon del trabalo total ddl
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aparsto.

Es un princlplo fundamental de nuestro aparato €

orificio 19, de 1z boma 11, el cual es precisa y unicezmen-

te ée 4,25 nm. £ 0,0 - 0,012, A este dlametro se amolda

el plston 12, ya que con otro diametro siquiera fracecional
funciona el aparato pero no da la presién de 350 kilos ang,
por lo tanto no es in?eresante para el funcionamiento heno.
Regulaci’n-: Es fundamental preveer una regu-
lacion en e1lfunclonamiento del electrolman 1, ya que sirve
ademds para compensar en clerto grado, deficienclas del
voltale aproximando mas o menos, el martillo 6 a la arme-
dura y dando, por tanto, mas o menos recorrido al pilstéan
de asplracidn e impulsidn 12, de la bomba. Con 1ls regula -
cidn en la mayor aproximacidn del martillo 6, a ls arma -
Gura, aumenta la presidn pero al disminuirse el recorrildo
del plston 12, dismiﬁuye broporcionalmente el cmaudal de
grass sumlnlsirada y viceversa. lLa méxima aproximacidn
reduce el caudal & cero, pero tenemos en manémetro celmdo

anteriormznte ls mdxima presi6n obtenible, que alcanza Ins

- 450 kllos.

ElL 6ispositivo de regulacidn 14, estd constituildo
por el mismo , slendo perforado especialmente para alojar
en su interior un resorte 15, que frena y controla an
movimiento a derecha ¢ lzqulerda contra la carcasa 4, del
aparato. Al glrar actua sobre un segundo resorte 17, que
va desde el dlspositivo de regulacién 14, proplamente di-
cho hasta la parte mas alta de la envoltura del martillo 8
aloJandose en un plvote 18, especial que‘lleva la ciltsda

envoltura o envolvente. Tste resorte 17, como todos los
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que trabalan en este aoarato,g Levconest Zucion J cons~-
truccion esvecial vera evitar la Tatlga en materlales aie
han de trabéjar a cincuenta goivpes, por segundo. Por ello
gus esplras estan juntas y el material empleado es de ace=-
T0 especlalmente trabado y de 1,5 mm. de grosor,
Aspiraecion ¥y compresion: &stas
operacilonss mandadas por el martillo 6 gel electroiman y
recuperadas por el resorte, se ven claramente en nuestm
adlunto plano?

Bomba ds agsplracion y com=-
presion ¢ La bomba de asplrzclon ll y de compresion, w
realizazda muy especlalmente con vistas & su economia en
fabricacion y funclonamiento, asl como en el rendimlento.
T1 cuerpo de la citada bomba, es de acero exagonal, & fin
de tensr un centrale fdcll , en torno a sus manipulaclones
y consta de tree partes: Una, la bomba proplamente didha
obra de un dlametro superior para su conexlon a la carca=
se 4, en donde va la parte eléctrica y la embocadura 18,
para la menguera 23. Las dos meries van unldas entre si,
formando un solo cuerpo. #1 orificio 19, de lo que cons-
tituye la partc en donde se aloja el plston 12, y el vds-
tago 13, es e un dlametro preclsamente de 4,25 ¥ 0, O~
- 0,012. Fsta perforacion longltudinal esté ablerta con
esoariador, rectificada y tratada, T.a vdvula de sallida 20
esta constituida por una bola de acero 21, de ﬁn diametro
de 6, 35 mm. la cual va asentada por proceso proplo. Esta
bola dque actua de vdvula, lleva un resorte especisl 22,

para su funcion a rsallzar y el ajuste de conexion de la
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bola ¥ resorte una vez logrado el aslento propioc a la lwla
se reallza por la pleza embocadura 18, en la cual se conec=
ta la mengucsra o latiguillo 23, para engrase.
Plston y v’a's tago de la bDomba
y compresion: BEsta pleza es espetlal y comple
tamente diferente & la que emplean en aparatos simlilares,
bien n.~inmeles o entrajeros, como consecusncla de las
altas presiones que se persigus con su trabajlo.
n aparatos :5imllares, se encuentra la parte donde va el
véstago en movimiento, encasqulllada en la parte de mod-
miento del vastago, con objJeto de no producir un lnutil
roce del mismo, en detrimento del elemento impulsor de an
trabajo. Esta solucion, asi como la rectificaciédn o rela=
Je de seccion del mlsmo, no resulta convenlente, pues alge
de grasa, efecto de la alfa presion obtenlda, tiende a
retorceder e ir s parar a la parte elzsctrica., DNelar dl-
cho véstago, la misma secoldn de roce del plston es hacer
trabajar al vibrador inutllmente, sin bensflcarse de su
esfusrzo que hs de centrarse en el piston que es lo que
donde intercsa, y para el g€ln propuesto, se ha dispussto
en la parte mas estrecha del véstago 13, de unas hendidm -
ras concentricas 24, de uns longitud de ouatro mm, ogda
1na, con unha profundidad de 0,4 mm. separadas entre sl por
unos espaclos de su dlametro total (4, 25 mm.) rectificado,
de una anchura de dos milimetros, con los dque se evitaen
primer término el roce continuo del véétago 13 y en segun-
do, el retoowceso 4~ la £rasa.

71 piston dleme une longitud de 5 mm, y 4,25 mm, de
dieametro, ¥ en su parte final mresenta una suoerficle a-

centuademente oénlce, ya indicada en el plano.
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Inm=diatamsnte detras el pilston 12, 8e proveen unas
ranurss concentricas, 39, como las detalladas en toda la
longituc del vdstazo, pero con diferencias de medida, va
que &stas hendiduras son de un mitfmetro de ancho, Estes
hendiduras concentricas 24~ 39- y sus seperacionsg reco-
gen grass que escapa del plston hacla atras y la lmpulsen
por un orificio 40, provisto en la propla bombs 11, hadla
el depdsitn de arasa 29, del sparato. El v4stego en su
parte opuesba al pilston lleva una cabesza sdlente 25, de
10 mm. en el que se apoya el resorte 41, ouyo otro fin es
en la carcasa y que produce el movimlento de lda y vuelta.
La parte final del véstago en donde se apoya el martlllo
28 del slectroiman, esta redondcada a fin de que el es~
fuerzo del movimlento se produzeca con el minimo de trabajo
y centrale, o sea sin derivaciones del émbolo.

El orificio de entrada de grasa 27, a la bomba,sdf
tallado en la parte externa de la bombs 11, en forma cd-
nica, a fin de que la grasa penefre por esta parte ocon ma-
yor facilidad. Asimlsmo la brida 42, due va sujeta a la
bomba por dos tornillos y slrve para fijer en ella a rosem
el deposito de grasa 29, en su parte de conexlon con la
bomba proplamente dicha, el orificlo corresponilenie w
tallado con la misma condoldad, prolongando el'oono tallam
do anteriormente descrito.

Wn la parte metalica que va fija & la bomba y sirve
para sostener el depdsito de grasa 29, estd prévisto de
un fixltro de grasa28, constituido por un aro metdTico,
en cuyo circulo hay una fina tesla metdlica de latdn pars

retener las lmpurezas de la grasa.
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Deposito de grasas: Este depdsito 29
es simllar en aspecto exterlor al que llevan aparatos a
nalogos, pero presente una serie de varlantes, que le ha
cen diferente. Kl resorte cénico 3L, que impulsa al ém -
bolo 30, hacia arriba es oénlco y al recogerse ocupa mi-
nimo espacio aumentando la capacidad de grasa del depddl
to 29. EL émbolo 30, que comprime hacia arriba la grasa
estd constituido por una pleza metallca en la due se
alusta el cusro lmpulsor de la grasa hacla la bomba y
1leva un vdstago 32, que termina su psrte inferlor fuera
del depdsitn, con una manecilla 33, para tirar hacla ala -
jo para comprimir el resorte odnico 31, y al comprimlr
este a tope una hendidura 34, que lleva tallado sl vésta-
go 32, del &mbolo se lnserta oon un golpe seco en el re-
borde 35, de la parte inferilor del depdsito de grasa 29,
de forma que no se preclsa glrar el #éstago 32, para de)p r-
lo sujeto y pueds deguldamente, procederse a llenar de
grasa el deposito 29, el cual una vez lleno y enroscado

en la hrida 42, del aparato engrasador, el véstago 32,%& 1
emlolo 30, Gel deposlto, que va montado independientemere
y atravesando el deipositivo de cuero impulsor, puede ser
subléo hacia arriba libremente a traves de la grasa y manl
pular con el aparato engrasador 8in tener el véstago 32,
hacla abajo que obstacullza y estorba en fosos y lugares
en donde no hay espac’o para verificar el engrzse, y por
fltimo, el depdsito de grasa 29, lleVa en su parte supe -
rior un purgador 36, para purgar el alre que se haya podldo

formar al cargar de grasa el depésito.
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El apsrato engrasador, no lleva pulsador como o-
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tros aparatos sidllares, y la indole ¢e su funcionemlento
forzado, electricamente, deshace cuantos dlpos comercia-

300. les existen y preclsa el empleo de un interruptor 33,
qu- asegure el contacto sin chispas de coneslon v como es
de gran senslbillidad se maneja facilmente con la mlsma ma
no que sostlene el aparato.

Asimismo para aireaclon del interior de la carcasa 4

305. donde esfa alojado el electroilfian 1, lleva unas ventanas
rasgadas 43, para entrada y sallca del alre del exterlor,
y para facilitar la suspension éel aparato, cuando no =
hacs ugo de ‘eli, 1leWa en la parte superlor un gancho u
horgquilla 44.

Blb. Funcionamliento del avparato engreasacor-
Ls primera opersclon es llenar el deposito hacia abajo y
para ello se procede a tlrar ds la manecilla 33, qQue emer
gedel deposito hacia abajo hasta la hendidura 34, del ®’s
tago 32, Juntamente con el ’embolo impulsor de grasa 3Q

318, ¥ el resorte eonico 31, se quede fijo en el reborde 35,con
un golpe seoo. Seguldamente se desenrosca el sepdsito 29,
de la brida 42, llenondo completamente de grasa dicho de-
pdsito, y procuranéo no se formen bolsas de alre y acto se-
guldo volverlo a enroscsr € impulsar el Yastago 32, del

320, | ’embolo 30, hacia asrri‘a empujando por la manecllla 33, &
forma que éste quede en el interior del deddsito 29, y
acclonar el purgador 36, para que si hublere algo de alre
en el interlor sea expulsado, ¥y verificalas estas opera-
ciones se colocs en la embocadum 18, una manguera o latl-—

3~§. gulllo 23, en cuvo terminal exlsta un ecoplamlesnto para
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lo0s engrasacores comsrcialss o blen un mensmetro. Conec—
tado el aparato la toma de corrlente 37, a la red de co-
rriente monofédsica del vdtale para el cual estd construl
do el mlsmo, se da fusrza por medlo del interruptor 38.

1 viston de aspiracidn y compresion 12, va gula-
do en el orificio 19, de la bomba 11, y tiene un recormo
de siete milfmetros en su prim=r movimiento Gejando llbre
el orificio cénico de entrada ds grasa 27, nor donde entra
ésta a traves del filtro 28, impulsada por la presidn del
resorte ceénico 31, ¥y la propla aspliracion verificada 4
correr hacla atras el plston 12, El segundo movimiento
del plston 12, es de impulsion hacla la vdlvula de salli-
da 20, empujando la grasa a la bola obturadora 21, junip
mente con el resorte 22, para segulCamente hacer una nue-
va asplracidn de entrada de grass y compreslon, efectuan-
ddse todos estos movialentos con la rapldez 6e los cialos
de energfa o sea de cincuenta por segundo.

Estos movimisntos se efectuan vor la acclon del
electroimen 1, el cual estd forrado 2, y sujeto a la car-
casa 4 por medlo‘de tornillos 3, ¥y que se compone de bo-
bina 9 y nueleo 10, y en cuya parte Inferior 7, y por
medio de una bilsagra 5, estéd colocado =1 martillo 6, con
su pvlvote 18, el cual csta compuesto de chanitas'magndi-
cas 8, y que por efecto de la vibracion se apoya, el ci-

tado martlllo contra la cabeza 28, del plston 12, produ-—

¢lendose el clclo de energla ayudado al mlsmo tlempo por
el resorte 41,que se apoya en la cabeza 25.
T.a presidn se produce por la acumulaclén de grasa

en relacidn con la resistencla que ge encuentre para an
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introduccion en el punto interssado, por leo tanto sin
resistencia no hay pesidn, pero al produclrse ésta,la
acumulacién es fulminante hasta el tipo preciso, con I
mite de ocuatro a cinco gramos, por segundo de 350 Kilos
cm,2, sobre manémetro, de forma que la regulacidn de pre
816n a igualdad de voltaJe ¥y sin la propla regulacidn
del aparato es automética, al tipo de presion preciso en
cade momento.

Para impedir que el véstago 13 y pistén 12, en a1
aspirscidn arrastre grasa y no penetre en la carcasa 4,
éste lleva unss hendiduras coneentricas 39, en su parte
extrema y otras hendlduras concentricas mas separadas 24,
en su parte m=dla, con lo cual la sgrasa retorna por el
orificlo de rzcogida 40, al dspdsito de grasa 29.

Para regular la apromimacién del martillo 6, al
apoyo 26, del mpilston 12, lleva por el exterior un regula—
dor l4,opn sus correspondientes resortes 18 y 17, y pora
alreer el lnterlior sc la caracasa 4, lleva aslmismo unas
ventanas resgedes de alreacion 43, como tamblen un gan-
cho u horquills 44, vpars poder suspender el aparsito,cse-—
gun queda dicho en paArrafos pré%Zntes.

Los términos en que se ha redachado esta inven-
cbon, son clertos y fiel reflejo de la misma, y corres—
ponden exactamente a prototipos ya construléos y verifi
cados, =n cuanto a preslones y réndimiento ¥y cuando an-—
tecede debe ser considcrado, salvo medldas y distanclas,
en sentildo amplio ¥y no en‘el limitativo.

Descritp suficientemente el 1lnvento, se declara

fe novedad en Espafia y posesiones las slgulentes:
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REIVINDICACIONTS
PRIMERA

Por Nusvo aparsto =lectrice de engrase de aita presion,
caracterizad porque 1lz2%¥a un vibrador como fusrzg motriz
constituldo por ubh electrolmasn en trabalo sobrexcitado,
para estableear una relacion entre el hiarro y el numew
de esplras de la bobina de exeltacion, inferior a los
tipos medios que podrimn conetitulr un tipo equilibrado

a fin de obtensr, durante tlempo 1imitado,una potencia
extra y asimismo d¢ un regzulacor, con sus corresponiien—
tes resortzs compensadores, para provocar una msyor seps
racisdn al martillo del electrolman, Gel nucleo permitien-—
do compensar difesrenclas de preslon,por caléa de valtalk .
SEGUNDA

Por el Nuevo aparato electrico de engrase de alta presion
caractariza porque su propla forme de trabsjo, permite

el varificar la scumulaclon de presion, en razon de 1la
resistencla que se aponga & la sallda de la grasa,resul-
ta de regulacién automstica de presion, dando en cada m-
vimiento la precisa con limite de 350 kilos cm.2, con Gau
dal de guatro gramos por segundo.

TEROERA:

Por el Nuevo aparato oléctrico de engrase de alta presion
cerect-rizado ademas porgue lleva una bomba de asplraclon
e impulsion, con un orificio para slojamiento del plston
de tamafio especial, slendo el recorrido de siete milhme>
tros y ademag porque el cuerpo de bombs es de forma exa-~
gonal, llevando en un extremo la embocadura, con su Vél-
vula retencion y en la trasera un racord para acoplamien-

1o de la carcassa.
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385, Por el Nuevo gparato electrico de engrase ée alta preslon

caracterizado porque o1 vidstego de la bomba lleva cuatro
rebales concentricos inmedlatos al plston,con profuundidad
¥y anchura muv pedquefias, pare recoger la grasa que el pis-
" ton impulksare hacla atras e imghilr que penetre en sl ln-
390. terior de 7a carcasay lo lance a traves delorificlo espe
clal de recoglda de grasa que lleve la bomba, al depodto
de Brase proplamente dicho.
QUINTa
Por el Nuevo aparsto elsctrico de engrase de alta preslon
%95 caracterizado porque el plston de la bomba, en sﬁ vastago
1lleva una reduccion a fin de evitar el Brotsmiento ¥ ro
ce conbra la mlsme, medlante rsescables o reducclones con-
centricos y separsdos entre sl por discos, de muy peque
fio grosor.
‘
400, SEXTA
Por el nuevo apereto eldctrico de engrase de alta vresidn
caracterizado poraue la valvuls Ge salida de grasa,con-
slste en una bola de acero inoxidasble, de un cuarto de
" pulgadade dlametro,con su correspondlente resorte de re-
405, tension:
SEPTTMAS
Par »1 Nuevo aparato eléotrioo de engrese de alta predon
caracterlzado poraue el depdslito de grasa lleva en su in
terior un resorte cdédnico, para produclir al comprimirse
410, debldo a la beja del émbolo, una mayor caﬁ%idad del d@epo

sito de grase y ademss lleva en su parte central, un
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véstago que actua sobre el resorte y el émbolo de accio

namiento de la sallda de la grasa, que al ser comprimido
a tapo queda fijo hacia sbajo al enganchar la hendldwa
del vistago con el reborde de la parte inferior y exterm
del depdsito, pudiendo funcionar independientemente dd
émbolo, de forma Que una vez comprimido el resorte y lle
no de grasa el depdsito pusda hacerse subir el véstago,
quedando todo €1 en el interior del depdsito.
OCTAVA :
Por el Nuevo aparato eldctrico de engrase 6e alta presidn
caracterizado porque en la parte encimerg de la brida-tam
que =€ une a rosca &l deposito de grasa, lleva una véluls
con su resorte parapurgar el alre gue se produzca en las
bolsas de grasa al efectuar el llenado y alemas, poraue
la embocadura para la manguera, Va enroscada en el extre-
mo del cuerpo Ge bomba, siendo al mismo tiempo, éste em—
bocacura de gula y retencion del resorte, de retencién
de la bgla obturadora,
HOVENA
Por un NUEVO APARATO FLECTRICO DE ENGRASE DE ALTA PRESION

Tal y oomo'q;eda descrito en la memorla precedente
¥ para los fines,oque en la misma,se deJan blen especifim
dos, la cual consta de dlez y Blete hojas mecanografl#-
das y folladas por una sola cars, ¥y de planos, para la
meJor comprension del invento.

Masrid, a 30 MAR. 1960

P.A. de D.Jope Ramon UMARAN CASTANOS,




r @@

LLLLLLLL T L

‘W//:\U' ‘

N \'\

&)

38

7

(o —

——

N

SR

?
/
|

AR N SO A NSNS SIS

NS NN

SN N

? 9 pe

NN

?’ \/\' \,\

LT

T

WICALL VARIABLE




o . e o g e e Ao v
B I N L T R S PR L. U ,

Hoja Unica

W (@5 @

i ”/II% 1 V‘////

TS OT T i

. %
WY,
-y, 7/;

V7 K

> %
/A
]/

— 0
%

35,

S\
N

'

/S 7’ / /
<
<>
0“"

e,

ek

| >
S F Pt AR
LRI IRKRLLY

A A At

San Sebaskian28 Marep e 7960




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



