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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un ú t i l  pd 

ra mecanizar chapa, con un macho accionado por un cilindro hidrága 

lico y una placa de trabajo respecto a la cual es móvil perpen­

dicularmente el macho.

Un ú t i l  de este tipo se designa usualmente como "pren­

sa" y convencionalmente está construido de manera q.ue dé una pía

ca base de trabajo se destacan hacia arriba en e l lado trasero ó!i
a ambos lados unos soportes en cuyos extremos libres está monta-j

do el cilindro hidráulico. Entonces a l s a lir  el vástago de émbo-j

lo del cilindro de trabajo su macho ejecuta una carrera en.direcl

ción a la  placa de trabajo, es decir la  "mesa de la  prensa"., con
•. •

e l fin  de accionar por ejemplo una herramienta de estampa^ ó tro 

quelar.
• • • i*t* *• íLas dimensiones de las piezas de chapa que pueden meca

• • •

nizarse en una semejante prensa están limitadas por e l pateo que

queda lib re  entre los soportes. A consecuencia de ésto las pie- ¡
*. .**• !zas de chapa de gran superficie, aún cuando éstas sean my.úelga
♦*

das, solo pueden mecanizarse en prensas correspondientemente -  j 

grandes. Esto es antieconómico en especial a l tratarse de*£ábri- 

cación de piezas únicas y pequeñas series,porque se producen -  

tiempos de preparación considerables para la  prensa grande y cor 

respondí entemente cara.

Sí e l cilindro hidráulico debe aplicar fuerzas consi de 

rabies, tiene que dimensionarse además el bastidor de la  prensa 

correspondientemente a las fuerzas de reacción asimismo grandes, 

de manera que sus partes portantes son pesadas y por consiguien­

te caras, s i bién el peso del cilindro hidráulico a apoyar es -
-i

comparativamente pequeño. ¡i
El cometido de la  invención es crear un ú t i l  de la  cid 

se citada en el concepto de la  reivindicación 1 , que puede cons-l
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iruirse extremadamente ligero y no obstante puede equiparse con 

m cilindro hidráulico muy fuerte,, y que además no está sometido 

a ningún tipo de limitaciones en lo referente a las dimensiones 

ie las planchas de chapa a mecanizar, teniendo que aceptarse de 

todos modos una diferente limitación que se aclarárá más adelan-

la  solución de este cometido resulta de la  parte carao

terizante de la  reivindicación 1 .

Se vé inmediatamente que los únicos componentes que -

tienen que absorber las fuerzas de reacción de la  mecanización -

son la  placa de trabajo misma y el cilindro hidráulico que .cuel-

ga directamente debajo de e llo , asi corno su vástago de émbolo y
1 ♦ #

el macho, los cuales sin embargo tienen que estar de todoá %modos

correspondientemente dimensionados. La placa se so lic ita ’a ’com-
• • •

presión pero no está sometida a momentos de flexión, comor por -  

ejemplo, ^ 'b a s t id o r  de prensa. El s itio  alrededor de lá ’ píaoa -

de trabajo queda totalmente libre.

La limitación al emplearse el ú t i l resulta devqtie* la  - j  
pieza de chafa a mecanizar tiene que atravesarse por el •macho -  i 

( la  ejecución de mecanizados en e l borde de la chapa es posible 

lo  mismo que en las prensas convencionales). Pero precisamente -  

el número y clase de ta l espacio de trabajo es muy considerable: 

Practicar agujeros (con dimensiones mayores de lo que correspon­

de a l diámetro del macho), la  mecanización de los bordes de ta­

les agujeros, como por ejemplo, formar un cuello, rebajarlo, en­

sancharlos, plegarlos, e tc ., no teniendo que ser necesariamente 

plana la  pieza de chapa, sinó que pueden también mecanizarse tu­

bos. '
i¡

Si se han de mecanizar planchas de chapa muy grandes, j 
por ejemplo, planchas de acero especial para grandes cocinas, chj
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pas de revestimientos de máquinas, tablazones para aviones ó -  

barcos» 6 similares, puede ser deseable desarrollar móvil sobre 

ruedas el ú t i l ,  ó sea disponer la placa de trabajo sobre un bas­

tidor dotado de ruedas. El bastidor puede entonces estar desarro 

liado como carcasa y a lo jar junto al cilindro hidráulico también 

su equipo de bomba, órganos de gobierno, una conexión de toma -  

en paralelo para la  presión hidráulica, juegos de herramientas y 

otros.

La placa de trabajo misma puede servir como contrama­

cho, por ejemplo, poniéndose un bloque de madera ó una plancha -  

de caucho bajo la  herramienta montada en el macho. Pero ya tam-
m •*. •

bién la  placa de trabajo misma puede constituir un "juego"’ úe -

contramachos, previéndose alrededor del macho escalonamiéñtos -
• •

concéntricos a l modo de aros de fogón, por ejemplo, para**}?l»egar
«

los bordes de aberturas pasantes circulares. Cuando tengan que -  

realizarse otros trabajos estos escalonamientos pueden tánftrién -  

servir como centraje para contramachos, porque están siempne conj# I
*  • • # |

céntricos en relación al eje del macho. *..*..* i

En los dibujos adjuntos se representa un ejempj.p/^de ejjs 

cución del objeto de la  invención.

La figura 1 muestra e l ú t i l en sección transversal.

La figura 2 muestra una v ista  exterior en perspectiva 

del ú t i l  con otro equipamiento de herramienta.

En la  figura 2 se vé la  construcción exterior del ú t i l  

concretamente un bastidor 12 móvil sobre ruedas 10 , con chapas -  

cubierta 14- laterales dotadas de ranuras de ventilación 16 , y con 

compartimentos 18 dispuestos en el lado frontal para herramienta^ 

6 similares, Sobre el bastidor decansa la  placa de trabajo 20 -  

con un o rific io  de paso 34 preferentemente central para el macho 

12, en la  que está montada una placa 24 rectangular (por ejemplo
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jomo herramienta enderazodora), en la  figura 2 .

Como puede extraerse de la  figura 1 , debajo de la plac£. 

le trabajo 20 está atornillado el cilindro hidráulico 26 por me- 

lio de una placa de montaje 30 con abertura pasante 3 *1 ; el vásta 

50 de émbolo del cilindro constituye 6 lleva el macho 22. Median 

te cartelas 28 triangulares y la  placa de montaje 30, se efectúa 

m reforzamiento de la  disposición de accionamiento que está ator 

lillad a  en 32 con la  placa de trabajo 20 .

La placa de trabajo 20 tiene concéntricamente e l macho 

22 una abertura pasante 34 dotada por su parte de otras emhuticib

a es 36 que ván agrandando escalonadamente en diámetro, en las qup
*  •  •»

ajustan piezas postizas 38 suminstradas conjuntamente (solo se -
» • «

han representado dos). En e l extremo lib re  del macho 22 está pre 

vista una rosca 40 con una tuerca moleteada 42 para la  fijación

de herramientas, por ejemplo 24a, para plegar los bordes 54b de
* • • • •

aberturas pasantes circulares de una pieza de trabajo 24c. Las
•  • * .• •

otras contraherramientas 62 se apoyan sobre la  placa de trabajo
■* V *

20 6 se forman por esta misma. Las embuticiones 36 previstas -
•

exactamente concéntricas a l eje del macho 22, sirven para*cen7 

trar a estas contraherramientas 62. Se ha de suponer que median­

te un brazo 66 que prolonga el macho 22 hacia un lado, pueden -  

accionarse también herramientas completas más pequeñas, tales co 

mo cortadores y troqueles 68, que presentan entonces naturalmente

una guía propia para la  herramienta superior, mientras que la hea
¡

ramienta in ferio r puede fija rse  sobre la  placa de trabajo 20 por: 

medio de grapas 6 similares. La placa de trabajo 20 presenta ade> 

más escotes de centraje 60 para contraherramientas 62 planas más: 

grandes; e l contorno de una de estas contraherramientas 62 está ; 

indicado de trazos y puntos.

Puede verse que e l ú t il según la  invención es u tilizad



ble en forma múltiple y puede presentar una construcción muy sen 

c illa .

En e l interior del bastidor 2 está ubicado, como se in 

dica en 44 en la figura 1, el equipo de bomba 46 (motor e léc tri- . 

oo más bomba hidráulica, preferentemente una bomba de alta pre­

sión para un cilindro de a lta  presión 26), apoyado sobre un fon­

do intermedio 48. El cilindro está aquí representado como cilin ­

dro dé doble efecto. Pero este cilindro puede ser también de sim 

pie efecto y recuperar por medio de muelles de tracción ó compre 

sión. Junto a las alimentaciones 50, 52 al cilindro, ván otras -

tuberías 54, 56 a una conexión de presión 58 a la  que pueden co-

nectarse otros útiles hidráulicos móviles. El pupitre de mando 64
♦ • «

se encuentra en una pared latera l del bastidor 12, que por l o  de
•*

más está cerrada alrededor de éste. "* *

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, -  

así como la  manera de realizarlo en la  práctica, debe hacerse -  

constar que las disposiciones anteriormente indicadas so&'.sus- 

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteré»*su  

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. -  U t il para mecanizar chapa, con un macho accionado 

por un cilindro hidráulico y una placa de trabajo respecto a la  

cual es móvil perpendicularmente al macho, caracterizado porque 

e l cilindro hidráulico está dispuesto suspendido bajo la  placa -  

de trabajo, y e l macho se extiende pasando por una abertura pa­

sante de la  placa de trabajo hacia arriba, donde pueden montar­

se en él herramientas de mecanización.

2. -  U til según la  reivindicación 1, caracterizado por­

que la  placa de trabajo es cá dispuesta sobre un bastidor móvil.
♦

3. -  U til según la  reivindicación 2, caracterizado^por-
♦ a

que el bastidor está desarrollado como carcasa para alojar'una -
» • «

bomba hidráulica y sus órganos de gobierno.
» •• *

4. -  U til según la  reivindicación 1, caracterizado* por-

que la  placa de trabajo presenta embuticiones escaldadas*én for
♦

ma de círculos alrededor de la  abertura pasante. ......
♦  •  * m

U til según la  reivindicación 4, ' racterizadQ*por-
. *  •  *  • '

que suplementos que ajustan, en las embuticiones cuyo lado/Supe- I
I I
r io r  enrasa con el lado superior de la  placa de trabajo,.../.

6 .- U til según la  reivindicación 1, caracterizado por­

que la  placa de trabajo presenta por fuera de la  abertura pasan­

te unos escotes de posicionamiento para contraherramientas de -  

las herramientas de mecanizar montadas en e l macho.

7 .- U til para mecanizar chapa; ta l y como queda sus­

tancialmente descrito en la  presente Memoria, e ilustrado en los 

dibujos ad jun tos.
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Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a máquina por 

una sola cara.

U 1
Madrid,

WALTER EC&OLD GMBH & GO.KG. Vorri
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