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grandes, Esto es antieconémico en especial al tratarse de.fiabri-

”1-

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un dtil p
ra mecenizar chapa, con un macho accionado por un cilindro hidrém
lico y una placa de trabajo respecto a la cual es mévil perpen-

dicularmente el macho.

Un dtil de este tipo se designa usualmente como "pren-

sa" y convencionalmente est4 construido de manera que dé una pla

ca base de trabajo se destacan hacia arriba en el lado trasero A

a ambos lados unos soportes en cuyos extremos libres est4 monta

7
o . s
lo del cilindro de trabajo su macho ejecuta una carrera en direg

do el cilindro hidrfmlico. Entonces al salir el véstago de émbo

cién a la placa de trabajo, es decir la "mesa de la pransa", con

el fin de accionar por ejemplo una herramienta de estampar ‘6 tr&

quelar. ’

[ I ) "
Las dimensiones de las piezas de chapa que pueded mecd

nizarse en una seme Jante prensa estin limitadas por el pdbo que

queda llbre entre los soportes. A consecuencia de ésto 1as pie-

. . -

zas de chapa de gran superficie, ain cuando éstas sean mnyudelga

0...

das, solo pueden mecsnizarse en prensas corre3pond1entemante -

cacién de piezas dnicas y pequefias series,porgue se producen -

tiempos de preparacién considerables para la prensa grande y con

respondientemente cara.

Si el cilindro hidréulico debe aplicar fuerzas considg

rebles, tiene que dimensionarse ademés el bastidor de la préhsa
correspondientemente a las fuerzas de reaccién asimismo grandesﬁ
de manera Que sus partes portantes son pesadas y por'cons:lgl,lien-|

I

te caras, si bién el peso del cilindro hidr&ulico a apoyar es -i
|
i
l

comparativamente pequefio.

El cometido de 1la 1nvenc16n es crear un dtil de 1la cld

. l
se citada en el concepto de la reivindicaciébn 1, que puede cons-
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truirse extremadamente ligero y no obsfante puede equiparse con
un c¢ilindro hidrénlico my fuerte, y que ademés no estéh soiétido
a ningun tipé de limitaciones en lo referente a las dimensiones
de las planchas de chapa a mecanizar, teniendo que aceptarse de

todos modos una diferente limitacidn que se aclarird més adelan-

te.

Le solucién de este cometido resulta de la parte carag

terizante de la reivindicacién 1.

Se vé inmediatamente que los Unicos componentes que -

tienen gque absorber las fuerzes de reaccién de la mecsnizacién -

son la placa de trabajo misma y el eilindro hidréulico gue cuel-

&a directamente debajo de ello, asi como su vistago de émbolo y

240

el macho, los cuales sin embargo tienen que estar de todod modos

correspondientemente dimensionados. La placa se solicité'b'comp'

presibn pero no estd sometida a momentos de flexién, como por -

T ,..*,;1"}",‘3!-1‘@"”’ , . e oa ..
ejemplo, A bastidor de prensa. El sitio slrededor de 1la placa -

de trabajo queda totalmente libre. SN

%o e i

La limitacién al emplearse el Util resulta de qﬁe lg -
Pieza de chapa a mecanizar tiene que atravesarse por el. Bagho -
(1a ejecucidn de mecaﬁizados en el borde de la chapa es posible
lo mismo que en lss prensas convencionales). Pero precisamente -
el nimero y clase de tal espacio de trabajo es muy considerableJ
Practicar agu jeros (con dimensiones mayores de lo gque correspon-

de al diimetro del macho), la Mmecanizacidn de los bordes de ta-

les agujeros, como por ejemplo, formar un cuello, rebajarlo, en-

sancharlos, plegarlos, etc., no teniendo que ser necesariamente :

Plana la pieza de chapa, siné que pueden también mecanizarse fu-
bos, :
!

Si se han de mecanizar planchss de chgpa muy grandes, |

por ejemplo, planchas de acero especial pare grandes coclnas, cﬂ
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| otros.

'los bordes de sberturas pasantes circulares. Cuando tengan que -

p;zs de revestimientos de méquinas, tablazones para aviones 4§ -
barcos, 6§ similares, puede ser desesble desarrollar mbévil sobre
ruedas el ¥til, 6 sea disponer la placa de trabajo sobre un bas-
tidor dotado de ruedas. El bastidor puede entonces estar desarry)
llado como carcasa y alojar junto &l cilindro hidréulico también
su equipo de bomba, 6rgenos de gobierno, una conexién de toma -

en paralelo para la presién hidrfulica, Jjuegos de herramientas y

La placa de trabajo misma puede servir como contrzma-
cho, por ejemplo, poniéndose un bloque de madera 6 una plar‘mha -
de caucho bajo la herramients montada en el macho. Pero :;'ré.':tam-
bién la placa de trabajo misma puede constituir un “jueg;"." de ~
contramachos, previéndose alrededor del macho éscalonami:ai%.os -

concéntricos al modo de aros de fogbn, por ejemplo, para"ﬁlsegar i

realizarsé otros travajos estos escalonamientos pueden tenrién -

servir como centraje para contramachos, porgue estén siempre cop|

céntricos en relacién al eje del macho. TS

En los dibujos adjuntos se representa un ejemplo-de e

cucién del objeto de la invencibn.

——

La figura 1 miestra el util en seccibén transversal.
La figura 2 mmestra una vista exterior en 'perSpectiva

del dtil con otro equipamiento de herramienta.

En la figura 2 se vé la construccién exterior del dtil

concratamente un bastidor 12 m6évil sobre ruedas 10, con chapas -
cubierta 14 laterales dovtadas de runuras de ventilacién 16, y coL .
compartimentos 18 dispuestos en el lado frontal para herramientag
6 similares, Sobre el bastidor decansa la placa de trabajo 20 -

con un orificio de paso 34 preferentemente central para el macho

12, en 1la que esti montada una placa 24 rectangular (por ejemplo




.
como herramienta enderazodora), en la figura 2.

£

Como puede extraerse de la fizura 1, debajo de la plac:
de trabajo 20 estd atornilladec el cilindro hidréulico 26.por me-
dio de una placa de montaje 30 con ebertura pasante 31; el vésta
5 go de émbolo del cilindro constituye 6 lleva el macho 22, MNedian
te cartelas 28 triangulares y la placa de montaje 30, se efectda
un reforzamiento de la disposicién de accionamiento que est4 ator
. nillada en 32 con la plaéa de trabajo 20.

La placa de trabajo 20 tiene concéntricamente el macho

" 10 22 una abertura pasante 34 dotada por su parie de otras emjuticip

L IR 4

nes 36 que vén agrandaendo escalonndamente en diédmetro, en las qup

ajustan piezas postizas 38 suminstrzdas conjuntamente (solo.se -

LY

han representado dos). En el extremo libre del macho 22 est& pre

..C
0..

{vista unza rosca 40 con una tuerca moleteada 42 para la fi jacién

15 de herramientas, por ejemplo 24a, para plegar los bordes 24b de

. vt ?
g~ il o se0coe

aberturas pasantes circulares de una pieza de trabajo 24¢. Las

. .‘.

otras contraherramientas 62 se apoyan sobre lz placa de %}dbajo

20 6 se forman por esta misma. Las embuticiones 36 prevfséu% -
exactamente concéntricas al eje del macho 22, sirven para'éenr |
20 trar a estas contrgherramientas 62, Se ha de suponer que median
te un brazo 66 que prolonga el macho 22 hacia un lado, preden -~

accionarse también herramientas completas mhs pequefias, tales col

mo cortadores y troqueles 68, que presentan entonces naturalmentt

una guia propia pars la herramienta superior, mientras que la he

i
!

25 |ramienta inferior puede fijarse sobre la placa de trabajo 20 por
medio de grapas 6 similares. La placa de trabajo 20 presenta ade
mis escotes de centraje 60 para contrsherramientas 62 planas més

grendes; el contorno de una de estas contrzherramientas 62 esté :

indicado de trazos y puntos.

30 Puede verse que el Util segin la invencién es utiliza-
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| as{ como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacerse -

ble en forma miltiple y puede presentar una construccién muy Sen

| En el interior del bastidor 2 est4 ubicado, como se in
dica en 44 en la figura 1, el equipo de bomba 46 (mcior eléetri-|.
co mis bomba hidréulica, preferentemente una bomba de alta pre-
8ién para un c¢ilindro de alta presién 26 ), apoyado sobre un fon-
do intermedio 48. E1l cilindro esté& aqui representado como cilin-
dro dé doble efecto. Pero este cilindro puede ser también de sim
ple efecto y recuperar por medio de muelles de traceibén & compre
8ién., Junto & las alimentaciones 50, 52 al e¢ilindro, vén otras -
tuberias 54, 56 a una conexién de presidén 58 a la que pﬁé&éﬁ co-
nectarse otros dtiles hidrévlicos méviles. El pupitre de mando 64
se encuentra en una pared lateral del bastidor 12, que pér lo dg

més estd cerrada alrededor de é&ste. R

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, ~

constar que las dlSpOSlClones anteriormente indicadas son.sus-

«? o

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altersn’ su

principio fundamental, )
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REIVINDICACIONES

1.~ Util para mecanizar chapa, con un macho accionado
por un cilindro hidriulico y una placa de trabajo respecto a la
cual es mSvil perpendicularmente al macho, caracterizado porque
el cilindro hidréulico esté diépuesto suspendido bajo la placa -
de trabajo, y el macho se extiende pasando por una abertura pa-
sante de 1la placa de trabajo hacia arriba, donde pueden mbntarb

se en 61 herramientes de mecanizscidn.

2.~ Util segfin la reivindicacién 1, caracterizado por-

| que la placa de trabajo esiéd dispuesta sobre un bastidor mévil. -

LIX 3 3N 2

3.- Util segia 1a reivindicacibn 2, caracterizado_ por-
que el bastidor estéd desarrollado como carcasa para aloja%:una -

v e o

bomba hidriulieca ¥y sus 6érganos de gobierno, .

4.- Util seglin la reivindicacién 1, caracterizé@B:porb
que la placa de trabajo presenta embuticiones escalcuadas-en foX
ma de circulos alrededor de la abertura pasante. aees

5,= Util zegtn la reivindicacién 4, f.racterizhdéfpor-
que suplementos que ajustan en las embuticiones cuyo ladé}éhpe-

rior enrasa c¢nn el lado superior de la placa de trabajo.

6.- Util segin la reivindicaqién 1, caracterizado por-
que la placa de trabajo presenta por fuera de la abertura pasan-
te unos esvotes de posicionamiento paré contraherramientas de -
l1as herramientas de mecanizar montadas en el macho.

T7.— Util para mecanizar chapa; tal y como queda sus-

tancialmente descrito em la presente Memoria, e ilusatrado en los

dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a m&quina por _

una sola cara.
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