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La preseante Patente de Introduccidn se contrac,
conforme indica su enunciado, a un procediniento para se=
car cuero ¥ & ung instalacidn para llevar a efecto dicho

Procelimionto, = = = = = = = . - m - m e - - -

Son conocidos ya los secadores de cuero, en 1los
cuales las plezas de cuero se colocan sobre placas de
chapa vperforadas, sujeténdolas con pinzas americanas, o
sobre placas de vidfio, sujeténdolas, conjuntamente con
dichas planchas, en vastidores giratorios; A 8u vez, 1los
bastidores glratorios van alojados en basiidores colgane
tes verticales, v pueden ser trensiormados, unha vez
gsacados del secadof, en una especie de mesa de trabajo en
posicidn horizonmtal. in esta nosicién de trabajo, en la
cual se sujetan las piezas de cuero en la placa de vidrio
o en las planchas de chapa, Se van colocando los basti-
dores en posicidn vertical, en tal posicidn que Fforman

una especie de caja dentro del S6Ca00Te = = = = =~ = = - = .

Las cémaras secadoras estdn consiruidas de modo
gue el aire se sopla desde arriba, sobre la parte poste~

rior de las cajas opuestas a la parte de entrada de las

uismas, parg volver a ser conducido despuds canal abajo.-— ;

Dicha instalscidn precisa largo tiumpo en prepa= .-

ratifos y secado. Leta larga duracidn se debs, por lo

pronto, & que no se pueden preparar los bravajos en las

distintas cajas sn ¢l wmismo sitio, ya que golamente se
. . . ’ ' -

pueder colocar las plezas en una s0la planchg cada vez,

especialmente cuando se estén preparando las cajas de la
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parte central. Resultan, por tanto, duracilones muy pro=-

lonzadas de preparacién para colocar las piezss nuevag

de cuero y parva quitar las que ya se han secado. Ademds,

4]

se prolongars el viseupo de secado, por resultar en si
gefectuoso el procedimiento de secado por la forka en

qu@seconduceelaire,.............................._..-...

81 aire se sopla a través del lado largo de las
cajas, en las cuales se encueniran las piezas de cuero
que se van g secar, colgadas de los bastliworss, ¥ se ca
salida al gire por lg narte de atajo. wsto signiiica
que tun géle se secan superticles absolutawente delerini-
nades de la nlanchs, bajo.la corriente de alre.Asimismo,
ge van formando zonas de turbuiencia, lag llamacas g0~
bras de corriente, que impiden el secado o, por 1o mé-
nos, lo retrasan considerablemente. Lsto ocurrird espe-
cialmente en el comienzo de las placas. For lo tanto, se
produce un secado -desigual de las piezas de cuero y, por
consiguiente, wia mala calidad del cuero, aparte del
tiempo relativamnente prolongado de séoado, no obstante lg
clevada capacidad de calentamiento del aire secador e~
pleada ¥y el acoionamieﬁto del asire secador por el propio

seoa‘j’lolﬂ',__,___..._..—---.m—-—--.-——-—-m'

18 conocida todavia otra clase de clumara de se=-
cado, en la cual se utilizan i.ualmente cajas colocadas
en vastidores colgantes, sn dicuo secador, el zire seéa—
dor es conducido desde abajo, Ghndole satida »or arriba.
Resulba, ciertamente, una ligera mejora del secado, ya

’

que el campo de corriente eatd nés favorsblemente distri-

bufdo a travds de las cajas y, en su consscuencia, a tra-
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vés de las piezas sujetas, pero tambien en este proce-

Al

%)
DRI

dimiento, el campo de corriente que se extiende, por las
cajas es irregular y deforme, L1 secado no es, por tanto,
uniforme v la calidad de las piezas de cuero no resulta-
réd igual vor todas partes, ni siguiera en la misma pieza

e CUET Gy o= = s o= o  me o om ou o on ma o v o w we m T Se e e

wetas desventajas pueden remediarse de acuerdao
con el presente invento, en gran escala, con el correspon~

¢iente perfeccionamiento. il procedimiento parva secar

piegas de cuero consiste en gque las piezas de cuero gue

se van a Secar se colocan una detrds de otra, en corrien=
tes de aire ajustables en lo que se refiere a su tempe-
ratura y velocidad, dirigidas de forma paralela al plano
de las piezas de cuero, alternando lass corrientes su di=
reccidn en sentido contrario. La instalacidn va provistay
para llevar el procedimientc & la practica, de cimaras de
aire en forma de U, yuxtapuestas de forma coaxial, que
abarcan un canal secador, formando alrededor de ¢ste ca—
nales dispuestos en forms horizontal y vertical, estando.
nrovigstos los canales verticales de oxificilos horizontales
para soplar y aspirar, en comunicacidén con el aire seca-
dor, que es conducido en ciclo por las cliaras y ol canal
secador, formando recivienies o cimsras de sire, gue estén
digpuesos de tal Forma gque producen, -calientan y humede-

cen lag corvientes de Qire, = —« = = = = =« - o - - - - -

Para facilitar le comprenrsidn de las ideas pre-
cedentes, cando a conocer al mismo tilempo diversos detba-

lles de orden constructivo, se describe seguidamente uns
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forma de realizacidn de la presente Fatente de Introduc-—
cibn haciendo referencia a los planos que acompaiian g
esta memoria, los cuales, dado su fin primoraialmente-
ilustrativo, deberin ser intervretados cono desprovie—
tog de todo alcance limitativo respec%o a la amplitud

de la proteccidn legal que se solicita. .n los dibujos :

Pigara 1, muestra la instalscidn vista de frente,

por mitad, en corte horizontul Gel secadoli= = = o = = w= =
i ? ’ ‘

Pisura 2, muestra un corte transversal del seca-

dor en la narte preparatoria de los trabajos. - = = ~ - -~

Pigura 3, muestra un corte vertical del seca-

GOT'e = = = = w0 = ow o m o o e o e o o e e o e e o

Figsura 4, es una vista lateral del secador,

vigto desde la parte donde se preparan las piezas, = -~ =-

Piguras 5 y b, son detalles de la suspensién

de los bastidores, en corte transversal, = = = = « = ~ =

Migura T, es un marco o bastidor colgante, en

0N0-Gemostracili, = = = = = = = . .. = - -
Ploura U, es un Getalle ae iigura (. = = ~ = =

Figura 9, es un corte segln la linea IH-IX de

'~u1ﬂ36.___~——— ~~~~~~ — e e e ey e mew mea hew v

Pipura 10, es una disposicidn de tres secadores

FUREANUESTOTs = =~ = = = = = w m . e - m -~ = -

Las doe cinaras de aire (1) y (2) en forma de U,‘,'f 
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cuyas piezas transverssles cstén colocadas horizontal-

rente en la parte superior, gquedando yuxtapuestas en
forma coaxial, abarcando un canal sccador. i#n cada céma-
rg hay un soplador (7) accionado por un motor {8) y en
el lado de la presidn del soplador (7) hay conectado un
humectador al mismo (9) y un calentador de aire (10),cu-
va capacidad térmica es regulable., Los braéos verticales
de las distintas clmaras de sire estin provistos en su
parte interior de “oberas de presidn (13) o toberas de
aspiracidn (11), v Lforman una chnara o recipiente de
nresidn o de asviracidén de (14) o (14') respectivamente.
Las entradas (15) y escapes (16) son regulables, mediante
las cualcs se nuede modificar 91 ciclo Ge la corriente
en el canal secador y en las cémaras, assirdndose por la
entrada (15) aire adicional, o sopléndose hacia afuera

el aire de la salida (16)e = = = = = = = = = = o = = = ~

Adends, se puede modificar amplisnente por me-
diacidn de la regulacidn del motor del soplador (8) la
velocidad del aire y, en su consecuencia, el campo de
corriente. #l calentador (10) ¥ el humectador (9) t4enen

. N

lg ventaja de ser intercaubiables y estar dispuestos en

la parte superior de las chmaras (1) y (2). Se han dis-

puesto en el canal secador los ralles (6) que sirven para"
la conduccibén de los bastidores oolganfes (3), yuxtapues-
tos ¥ colgados de dichos railes. Los bastiddres colgantes
(3), llevan bastidores giratorios (4) con placa (5). La

fijacidn y el alojamiento del bastidor giratorio (4) pue= )
de verse claramente en figuras 7, 8 ¥ 9. La placa (5) es =

de vidrio, la cual, desde luego, se puede sustituir por

.
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una nlancha de chapa esmaltada o una plancha verforada,
Dicha placa estd provista de un reborde de gomé (32), co=
locado en un vastidor {33) en forma de U, Dicho bastidor
en Torma de U estéd apoyado, por umedio de bridas (34J, en

el marco ziiratorio (4). Para alojar el bastidor giratorio
se han dispuestolyivotes (35) en dos lados, uno enfrente
otro, del marco (3), en la parte inferior de la media lon~
zitudinal, estando apoyados de esta forma en equilibrio

inestable. Para asegurar el marco (4), se han previsto

- brazos de apoyo giratorios o co:reas de apoyo (36), que

sujetan el citado bastidor, a eleccidn, en posicidn ver-

tical u horizontale = = = m = = = = @ = = = - - -~ ~ -

Los bastidores colganteés (3) estin equipados con
estribos colgantes (27). dstos estribos aguantan, de forma
giratoria, un vastago (30), el cual va alojado en un coji=
nete de bolas longitudinal (31), fijo en el bastidor cole
gante. Las bridas (27) estén provistas cada una con dos
rodillos (28), que ziran sobire el platillo o brida infe-
rior de los carriles (6), estando alojados de forma gira-

toria mediante cojinetes de bolas (29)s = = = = = = = = =

Los bastidores colgantes (3) se mantienen distan-
ciados entre si gracias a las piezas (27') (figurs 6) de
las bridas de suspensidn, de modo que se forman entre los
marcos o bastidores (3) unos intersticios (12), formando
a su vez las planchas junto con los bastidores (3) y (4)
un rectificador con hileras situadas verticalmente hacia

el eje longzitudinal del mencionado canal. secacdor, garan-

tizando asi la ulterior formgcidén uniforme del campo de CO~.
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rriente del aire, estando Es ta dirigida de forma para=

lela 2l nlano de las plezas de cuero (5)s = = = = = = = =

51 rectificador estd cerrado hacia arriba, won=
de estdn colocados los railes (6), protegido por un blin-

daje (22), de manera que el aire sdlo podréd moverse »or

las planchas, en la direccidn indicadas = = = = = =~ =~ =

Ia disposicibn de los sopladores ¥ la conduc~
cibén del aire.son distintos en las cfmaras de aire (1) ¥
(2), de forma que las corrienies Ge aire en las dos Cé~-
maras y en el canal secador son de direccidén opuesta. .
51 eislamiento de calor en las cfmeras de aire se efectha.

por placas aislantes, = = = = = ~ = = = = = = = —- = =~ =

Ios railes colgentes (6) de suspensidn, estén
enlazacos a través de los carriles (23) con los carriles
(24), que esotin sus péndidOS'dél techo cdn elenentos ce
fijacidn (25). Se puede seleccionar la conduccidn de

los carriles (24) conforme a las circunstancigs, = = = =

Delante del tGnel secador se ha dispuesto una
instalacidn purificadora. Dicha ingtalacidn estéd provis-
ta de un dispositivo limpiador que consiste en cuerpos
de goma de aristas vivas, que accionan con sus filos las
placas (5) liberadas de las piezas de cuero (5'). le-
diante una instalacidn inyectora se podré condueir agua

complenentariamento, = = = =~ = = = = = = = = - & - - =

Con dicha instaimeidn purificadora hay conectada
otra instalacidn inyectora (L) mis y dos cepillos leve-

dores, verticales (18) y {19). Dichos cepillos tienen ceref"
: LS

i
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das, por ejemplo, del producto de marca "perldén". Izual-
mente, se pueden utilizar cenillos de goma que reciban

elegua desde el Interior. = = ~ = = = = = = = = = = = =~

Las placas (5), en las cuales estén colocadas,
ung & cada lado, piezas de cuero (5'), se conducen e~
diante el marco colgante (3) por los railes (6) al tﬁnel;,
Entonces, se va desnlazando el gire en las dos cémaras
de aire en forma de U, (1) y (2), por el goplador (7),
hunedeciéndolo y calenténdolo pﬁr el cuerpo calefactor
(10) y sopléndolo despuds a traves de las toberas (13),
dentro del tfnel. Las dog corrientes Ge aire de ambas'
cimaras estin yuxtapuestas, de moldo que las pilezas de
cuero vah recibiendo éi aire de Forma alternada en dos
direcciones distintas. Tos dog railes (6), en los cusles
se desnlazan los bastidores colgantes con las placas (5)
estén ligeramente inclinados, preciséndose, por tanto;
poca fuerzaApara desplazarlos de atris adelante por el
tlnel. Dicho empuje a travds del thnel se podrd efectuar,
en cada caso, con la fuerza de la mano o por una placa
nueva, colocada en el extremo. Naturalmerte, se podré
producir igualmente este desplazamiento mediante notor,
Para awovtiguar los golpes, al moverse las placas, ¥y evi-
tar los de las placacholocadas, sobre todo cuando se tra=~
te de‘placas de cristal, se'podrén nroveer las bridas con
topes de gonmg. Si se ubtilizen placezs de vidrio para suje-
tar a ellas las piezas de cuero, se alojan dichas placas
en el marco giratorio (4) de zoma (32). = = = m = = = =

A la salida, las brides colgantes corren por vias
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de curva, rodando entonces con anbos pares d¢e rodiilos

29 '%

una detrds de la oitra, en direccidn recta. Pe van guitan-—

do las niezas de cusro (5')‘en amnbos lgGos de las placas
225, (5), limpifndose ias placas una por una, de Foria botale
nente autondtica, en los bastidores gira%orios; en la ins-
talacidn de limpieza. iintonces, giran los pares de rodi-
llos ¥, por consigulente, las bridas colgantes con los
_ bagtidores colzgantes fijos a las mismas, hacis los carri-
230, les (24), paralelos entre si. Lichos carriles se encuen-
tran en posicidn paralela con los dos carriles del thuel
gecador, Alora se utiliza un bastidor colgante, hasta el
lado extreno, abatido en 908 en posicidn de trabajo,pu-
didndole tratar por el lado derecho e ilzquierdo. Sigue
235, une, pequefia placa, seéunda, que poira ser tratada simule
téneanente, colocando piezas en la misma. Después de ha-
ber colocado las piezas, se hardn girar las dos p;acas
a la posicidn vertical, llevéhdolés entonces en posicidn
vertical hasta la entrada del bdnel. Alll corren los bag-
240, tidores colzantes a travds de las vias de curva hacia
adentro del tinel v el procedimiento del secado empezard
.de nuevo. Dichas viag de trabajo, situadas de forma dpara-
lela, o sea tanto verticalmente al t8nel como paralelaf
nente al eje del tlnel, permiten aprovechar el espacio
245, existente mlrededor del secador de la maners mis sencilla:
posible y en un espacio lo més reducido posible. E1 ancho>
de trabajo necesario queda asi{ extraordinariamente estre-
cihio, como igualmente'resultaré extraordinariamente'corta
la longitud del trabajo en el secador. De esta forma, gueda

&
250, garantizada Ja labor constante con los dos bastidores gi-
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ratorios y sus placas TUuera, = = =~ = = = = = = = = = - ~

Ia cola.que se aplica para pegar las piezas de
cuero, se aplica en los puntos (20) y (21) (figura 1).
bg conveniente afladlr a la cola distintas materias para
poder acelerar y mejorar el sécado. Se puede proceder
a dicha aplicacidn con instalaciones inyectoras mecéni-
cas, que vayan trabajando con el alre pulverizador ¢ sin
81. Se mezclan los materiasles de cola con medios de apres~ .;
t0. Se mezclan los materiales de la cola, como se indica, »
v las soluciones rzsulbantes deben ailaCirse porciones

a las soluciones 4e cola, agitAncolaS. = = = = = = = = =

Ia clase de las soluciones de qola»se rige por
1g clase de cuero, asi como también por los asientos; por
ejemplo, segin se emplease vidrio, hierro esmaltado o
una materia prensada de resina sintdética. Hay que prestar
mucha atencidn a la capacidad de suceidn o noder absorben~
te de lag distinvas clases de cuero, ya que el coatenido
de agua de la solucibén modificard asimismo la duracidn
del secado. Se puede acelerar la duracién del secado,
mezclando distintos medlos pars pegar con las correspon-
dientes materias adicionales; vor ejemplo, se podrd frice
cionar la suveriicie del cuero con polvo de tierrs in-

Fusoris u otra materia orginica, acortindose, asi, con-

siderablenente, el tieupo de secado, ya que Gichas Lg—

teriag absorben el vapor (8 agUuf. = =~ = = = = = = = - = =

3e podrd colocar en el tinel secador antes des-

crito, tantos bastidores giratorios com placas perforadas

- como placas de vidrio. Cada uno hard la disposicidn gue
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desee en Jo que se réfiere a las placas, su nlmero y
280. su Jisposicidn. Adenés, se pusden colgar, de gZanciios,

piezas de cuero en estado hiuedo en el bastidor girato-

rio, cuando éste esté en posicidn vertical, llevindolas

n vertical a través del lugar de pre=

COw

gntonces en »osici

o

paracifn de los tTabajos para el tiuel. Tanbiln s DUE=~
285, den sujetar 1os cueros en el bhastidor giratorio con pa-
lancas de sujecidn, cuando se cuelguen las pinzas suje-
fadoras en cadsnas perforadas o chapas ?erforadas, qu
didéndose cambiar la distancia de las misnas. Hay otra
posibilidad, que consiste en colocar una membrana fina ,
290, por ejemplo una membrang de acero, 8obre el bastidor gi=
' ratorio, pezando el cuero sobre dicha membrana. Desde la -
posicidn de trabajo (20) v {21) se van levantando de nuévc~f._
los bastidores v llevéndolos nuevamente en posicidn ver- )

tical al tGnel, para su 54CEG0, = = = = = = = = = = ~ -

300, Minalnente, en figurs 10, se representa aln
cbino quedan dispuestos tres secadores yuxtanuestos. ILa
instalacidén estd bien a la vists v es de manejo sencillo.
Incluso pueden manejarla operarios auxilisres. =l calor
v la capacidad consumidos son reducldos, ya qgue la dis- ”i;"'
305, tribucidn del aire secador en dos corrientes contradiri-
sidas al secado, provorciona un aprovechamiento nuy favo-

rable de la instalacidll, = = =~ = = = = =~ = = = = = ;. -

Habiendo efectuado la descripeidn que precede
debe hacerse constar que en la Trealizacidn de esta Pa-
310 tente de Introduccidn podrén aplicarse todas las varian=

tes de detalle que la experiencia y la préctica puedan
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aconsejar en cuanto a fases operativas, iratanientos pre-

vios y adicionales, dinensiones, nimero Ge pieszas inte~

‘

grentes, nateriales empleados en la construccidn de las
mismas, v deads circunstancias accesorias, sisupre Que

con ollo no se desvirile su esencislidad, que ez la que
e reswie ¥ concrets on la »rinera de las reivincicacio-
nes que siguen, ya sea congiderada alszladauente, ya sea
conslderada junto con uns o varlas de lasg reivindicedlo~

Nnes YestanleS, = = w m = = = m wm o ow ow meew w w - w
N O T 4

3e declaran de novedad y propiedad pars Hspaiia
v todos sus territorios y plazas de soberania, las gi-

guientes ¢

REIVINDICAGCIONGZES

l.~ Procedimiento para secado de cuero e insta=
lacidn correspondiente, caracterizado por exponer las
piezas de cuero gue se van a secar una Cetrds de otra
a corrientes de aire dirigidas de Torma paralela al pla~-

ne de las mismas, siendo ajustables la temperaturs ¥y ve-

LY}

locidad de dichas corrientes de aire, que, albternativae

nente, soplan an direcciones onuestag, = = = =~ = = -« - <

2.~ Procedimiento para secado de cuero e insta~
lacidn CO‘resoonu¢ente, gsegln la anterior TGLVlnuchCLon,
caracterizade nor disponer,en la instelaci’n, de céaaras
de aire yuxtapuestas, en forma de U, y coaxiales, que
abarcan un canal secador, formando alrededor de é&ste
unos canales de airs dispuestos en Lforma horiéontal hs

vertical, estando los canalés verticales comunicados con
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corificios horigontales para soplar hacia afuera y para

absorber ol airs secador conducido en ciclo por las chma=
ras y por el canal secador, y formsndo chimoras de aire;
habiéndose previsto en las cémara, medios para producir

calentar y humedecer las corrientes de aire, = = = = — =-

3.~ Procedimlento para secado de cuero o insta~-
lacién correspondiente, segfn la reivindicacidén 1, carac-
terizado por estar determinado el gecado de las piezas
de cuero, durante su pago continuo por el tlnel gecador,
poxr la velocidad de movimiento de bastidores individuales 5;5
suspendidos, en calidad de rectificadores, de una via
doble Ce carriles con hastidores giratorios que aguantan
las piezas de cuero, y por la velocidad y la &ireccién
distinta de dos corrientes dz aire, cclocandose en cada
caso en dos bastidores giratorios fuera del dnel, pie~
zas de cusro, en tanto gue los denmfés se encuentran, en
calidad de rejae Ge encaugaiiento Ge'corriente, en la

via de carriles del tfnel gecador. — = = = = = = = = = =

4o~ Procedimiento para secado de cuero e insta—f
lacidén correspondiente, segun la reivindicacidn 1, carac— ;f;
terizado por colocarse fuera del secador, simulténeamente,;
niezas de cuero gobre vplacas, utilizéndose los dos 1ados-v
de dichas placas, sugpendidas de bastidores de suspenéién:p‘;
vertlcales y desvlazables mediante vastidores giratorios,
para asi aumentar el paso a través del secador, y por qui-

tarse las piezas de cuero una vez han pasado por el tlnel,

limpiféndose las placas en una instalacidn de limpieza co=- -

nectada con el thnel, = = = = = = = = = = . = =™ -~ = w -]
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Se~ Procedimiento para secado de cuero e instaw
lacién correspondiente, segfin la reivindicacibn 2, carac~
terizado por haber previsto en el +lnel secador, carris
les que aéuanﬁan log bastidorés giratorios, diSpuesfos.enf'
bastidores colantes para plucas en lag cuales se colocan
lag pilezsas ie cuero, roruwando cienas plscas y oilcios base
vidores une nilera, en el tlmel, verticaluente a la Gi-
“ecéién longitudinal <el mismo en Torma de un rectificse~

dor Gol 2ire Se0all0l, m = w o = w m o o e o o e - e

6. Procedimiento para secado ds cuero e ilnsta-
lacibn correspondiente, sogln la reivindicacidn 2, carac-
terizado por estar previstos humeractores ¥ cuelrpos Ca=
lefactores en la partoe superiof de las cémaras de aire,’

gienGo aquillos intercambiableS., = = = = = = = = = = =

7.~ Procedimiento para secado de cuero e insta-
laciln correspondiente, segin lereivindicacidnes 2 ¥ 5,
cargeterizado por estar previstos en el tinel secador;'
dos carriles paralelos y acoplados a otros dos carriles
paralelos situados fuera del ténel, a través de carriles
¢e enlace, siguienco la nisma dirscciln que ol eje Gel
tinel, de forma que las placas que salgan con uno de sus
costados por delante cGel thnel secador, pourin ser conii-
cidas otra vez en ciclo on el thnel, nmantenilindose para-

lelas entre 8l = = o m = mmm e e - = -

8.~ Procedimiento para secado de cuerc ¢ insta-
lacidn correspondiente, sezln las reivindicaciones 2, 5

¥ 7, caracterizado por estar conectada al tlnesl secador
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una instalacion limpiadora, destinads a conducir por ella

las placas que salgan del thnel secador, una por una,

)

despuds de haber quitado de ecllas las piezas Ge CUGTO. = =

J.- Procediulento psra sscado de cuero o ingta~

lacidén correspondiente, segln las reivindicaciones 2, 5,

7 v 8, caracinrizado vor estar previsto, al borde de los
carriies gue salen fuera del tdnel péralelamente al eje
del mismo, un lugar para preparar los traﬁajos, al cual
ge podran llevar por lo menos dos placas yuxtarucstas,
para poder colocar simmlténeamente las piezas de cuero

en 1las MISNaS, = = = = = @ = = o= = = = =™ = = - - - - - -

10,= "PROCEBDINILND0 PAMA BLCADC Di CUIRO E IHS=

- Ay

PATACION COMRESPONUTAHI e o = o m = = = = o am = = = = =

Todo ello conforme se deseribe y reivindica en

la presente memoris que consta de dieciseils hojas, folia=--

das v necanosrafiedas por una sola de sus caras, y Ge una

1émina de dibujos que la ilustras = = = — = = = = - - ~
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