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El presente Modelo de U tilidad  se re fie re  a un cam­

biador de calor de líqu ido  a a ire , que u t i l iz a  un par de p la ­

cas de cabezal separadas entre las cuales se extienden tubos -  

separados para transportar líquido entre depósitos separados de 

los cuales forman parte la s  placas de cabezal. Entonces se fuer  

za aire 3obre los tubos y entre los mismos y normalmente en con 

tactos con aletas en serpentina para en fria r e l liquido que flu|

| ye a través de los tubos. Un radiador de automóvil es un buén 

I ejemplo de e l cambiador de calor de la  invención. j
í _ !

3áieuos de estos cambiadores de calor, particularmente!
i
I

donde los cabezales y tubos se fabrican de latón y las aletas -i
•  I

. . . . .  j

de interconexión de cobre, son de resistencia deficientq.porque!

las uniones se suelen soldar con estaño y tienen propiedades del
w •  •

f i e l  entes de deformación p lástica permanente batida. Está invenj
* 1

ción, tanto en estructura como en procedimiento, ev ita estás dij♦
♦  ♦  ♦

ficultades a l proporcionar una unión primaria de apoyo de carga:
•

por ejemplo un metal de soldadura fuerte que une los tubos"a -  ¡ 
i • •*, I
| los cabezales en sus áreas de contacto t de Íntima unióii*y.*des-;

* * * * *, pués un compuesto obturador delgado que obtura las fugas,.bM cual
T*

quier pequeña abertura de fuga como resquebrajamiento, fisu ras ,!|
o rific io s  diminutos 6 sim ilares que pudieran presentarse. j

i
La figu ra  1 es una v is ta  en planta de un radiador de 

automóvil que incorpora e l cambiador de la  invención.

La figura 2 e9 una v ista  parcia l fragmentada de los - !
I

elementos del radiador de la  figu ra  1 .

La figura 3 es una v ista  fragmentada, a mayor escala, i 

tomada prácticamente a lo  largo de la  línea de corte 3-3  de la  ' 

figu ra  2 . ¡

El radiador 10 como se ilu s t ra  en la  figu ra  1 compren-
i

de un depósito superior 1 1 , un depósito in fe rio r 12 separado del
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taislao, tubos separados 13 de sección transversal ovalada ó aplas 

tada, separados unos de otros, uniéndose entre s í  los tubos adya 

oentes por aletas en serpentina 14 que tienen sus crestas 15 uni 

das a los tubos 13 en la  forma acostumbrada por ejemplo por so l­

dadura fuerte es taños o Id adura ó sim ilar. Los depósitos 11 y 12 -  

tienen como partes componentes placas de cabezal superior 16 e -  

in fe r io r  17 a través de las cuales se extienden los extremos de 

los tubos 18 como se ilu s t ra  con relación a la  placa superior 16 

de la  figu ra  2. Las placas 16 y 17 están provistas cada una de 

una pestaña d irig ida  hacia afuera, como indica la  referencia 21

en la  figu ra  3» como parte de la  p laca in fe rio r 17. Estas pesta-
*  *  •  •  •

ñas 2̂  emplean un agujero 22 en e l cual se extiende e l extremo -

del tubo 2 3 .
*  •  •

Bata extremo del tubo 23 se une a la  pestaña d^'lgi p ía
* * • * “J

ca 21 por una unión primaria de apoyo de carga 24. Esta uiji&n esj
• • •

] tá formada por dos partes, 3iendo la  primera parte la  unión sol-j
j
¡ dada 24 y siendo la  segunda parte una capa de estañosoldadúra -  i

! 25 en e l lado del aire entre el tubo 13 7 la  pestaña 21,'*»»*
) •* * * *# ;

Guando el cambiador de ca lo r se fabrica  de methíy*la -i

unión de apoyo de carga 24 es preferiblemente de soldadura*’fu e r- 

te. El término '‘soldadura” se u t i l iz a  en su más amplio sentido y 

la  soldadura se suele formar con partes metálicas por calenta­

miento y permitiendo que los metales se unan a l flu ido . Cuando -  

las piezas son de p lástico , y este cambiador de calor se puede -  

construir de piezas de plástico fuertes, estas piezas se unen de¡ 

un modo sim ilar por calentamiento para formar la  soldadura.

Después que se forma la  unión primaria de apoyo de car 

ga 24, se añade la  segunda parte de la  unión: la  capa 6 reeubri-j 

miento de estañosoldadúra 25. i

La parte principal de la  carga entre los cabezales, 16;
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7 17 y los tubos 13  queda sostenida por la  unión primaria de apo 

yo de carga 24. Si compuesto obturador 25, particularmente cuan­

do es es taños olaadura ó sobresoldadura en una unión soldada rea­

l iz a  también una función de apoyo de carga. No obstante, su fin a  

lidad  principal es obturar y cerrar las aberturas de fuga como -  

fisu ras , resquebrajamientos, o r if ic io s  diminutos y sim ilares que 

tienen lugar tién durante e l proceso de fabricación ó en un uso 

u lte rio r . Sn cualquier caso, aúnque la  fina lidad  primaria del -  

complejo obturador 25 es ev itar problemas de fugas inmediatos 6
i

¡ de desarrollo  in te rio r, funciona para d is tr ibu ir  parte de las -
! A
íii fuerzas entre los tubos 13  y las lacas del cabezal 16 y 17* y par
¡ ......
| ticulam ente acuellas causadas por cambios de presión interna y

temperatura del líquido en el in te rio r 33 de los tubos.
í

*  •  *

Con los tubos aplanados normales 13 del radiadpi* £e -  i
• • •

automóvil acostumbrado y especialmente cuando estos tubos^coo^
•  •  •  •

prenden latón, los cambios de presión interna del refrigerante, ¡
• i

'normalmente agua, dentro de los tubos, hace que los lados* 3*4 de
i * •**
| los tutos tiendan a d ilatarse  separándose uno del otro báje* la  -  

j acción ae la  presión interna y a contraerse de nuevo uncMáBrcia -  

el otro hasta la  posición ilustrada en la  figu ra  2, por -ejemplo, 

bajo los cambios producidos por la  presión interna y la tempera­

tura.

25

La unión primaria 24 absorbe satisfactoriamente las -  

cargas causadas por la  dilatación y contracción producidas por -  

presión y temperatura.

Aúnque esta invención tiene su mayor u tilid ad  en cam- 1

biadores de calor hechos de piezas metálicas, es también ú t i l  eni
i

cambiadores de calor hechos de plástico reforzado, los cuales sel
1

emplean cada vez más. Tanto s i  se haoe de plástico como de metalj, 

la  unión 24 es una unión primaria de apoyo de carga. El compues~¡30



to obturador 25 en todas estas modalidades actúa principalmente

- 4 -

corno obturador, pero es también en un órden secundario un elemen 

to de distribución  de carga.

Habiendo descrito la  invención con relación a la  moda­

lidad  ilu strada  en los dibujos adjuntos, es nuestra intención -  

que la  invención no quede lim itada por ninguno de los detalles  

de descripción, a menos que se especificara  lo contrario, sinó 

que se interprete ampliamente dentro de su esp íritu  y alcance se 

gdn se expone en las reivindicaciones adjuntas.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, -

asi como la  manera de rea liza rlo  en la  práctica, debe hacerse -
♦  ♦  ♦  •  *

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son^sus-
• «  •

centibles de modificaciones de deta lle  en cuanto no alteran *su • • 1
•  •  •

urincioio fundamental*
*  •  «

Il
i

I
¡

!
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REIVINDICACIONES

1. -  Cambiador de calor de líquido a a íre , caracteriza­

do porque comprende: una placa de cabezal que contiene una p lura  

lidad  de agujeros para e l alojamiento de tubos separados; un tu­

bo refrigerante líquido que se introduce en oada agujero; una -  

unión primaria de apoyo de carga su jeta a la  formación de ábertu 

ras de fuga en la  misma uniendo e l tubo a la  placa en la  abertu­

ra, exponiéndose el lado del aíre de la  unión a la  acción del a i 

re; y un compuesto obturador en e l lado del aire que obtura las  

fugas que pudieran presentarse en aberturas de fuga.

2. -  Cambiador segdn la  reivindicación 1, caracterizado
•

i porque la  unión primaria de apoyo de carga conprende un grj.mer -
i •
i metal de soldeo y la  capa de compuesto obturador conprendé un se 

gundo metal de soldeo.

3. -  Cambiador segdn la  reivindicación 2, caracterizado
•  •  a

porque e l segundo metal de soldeo tiene un punto de función me-
*

ñor que el del primer metal de soldeo.

4 . -  Cambiador segdn la  reivindicación 2, caracterizadoI*• • « •
porque el primer metal de 3oldeo comprende un metal de &ol£&duri 

fuerte.

5. -  Cambiador segdn la  reivindicación 4» caracterizado 

porque el segundo metal de soldeo comprende es t añoso Id adura.

6 . -  Cambiador segdn la  reivindicación 1, caracterizado 

porque comprende: un par de placas de cabezal separadas, exten­

diéndose los tubos entre las mismas, teniendo cada tubo un extré 

mo que se introduce en un agujero en la  placa correspondiente, 

teniendo los tubos sección transversal ovalada dispuestos paralé 

los entre s i  oon los lados de los tubos adyacentes separados y J 

unidos entre s i por aletas en serpentina unidas a los lados de -
i

los tubos. i

1
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