. N 2 = ;} -:z P
REGISTRA DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES % , N TR C

@ FECHA DE PRESENTACION

1660 w8

MODELO DE UTILIDAD 5

T~
‘eg.’momnm: [ 3]

PAIS
@ NUSSERT @ FECHA @

105,626 30 de Diciembre de 1.979 EE,UU, de Américas

®

CLABIFICASE T ONAbm- - . e - remstanie s 3B
TECHMA DR PUBLICIDAD @ 13 AN BITE INACION Al

[EE——
- s é‘
— I} .
4,..‘3 L-) ,.y /') // . ""‘v ot

.. .. s
@'ﬂTULS DE LA HNVENMSICHN - ) L
CAMBIADOR DE CALOR DE LIQUIDO A AIRE. .
o &
N
e
g‘:\x‘)ssg.-cnnn\fz 5 1] .
RN
.. L P )
. @
MODINE MANUPACTURING COMPANY. .
SoaiCins Dle S2RICITANTE

1500 DeKoven Avenue, Racine, Wisconsin 53401. EE.UU. de América.

-~
vy
AL

INvInTOR  ES!

Zalman Philip Saparstein.

@ TIPLLAR -ES:

i74) REPARSENTANTE
S

D, JOSE MIGUEL GONEZ-ACEBO y POMBO.

UNE A- 4  MOD 2204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMONA



15

25

-1-

El presente Hodelo de Utilidad se refiere a un cam=

biador de calor de liquido a aire, que utiliza un par de pla-

cas de cabezal separadas entre las cuales se extienden tubos -

Separados para transportar liquido entre depébsitos separados de

los cuales formen parte 1as placas de cabezal. Entonces se fuer

za aire sobre los tubos y entre los mismos y normalmente en conl
tacios con zletas en serpentina para enfriar el liquido que flu.
Yo a través de los tudbos. Un radizador de automdvil es un buén

ejexzple de 21 cambiador de calor de la invenceién.

3Aichos de estos cambiadores de calor, rarticularmente

ionde los cabezales y tubos se fabrican de latén y las aletas -

de interccnexidn de cobre, son de resistencia deficientg.porque
L ]
. ..

las uniones se suelen soldar con esteafio y tienen propiedgdes del

LA I 3 1

Ticientes de deformmcifn pléstica permarente batida. Est4 inven

. & I

cién, tantc en estructura como en procedimiento, evita égfés ai;
ficultades al proporcionar una unién primaria de apoyo dé.carga%
por ejemplo un metal de soldadura fuerte que une los tubKEza - i
l0s cabezales en sus Areas de contacto ¢ de intima miér}-'}::des-;

rués un compuesto obturador delgade que ¢btura las fugag}éﬁ cual
guier pequefia abertura de fuga como resquebrajamiento, fia&ras,a
orificios diminutos 6 e2imilares que pudieran presentarse. .
La figura 1 es una vista en planta de un radiador de i

mtomévil que incorpora el cambiador de la invencién.
La figura 2 e3 una vista parcial fragmentada de los -2
!

elementos del radiador de la figura 1.

Ya figura 3 es una vista fragmentada, a mayar escala,%
tomada pricticamente a 1o largo 4e 1la linea de corte 3-3 de la %
figura 2. %

El radiador 10 como se ilustra en la figura 1 compren%

de un depbsito superior 11, un depésito inferior 12 separado del
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' 25 en el lado del aire entre el tubo 13 y la pestafia 29, e

- -2-
mismo, tubos separados 13 de seccibn transversal ovalada 6 aplas
tada, sSeparados unos de otros, uniéndose entre si los tubos adQ:
centes por aletas en serpentina 14 que tienen sus crestas 15 uni
das a los tubos 13 en la forma acostumbrada por ejemplo por sol=-
dadura fusrte estafiosoldadura ¢ similar. Los depbsitos 11y 12 -
tienen como partes componentes placass de cabezal Superior 16 e =
inferior 17 a través de las cuales se extienden los extremos de
los tubos 18 como se ilustra con relacién a la placa superior 16
de la fizura 2. Las placas 16 y 17 estén provistas cada una de

una pestafia dirigida hacia afuera, como indica la referencia 21

en la figura 3, como parte de la placa inferior 17. Estas pesta-

.T'.Q '
fas 21 emplean un agujero 22 en el cual se extiende el exiremo ~—
del tubo 21. ;

Este extremo del tubo 23 se une a la pestania d¢'la pla

ca 21 por una unién primaria de apoyo de carga 24. Esta ﬁﬁibn es,

t4 formads por dos partes, siendo la primera parte la unidn sol-
* !
dada 24 y 3iendo la segunda parte una capa de estafiosoldadura = !

Cuando el cambiador de calor se fabrica de metwisy” la ;
unibén de apoyo de carga 24 es preferiblemente de soldadura-fuer-
te. El término "soldadura" se utiliza en su mis amplio sentido ﬁ
la soldadura se suele former con partes metéAlicas por calenta-
miento y permitiendo que los metales se unan al fluido. Cuando -~

les piezas son de pléstico, y este cambiador de calor se puede =-

construir de piezes de pléstico fuertes, estas piezas se unen de

un modo similar por calentamiento para formar la soldadura.

Después que se forma la unién primaria de apoyo de cgg
ga 24, se afiade la segunda parte de la unién: la capa 6 recubri-

miento de estafiosoldadura 25. |

|
La parte prinecipsl de la carga entre los cabezales, 16
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¥ 17 ¥y los tubos 13 queda sostenida por la unién primaria de apo|
yo de carga 24. £l compuesto obturador 25, particularmente cuan-
do es estafiosoldadura & sobresoldadura en una unién soldada rea-
liza también una funcibn de apoyo de carga. No obstante, su fina)
1idad principal es obturar y cerrar las aberturas de fuga como -
fisuras, resquebrajamientos, orificios diminutos y similares que

tienen lugar tién durante el proceso de fabricacién 4 en un uso

nlierior. En cualquier caso, alinque la finalidad primaria del -

comrlejo obturader 25 es evitar problemas de fugas inmediatos 6

10

de desarrollo interior, funciona para distribuir parte de las -

fuerzas enire 103 tubos 13 y las lacas del cabezal 16 y 17, ¥ par

ticularmente sGuellas causadas por cambios de presién interna ¥y

texperatura del liguido en el interior 33 de los tubos. .:

Con los tubos aplenadjos normales 13 del radladpr de -

15 automévil acostumbrado y especialmente cuando estos tubos conh

vrenden l2tén, los cambios de presién interna del refrigarante,

te agua, dentro de los tubos, hace que los lados 34 de

(las tutos tiendan a dilatarse separdndose uno del otro ba}o la -

accibr de la preaibn interma y a contraerse de nuevo unanﬁabia -
20 el otro hasta la posiciédn ilustrada en la figura 2, por siemplo,
bajo los cambios producides por la presién interna y la tempera-
tura.

La unién primaria 24 absorbe satisfactoriamente las -

cargss causadas por la dilatacibén y contraccidén producidas por -

25 presibén y temperatura.

Ainque esta invencién tiene su mayor utilidad en cam-
biadores de calor hechos de piezas metflicas, es también dtil en
i
cazbiadores de calor hechos de pléstico reforzado, los cuales se

emplean cada vez més. Tanto si se hace de pléstico como de medaly

30 la unién 24 es una unién primaria de apoyo de carga. El compues-|
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to obturador 25 en todas estas modalidades actda principalmente

. -4

como obiturador, vero es también en un 6rden secundario un elemen

to de distribucibdn de carga.

Habiendo descrito la invencién con relacién a la moda-
lidad ilustreda en los ditujos adjuntos, es muestra intencibén -
que la invencibn no quede limitada por ninguno de los detalles
de descripeién, a menos que se especificara lo contrario, siné
gque Se interprete ampliamente dentro de su espiritu y alcance sg

gin se expone en las reivindicaciones adjuntas.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, -

as{ como la manera de realizarle en la préctica, debe hacerse -

L 2R L 4

constar gue las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren‘su

principio fundamental. .
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REIVINDICACIONES

1.-~ Cambiador de calor de liquido a aire, caracteriza-
do sorque comprende: una placa de cabezal que contiene una plura
lidad de agujeros para el slojamiento de tubos separados; un tu-
bo refrigerante lfquido que se introduce en cada agujero; una -
unidén primaria de apoyo de carga sujeta a la formacién de abertu
ras de fuga en la misma uniendo el tubo a la placa én la abertu-~
ra, exponiéndose el lado del afre de la unién a la aceidn del ai
re; ¥y un compuesio obturador en el lado del alre que obtura las
fugas que pudiersn presentarse en aberturas de fuga.

2.— Cambiador segin la reivindicacién 1, caracterizado
rorgue la unidén primeria de apoyo de carga comprende un pyimer -

metal de soldeo y la capa de compuesto obturador eomprendé un se

* e

gundo met2l d= soldeo. ‘

3.- Cambiador segin la reivindicacién 2, caractérizado

s 8 &
-

porque 8l segundo metal de soldeo tiene un punto de funcién me- :

ror gue el del primer metal de soldeo. T

¢ o° I
4.- Cambiador segén la reivindicacién 2, caractirizado
|

porque el primer metal de soldeo comprende un metal de ébiaﬁdurﬁ

fusrte. cuaes |

5.~ Cambiador segin la reivindicacién 4, caracterizadg
porque el segundo metal de soldeo comprende estafiosoldadura.
6.~ Cambiador segin la reivindicacién 1, caracterizado

porque comprende: un par de placas de cabezal separadas, exten=-

diérdose los tubos entre las mismes, teniendo cada tubo un extré
me que se introduce en un agujero en la placa correspondiente, i
teniendo los tubos seccibdn transversal ovalada dispuestos parali
les entre si con los lados de los tubos adyacentes separados y 4

unidos entre s{ por aletas en serpentina unidas a los lados de 4
|
los tubos, |
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7.- Cambiador segin la reivindicacién 6, caracterizade

porque 12 unién prizaria de apoyo de carga comprende un primer -
metal de soldeo y el compuesto obturador comprende un segundo me
tal de soldeo.

8.- Cambiador segin la reivindicacién 7, caracterizado
porgue las placas del cabezal y los tubos comprende latén y las
aletas comprenden cobre.

9.- Carpiador de calor de liquido 28 afre; tal y como =
queda sustancialmernte descrito en la presente Memorfa, e ilustrag
do en los dibujos adjuntos.

Zsta X¥emoria consta de 6 hojas escritas a mAquing por

ung sola gcara. T %A% 1041 SRS
Madrid, e
¥OD NUFACTURING* COMPA |
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