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La pregante memoria descriptiva se refiere a un modele da 
utilidad que eonaiste en una máquina para modelar mediante 
torneado piezas de cerámica de perfil cóncavo que eetá com­
pletamente automatizada y permite producir piezaa coa relia- 

$ vea muy refinados y con bombado de 75 am* con la que ae pue­
de establecer una producción continua de dichas piezas per 
descarga del molde en la máquina colocado de aquella ya mo­
delada y carga en au lugar de nuevo material a modelar, bas­
tando un solo operario para la realización de todo el traba-

te je.
Está esesaialiseate caracterizada la máquina para modelar por 
torneado plegas de cerámica de perfil cóncavo, que constitu­
ye el objete del modelo de utilidad que se registra, por el 
hecho de estar constituida par un pie o bastidor, formado 

15 por una caja, cuyo plano superior sustenta un cono parta—cam­
pana con extractor y una columna en la que hay un brazo .so* 
porte manualmente áeaplassable a lo largo de aquella par me­
dio de un volante bioqacable, el cual brazo soporta un pise 
tán, con velocidad y subida y bajada regulable, que manda ól 

2C recorrido vertical de otro brazo soporta, desplazabla en'di­
cha columna, que soporta un porta calibrador deaplazable**a- 
marcha adentro—atrás por un pisten con regulador da veloci­
dad y dispositivo da reglaje y que en su parte inferior.-es­
tá provisto de un collar tope de recorrido y de un volante 

25 de reglaje micromátrieo de la altura del calibrador, aat'áó- 
de ambos citados brazos relacionados con una barra en la 
que hay un mioroeontseto de parada da motor, reguladores 
mecánicos da recorrido vertical, mieroccntaetca y una escala 
graduada con un indicador do altura del calibrador y catando 

yo previstos, ya dantre d* la caja pie, un tornillo da reglaje 
dal doapiosemiento horizontal del porta calibrador, con mi- 
oroeontaoto, y un pistón da bajada y subida del extractor
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3*1 porta-campana, un Bator y regalador de velocidad, caí 
caeo un dispositivo a paleas para accionar el porta-campana, 
estando gobernada la máquina a través da un cuadro de mando 
exterior.
Oeme se comprenderá las máquinas para modelar mediante tor­
neado pie zea de cerámica que se fabriquen de acuerdo con el 
modelo podrán presentar, en cada caso particular da realisa- 
eióa, formas y dimensiones distintas, por lo cual ha de con­
siderarse tan solo como un ejemplo, que no limita en lo más 
minino dichas posibilidades de variación, el caso de reali­
zación que se representa en el dibuje adjunto y que a conti­
nuación describimos para dejar perfectamente demostrada cual 
es la constitución esencial y característica de las máquinas 
para modelar de que se trata asi como cual es la manara de 
ser accionada en su empleo.
Como queda do manifiesto en el dibujo, que ea una represeq-

* . *

tación en alzado del caso da realización de la  máquina As
soáelar, esta se compone de un bastidor 1 que sustenta con
su plano amperio! 2 un caso porta-oaspana 3 con extraemos?-J
29, destinado a recibir la campana de aluminio en la quesee
han de colocar los moldea para el trabajo da la pasta, y una
columna 4 en la que hay un brazo soporta 5 que puede aqr..
manualmente desplazado a le largo de aquella por medio &&*

* * *

un volante 6 que puede ser bloqueado por la tuerca 7 d t "  
hloaaje, quedando dioho brazo asi fijo a la altura adecuada 
soportando un pistón 5, con regulador de velocidad 9 y fs- 
guiador de su bidé y bajada 10, que mande el recorrido verti­
cal de otro brazo soporte 11, que oe despiece también a lo 
largo de la columna 4, qp* soporta un porta calibrador 13, 
destinado a llevar el calibrador que ha de modelar la pisas 
de cerámica, deapla¡sable e marcha adentro-atréa par el pis­
tón 13, con regalador de velocidad 14 y dispositivo ás ra-
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gla je 15. b^azo cuyo recorrido vertical de descenso viene 
limitado per en odiar tope 16 provisto de un volante de re­
glaje micrcmátrice 17 de la altara en que se deaee está el 
calibrador, el cual viene e centrarse per encina del acide,

5 estando sabes citados brasas relacionados con una barra 1% 
en la que hay un ador ocontacto de parada de motar 19. regule 
derea mecánicos de recorrido vertical 20, 21, mlcrocont actos 
22, 23 y una escala graduada 24 con un indicador de altura 
25 del calibrador. Debajo de la columna 4 se encuentra un 

10 tornillo de reglaje 26 del desplazamiento horizontal del por 
ta calibrador 12, con miereoeatacto 27 y en la parte inferior 
del cene pertg-esmpana 3 se encuentra un pistón 28 que acoló 
na el ascenso y desasase del extractor 29, con reguladores 
de caudal de aire a presión y velocidad 30,31, gobernable por

15 la manivela 32, asi como el dispositivo de motor 33. poleas.
14.35 y eeries de arrastre 36 que acciona al porta—campaná *
3* Retando gobernada la máquina por un solo operario a tra­
vés de un cuadre de mande 37. *] ...!
Todos lea movimientos de la máquina, salvo el perta-eamppna 

20 que es accionado por un motor eláetriee. están mandados por
pistones neumáticos de dobla afecto previstos para una pre-

2 * sida máxima de 12 Kg/cm , loa cuales están alimentados can*
eire comprimido. I *[*
etc terna permite la realización de piezas abombadas con o

25 sin relieve exterior con mdidea de yaces de i, 2 e 3 partes
esa el máteda de calibración.
ia el porta-campana 3 se coloca ana campana de aluminio, lúe 
ge en data se coloca al molde matriz, ae echa pasta en al 
fondo del molde, ae cáleos el calibrador aa al parta calibra 

33 dar 12 y as centra encima del molde, ae hace deseen^or el 
brazo porte calibrador de modo que el calibrador entre en el 
rolde y se pone en rotación la campana, realizándose sai el



medelado da la piena Anatra dal melda con la aanalguiante 
aeparaei^ì par al calibradar da la pasta aohranta, la cuoi 
aa apartada dal adda con un raapadar, sa cantra da nuovo 
al aallbradiup y aa lavante panando da nuova a sa pasicida 
praliRlnar girando sabre au a^e al parta calibraAor D2 para 
foinaar un dngulo reato, sa para al porta-campana 3 y se pra- 
cada al levaataalanto del acida an la campana, con manda 
aenual, extraydadolo par media dal axtraatar 29*
Tadaa log aevialentas da la mdqulna aon mandadaa por laa 
plstones nav35#tlcoa y ostdn liaitadoa par loa topea meednl- 
oaa arraglablea y llnslea da carrara *
Pcdrdn aer variablea sdamga da laa ioraaa y laa dimenai ano a 
da lae ol^antos qua eonatituyen laa mdquinaa para modular 
mediante tomeado platea da earénlea qua se fabriquan, la 
eluse y tipo da drganoe y dlapoaltivaa qua da aeuardo eoa * 
la fgaelda qua daban dasaapeSar se ampia an, y caaataa dtpaaa , a
clrmmstancias qua, coma laa citadas, sean secundarlaa^ ac- 
cldantalea a aoeesaria* respoeto a la aaeneialidad dal.Ra­
dale. *"
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B.E mriNBI 0 A CICKE 3
1.- Máquina para modelar mediante torneado piezas de cerá­
mica de perfil cóncavo, esencialmente caracterizado por el 
hache de estar constituida per un bastidor suyo plano supe- 

5 rier sustenta un ceno porta-campana con extractor y una co­
lumna an la que hay un brasa soporte manualmente desplaza- 
ble a lo largo de aquella por medio de un volante bloquea- 
ble, el cual brazo soporta un pistón, con velocidad y subi­
da y bajada regulable, que manda el recorrido vertical de 

1C otro brazo soporte, desplasable en dicha columna, que sopor­
ta un porta calibrador desplazadle a marcha adentro—atrás 
por un pistón son regulador de velocidad y dispositivo de 
reglaje y que en su parte inferior está provisto de un 
collar tope de recorrido y de un volante de reglaje miere-

15 mátrice de la altura del calibrador, estando ambos citado^* . *breaos relacionados con una barra en la que hay un micro- * 
contacto de parada de motor, reguladores mecánicos de reco­
rrido vertical, microcontaotos y una escala graduada eoh.j 
un indicador de altura del calibrador, y estando provistos, 

20 ya debajo del plano superior del bastidor, un tornillo de .
reglaje del desplazamiento horisontai del porta calibrador,*. .* *con moroeontacto, y un pistón de bajada y sabida del S3P* *

* *  *  *tractor del porta-campana# un motor y regulador de veloeR* 
dad, asi como un dispositivo a poleas para aoeionar el p^r^ 

2$ tg-eampana, catando gobernada la máquina a través de un 
cuadro de mando.
2.- "Máquina para modelar mediente torneado piezas de cerá­
mica de perfil cóncavo*.
Goasta la presenta memoria descriptiva de sois hojas folia­
das, aacritas pee una sola cara.
Barcelona, 2j da Febrero da 1981.
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