=S

@ FECHA DE PRESENTACION

2 3 FEB. 1981

MODELO DE UTILIDAD |

e TS L
ESPANA %23 500, k.

preytu.
@ PRIORIDADES

@NUMERO @ FECHA @ PAIS

@ FECHA DE PUBLICIDAD mﬂ INTERNACIONAL i
3 V4 !
It (13 BR2 D775 |

-,
{24) TITULC DE LA INVENCION

*lHéquina psra modelar mediante torneado piesas de cerdmica a.e..ypo;:m
afnoavo™. .

v,y o

[ N 2 Y
TUSOLMITANTE :S)

HORROS INTDUSTHIALES PUJOL. cest

o/orano 117=119, HOSPITALET D8 LLOBREGAT (Barcelons). L
@IN\'ENTC\R (89 . 0.0

@hwu&u Ew
HORROS INDUSTRIALES PUJOL.

@ REAMTRERTARTE

Den Carlos BONET 30LER,

UNE A - & MOD 2204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



¥

La presente memeria desscriptive se refiere a un modelo de
utilidad que consiste en una mdguina para modelar mediante
tarneado plesas de cordmica de perfil odncevo que eetd oom-
pletarmente autonatisada y permite producir piesas con relie-
§ ves muy refinedos y con bombado de 75 mm, oon la que 3e pue~
de establecer una produccidn continua de dichas piesas por
descarga del molde en la mdgulna coleocado de aquella ya mo=
delada y carga en su lugar de nmaevo material a modelsr, bas-
tando un solo operario pars la reallizacidn de todo el traba=
i jo.
Esté esencialmente ceracteriseda la mdquina pars modeler por
tornesdo plezas de cerdmica de perfil oénecavo, que conatitu-
yea el oBjeto del modelo de utilidsd qus ze reglstra, por el
hecho d4e¢ estar conatituida por un ple o bastidar, Zormado
15 por uns caja, cuyo plano superior sustenta un gono porta-oam-
psna con exirsotor y una oolumna en la que hay un braao{éﬁﬁ
porte manualmente desplaczable a lo largo de aguella por me=-
dio de ua volente blocueable, el cusl braso soporta un pfgn
tén, con velooidad y subida y bajada regulable, que man&ﬁ'él
2¢  recorrido veriical de otro braso soporte, desplagzuble en -di-
cha columns, que soporta un porta calibrador desplazable a"
marcha adeniro=atrds por un piaton oon regulsdor de vnlogff
dad y dispoasitivo de reglaje y que en su parte interiorué;g
té provisto de un ¢ollar tope de recorrido y de un vnlnki;'
25 de reglaj)e micromdtrice de la altura del calibrador, es¥iﬁl
do gmbos ¢itados hraszos relacionedos oon una berra en la
gae hsy un nmicrocontacto de parada de motor, reguladores
meodnicos de recorrido vertical, miorocontactos y una escala
grafugda con un indfoador de alture del ocalibrador y estando
3t previstos, ya dentrc de la oaje pie, un tornillo de reglaje
del desplasaniento harisontal del porta calibrador, con mie
orocontacto, y un pistén de bajads y subida Jel extractor
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del poris-campana, un motor y reguledor de velogidad, as{
cono un dispositivo a poiess para accionar el porta-campsna,
estando gobernsda la adquina a través ds un ocusdro 4de nande
axtexrior,

Como se comprenderd les mdquinas para modelar mediante tore
neado plezsa de cerdmica gue se falriquen de acusrdo con el
modelo podrén presentar, en cads cazav particular de realing-
cidn, fornes y dimensiones diastintas, poxr lo cual ha de con=
siderarse tan solo como un ejemplo, que no limita en lo nds
afnimo dichas posibilidades de variacidén, el caso de resli-
zaolén que se representa en ol dibujo adjunto y que a conti=-
nuseidén deseribinos para de jar periectamente demogtrada oual
en la constitucidn esencial y carscieristica de las miquinas
para modelar 4e que se trats zal como cual es la manera de

ser accionada en su empleo,

Como queda d¢ manifiesto en el ditajo, que ea una repreaonr
tocién on alzado dal ceso de realizacién de la mdquina de
nedelar, esta se cowpone de un bastidor 1 gque suatenta uon
su plsno sunerior 2 un gono portee~cempana ) oon extraoﬁqf
29, deatinads a regibir la campana de aluminio en la qpe:ae
han de gologar los moldes pera el trabajo de la pasta, y una
eolumne 4 en la gue hay un lUraso soporte 5 que pusde uqr .
manualmente deaplezado a 1o largo de aguells por medio &U
un volante 6 gue puede ser blogveado por la tuerca 7 db
blaocaje, guedsndo dicho braszo asf fijo a la altura sdecualla
soportando un pilstdn 8, oon regulador de velooidad 9 y re-
sulador de subids y bajada 10, gue manda el regorrido verti~
sal 4¢ otro braso soporte 11, que se desplsse también a Lo
largo de la columna 4, gue soporta un poria calibrader 12,
deatinado a llavar el oslibrader que ha 4¢ modelaxr la plesa
de cerdmicm, desnlagablie a2 marche adentro-gtrde por el pis-
tén 13, oon regulador de velooddad 14 y dispositive de re~
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glaje 15, braso ouyo recorzido vertical de descensoc viene
limitedo por un collar tope 16 provisto de un volante de ree
glaje njoromdtrico 17 de la altura en gue se desee estd el
calidrador, el cual viene a8 centrarse por encima del molde,
estando swbos citados Yrasos relacionedos con una bharras 18
en la gque hay un miorosontacto de parada de motor 19, regula
darea mecdnicos de recorride vertical 20, 21, microsoniaotos
22, 23 y una escala graduada 24 con un indjicador de alturas

25 del calimradar. Tebajc de la columns 4 se encuantra un
tornillo de reglaje 26 del desplesamiento horigontal del por
tz calibrader 12, con micraconiscto 27 y en la parte inferior
del cono porte—caZpane 3 se eacuentra un piatdn 28 que acelio
na el asagensc y desasnso del extractor 2%, con reguladores

de caudsl de aire o presién y velooldad 30,31, gobernable por
ls manivela 32, &sl como el digpoaitive de moter 33, péxééé
34,35 y correa de arrastre 36 gue ecciona el purta-aaﬁyéahz

3. Ezstando zobvernada la mdquina por un solo operario a t:a-
ves ds un ocuadro 4e mando 37,

Todos los movimientos de le méquine, salvo el parta-eampeaa
que es adcionado por un meter eldatrico, estén wmandados iar
pistones neuméticos de dobla ¢feoto previates pera una bre;

8idn méxivs de 12 Kg!an » los cuales estdn alimentados aén
aire gomprimido. v

*8%e torne permito la regliszecidn de plezas sbhombadas con -0
éin relieve exterior con ndldes de yesos de 1, 2 o }
con el métede de calitbracién.

3 partes

1 el perte=campana 3 de coleca una campena d¢ aluminio, lue
2o en data ve ooluos 8l molde metrlg, se echa pasta en e)
fonde del molde, se colooa el galibrador en ol porta calibra
dexr 12 y se centira enolma 46l moelde, se hace desgeninr el
brawo porta celilredor de modo que @l caiibiader entre en el

rolde y gse pone en rotacidn ls campena, realliséndose asf el
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modelado de la picsa dentro del molde con laz conaigniente
separacidn por el oslibrador de la pasta sobrante, la ocucl
e8 apertads del molde eon un raspador, ge centra de nuevo
el oslihredor y se levanta pasendo de nuevo & su posicidn
prelininar zirands sobre su eje el porta sallbrador 12 para
Tarmar un dnguloe regto, se pai'a ¢l poxla-canpana 3 y Ge prow
ogds al levantaniento 4z) molde en la oampana, oon munde
ganunl, axtrayéndolo per nedio 4ol extrastor 29,

Todos los movimientos de la médquina son mandados por los
pistones neumdiicoa y estdn limitados por los topes mecdniw
cor arreglablea y finalas de carrera.

*pdrén ser variables sdemds de las formas y lss dimensiones
dg los elsmentos que constituyen las mdquinea para modelar
nediante torneado pimsss de cardaica que se fabriquen, la
¢lage y tipo ¢e drganos y dispositivos que de acusrde econ’
las funci{n que deben desenmpefiar se empleen, y cuantas ﬁiéga
gircunstancias gue, como las cltadas, sean seﬁnnésriaa,;@e-

cidentsles ¢ aceeacriag reaspecto a la esencialidad del.mos
dalo,
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1.~ ¥équins para modelar mediante torneado pilezas de ceré-
mica de perfil céncave, esenclalmente carasoterigado por el
heehe de oatar constitufda por un bastidor cuyo plano supe-
rieor sustenta un cons porta-camnpana con sxiraector y una o0~
jusna en ia que hay un bragv soporte manualmente desplaszu~-
ble a 1o large d® aquella por medlo de un volante hloqueaw
vle, 91l cual brasxo scporta un pistén, son velooidad y subi-
da y bajeds regulsble, que manda 8l recorrido vertical de
otro traso soporte, desplasables en dicha eoclumna, que 80pOr=
ta un porta calibrador acsplasable a marcha adentro-atrds
por un pistén eon regulader de velocldad y dispositive de
veglaje y que en su parte inferior estd provisto de un
aollar tops de recorrido y de un volante Je reglaje miere-
métrisc de la alturs del calibradox, eatando amboas eitadoq
brasos reliaecionadog con una barra en la que hay un mierow E
contacto de parada de motor, reguladores mecdnicos de rééo-
rrido vertieal, microcontaotss y una escala greduade eoﬁ“nf
an ladicsdor de altura del calibrasdor, y estando provistds,
ya dsbajo del plano superior del bastider, un tornillo de
reglaje del desplasumiento horisontal del porta aalihr‘&éﬁ;
con miorosontaoto, y un pistén de bajada y subida del a3 -
tractor del porta-~campana, un motor y regulador de v.loéi;:
dad, asi comv un diepositivo a poleas para aceionar el pore
ts-campsna, ostando governada la méquina a travéas de un
guadro de mando.

2o= "ifquina para modelar mediante torneado piegas de ocerde
nioe de perfil eéncavo®,

Coasta la presente memoria Jdescriptiva do sois hojas folla-
das, esorites por una soia cara. |
Baroeleona, 23 de Febrero de 1981,
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