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MEMORTIA DESC RIPIYTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
PALBH =R UHAN D=GESELTLCHASY fir elektrische
(lihlampen m.b.H., de nacionelidad alemana,
domiciliade en MUmLH il 2, Windenmacher-
8trasse, 6 (Alemania); por: "PROCEDIMIENTO
T DISPOSIIIVOS Paih CALENEAK ARTISUL@S DE

CRISCAL",

emrvramareanmmsesne() 0000000 0 mremiere cnammmmmance

Bl.invento se refiere a un procedimiento y a los dispositivos
scesariog para calentar objelos de cristal a elevadas temperaturas,
4especia1mente a tales temeraturas & las cualss el ablandamiento que
se produce permite el moldeo del cristal. &1 procedimiento que pre-
dominentemente se utiliza con tal objeto cousisie en calentar la par~ ;
te que se va a moldear del articulo de cristal con una 1lema de gas J
obtener o, por 1o menos, coadyuvar a la obtencidn de lz forma que se
desea dar al cristal por medio de una fuerza mecanica. Si bien este

procedimiento, como consecuencia de su rentabilidad, de la cémoda mg
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nera en (ue pusde graduarse el paso de calor que se desea y(&b la ro-

_pidez con que puede conseguirse el aumento ue temperatura necesario
4 1 '

resulta completemente satisfactorio en la mayoria de los casos, en

‘campio, resulls inadecusdo para numerosas aplicaciones. hsi, por ejem-

plo, frecuentemente nos encontramos con el caso de que no es conve-

niente un contacto del cristal o de las pariiculas metdlicas fundidas

en este por perte de la 1lama, a causa del inherente peligro de una

alteracién quimica de la superticie del cristal o del metal. Ademds,

cuando se calisnta con llemas de gases, ¢0lo en raras ocasiones pusde
evivarse un celentamiento irregular, con lo que puede provocarse una
destruccién de les fusiones o de otras piezas de cristal especialmen=
te sensivles a causa de su coniormacidn, como, por ejempio, los vi-
drios gplanos, las fundiciones complicauas o las gonas de paredes grue-
sas. Ademds, cowo consecuencia de los gases ue combustidn cue se for-
man, el calentemiento de owjetos ¢e cristal con mecineros de gas, en

los casos en que estes trabajos se llevan a cabo en locales cerrados

Apuadc der lugar a dificultsdes muy grances.

s ya conocido el hecho de que el cierre Ge las lémparas incendes-
centss y de las ldmperss de magnesio de combustidn, quévan llenas de
un ges, cuye presidn es superior a la presidn atmosiérica, se lleva
a cabo en unes camaras de sopbrepresidn en las que van instaledos unos
mecheros de gas. win embargo, los gases de combustidn dan lugar a come
plicaciones, por io gue, por ejemplo, es necesario prever unas chime-
nezs espsciales para la evacuacidn de los gases y vapores que se ori-

alnen, con lo que se producen grandes pérdidas en el gas a sobrepre-
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$i6n que ha de entrar en la cémara de bombeo. Cuando quiere calentar- 5.

se un objelo que se encuenira bajo vacio, para desgasiticarle o mol-

dearle, no puede efectuarse un calentamiento airecto por medio de 11&—}

mas de gas,

Y precisamente como consecuencia de estas dificultades que

surgen cuando quicre utilizarse el calentamiento por gas, se han in-

ventado algunos procedimientos que tienden a prodﬁcir el calor necesa—{'
rio por medios eléciricos. Con este fin se coloca en lzs proximidades
del objeto a calentar un elemento eléctrico de calefaccidn, cujo ca-
lor se transmita a la parte que se desea ablander del‘objeto de cris~
tal por medio de conductividad. 5in embargo, este método resulta poco
adecuado para la fabricacidn en serie, toda vez yue el Intimo contac-
to que es preciso establecer entre el elemento calentador y la pieza
de trabajo da lugar a dilicultades por la necesidad de retirar las
piezas terminades y de lransportar otras nuevas. Otro procedimiento
tanbién eonocido es el que utiliza la calefaccidn dieléctrica de alta
irecuencia para calentar el cristal, evitando, de esta manera, los
molestos elementns calentazdores que se necesitan para la fabricacidn
mecinica.

Pero este procedimiento, no solo resulta antiecondmico, sino
qudsu empleo resulta desventajoso en muchos cesos, a causa de las die
ficultades con que se tropieza en muchos casos para el trensporie de
la energia de alta frecuencia, como, por ejemplo, en el sistema de lag
cémara oe bombas. En estos casos, apenas resulia pogivle conseguir
un apantalledo eficaz de las partes metdlicas, que reducen considera-

blemente y no simulténeamente el campo de alta frecuencia del cristal,
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teniendo en cuente las pegqueilas dimensiones de Llos articulosmque hay
que fabricer (tubos electrdénicos, ldmparas, canalizaciones de cristal,
tupos de rayos catddicos, etc.)

l.28 diiicultades que acahbamos de mencionar, que s8€ Oponen
en muchos casos a un calentamiento econémico y que no perjudigue a
la pisza de trabajo, se evitan con este invento. Segun este invento,
se calienta un objevo Ge cristal de cuarzo, preferentemente con un
mechero de ges v luego se hace que este objeto de cuarzo ejeréa el
papel de elemento calentador j caliente, a su vez, el objeto de cris-
tal, e he comprobado que iz radiscidén térmica que desprende sl cris-

tel de cusrzo es suficiente para coanseguir un calentamiento del cris-

" tal y que acemds, por lo gque respecta & rapidez y e renfapilidec, es-

te sistema de calentvamiento apenas es inferior al calentamiento ai-

recto por gas, preseatando, por el contrario, en compsracidn este

‘una serie de ventajas. una de lag formas de presentacidn o desarro-

1lo de este invento consisie en que el cristal de cuerzo constituya
una perte de las peredes de una cémara de vacio o de presidn, en
donde estd contenida la pieza que se quiere trapajer. s5i entre el

elemento calentador de cristal de cuerzo y el objeto de cristal que

pe desea calentar existe una atmésiera gaseosa, el calentamiento por

radiacidn mejora aun més por conductividad térmica y por conveccidn.
in lugar del cristal de cusrzo puede utilizarse iambién otro cris-
tal, como, por ejemplo, un cristal endurecido o un cristal que se
funua a una temperatura més elevada que el cristal que se va a tra-

bajar.
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Conocemos, pues, ye une cisposicidn, segin le cual el dom
jeto, que se encuenira bajo vacio, es calentado por radiacidn, si
bien la fuente de radiacidn se encusnira sometida al mismo vacio y no
esU4 iuentificeda con la pered de la cdmara ni estd constitufda

9 tampoco de cristal de cuarzo o de cristal. Yemiuién se a descrito
otro procedimiento, con arreglo al cusl, el radiacor, para evitar
las periurcaciones que pudieran producirse por desprendimienio de

ases, va alojado en un local evacuado especialuente permeable z las
radicciones ¥y que se eicuentra deniro del vacio principsl. lembidn
95 e civon olras disposiciones, seglin lag cusles el cuerpo que se va
2 caslentar se encuentra en un foco ae un relflector elipsoide y el ra-
aiador en otro. uin embargo, y por ragones evidenies, estas disposi-
ciones no resultan indicadas para una fabricecidn indusirizl en serie.
la aplicacién de la radizcidn térmica para celentar articulos de crie-

100 tal, con objeto de moldear o desgasificur eutos, resulta posible con
el presente invento, que se basa, indudablemente, en lus especiales

propiedades Gel crigtal ce cuarzo.
La mals conductividad térmica psrmite, gracias a unas lla-
nes Ge gos perfectemente enfocedas, el fuerte calentamiento de ura

105 estrecha franja del cristel de cuarzo, que se encueutra directanen-

te eanfrenie de la parte del cristal que se desea calentar. Ulra eXx-
'plicacién del sorprendentemente répico calentamiento del cristal de-
e buscsrse en le radiacidn térmica selectiva del cristal de cuarzo,
que cae precisamente en la zona de longitudes de cnda de mds de

10 =6 p ave es en donde el cristal presente una absorcidn méxiwma. Por

otra parte, el elevadc punto de fusidn del cristal de cuarzo repre-
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gsenta tambien un papel que permite al radizdor de cuarzo distribuir
ina temperatura a la cual se licuan ya los crisiales gue normalmen-
ve se uvilizan.

Ias ventajss especiales del procedimiento, segin la inven-
cidn, estrivan en el hecho de que durantie el calentamiento del crig=
1l no pueden producirse con el cristal o con laos partes metdlicas
con é1 combinadas gases calientes p@rjudicialeug en que estd garanti-

ado un calentawiento muy homogéneo del cristal y de los otros ele=

mentos de construccidn existentes y en que no tiene lugar ningin ca—

~ lenigmiento preferente, como, por ejemplo, el de las partes metédli-

as. Adn cuando los mecheros de gas destinzdos al celentsmiento del

cristsl de cusrzo posesn una llemz reductorsz, ni giquiera después

de verios cientos de horas de servicio ge ha podido comprobar cescris-

125

talizecion alguna del cristal e cuarzo. &l tiempo que se necesita

~ para fundir el cristal depende, naturalmente, de la cantidad de crig- .

{2l e calenter, de la intensided del mechero ds gos v de la clase

«

del cristal, pero pucde oscilar entre 10 y 60 segundos., In muchos ca- .

gos es posible ennegrecer la parte del cristal que se va a calentar,

190

con 1o gue puede reaucirse consideruovlenente el tiempo necesario paw

ra el czlentamiento.

Bn algunos casos especiales tembién se ha comprobado que
resulta satisfactorio un calentamiento elécirico del radiador de
cuarzo por calor Joule o por alia frecuencia. En este Uliimo caso,
un electrodo metdlico, gue ge encuentre sobre el rediador de cusrzo
y que preferentemente ienge forma anuler, puede producir una zona de

calentaniento especielmente estrecha. Tn este caso y en coniraposicidr
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a lo que sucede en el cago del calentsmiento directc de alia frecuen-

cia por medio de los electrodos que simultdneamente sirven de apan-
tallado, es posible mantener muy pequelio el campo de alta frecuencia
ea el luzar en gue se encuentra la plesa de trabajo, con lo que no

es de tem-r destruccidn azlguna de las piezas metdlicas fundidas.

[¢5]

21 presente invenio, no solo puece ser utilizasdo para calentar y
irenajar el vidric, sino que pusde utilizarse también proveciiosamen=
te para la transformacidn de otros meieriales cuys temperatura de
trensformecidn se encuentre por devajo de los 8002C,

Ia figure 1 representa el principio en que se ha basado es=—
te invento, tomendo por ejemplo una fuﬁdiciéu de metal y cristel. 1
representa el radiador compuesto de cristal de cuerzo, el cual es ca-
lentado por el mechero de gas & especizlmente dentro de la zona 7.
Como consecuencia de la radiacidn térmica, de la conductividad del
glor v de la conveccidn, la pieza de trabajo, constituida por un
objeto de cristal 3 y oiro de metal 4, se calienta, especialmente en
el punto de fusidn nzsta que se ha reblandecido el cristal y tiene
luzar la fusidn. El calentamiento del cristal y del metal se efec-
tda de une meners homogénea ¥y descarta todo peligro de una periur-
bacidn quimica por los gases calientes. Il espacio existe entre el
radiador de cusrzo y la pieza de irabajo, puede llenarve, si ssi se
desea, con un gas protector. Después de terminsdo el proceso de fu-
sidn, se retiran los mechieros £ o se reducen considerablemente las
1lamas, segln aconseje la téenice, pura que la fundicidn puede en=~

frierse,
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Zste enfriamiento puede conseguirse también, cuando se‘}%%iran brug=
canente los mecheros de‘gag 2, de una manera lo suficientemenie len-
ta, 2 causa de la pauleting disminucidn de la rediacidn térmica del
crigstal de cuarzo, pera obtener una compleia compensacidn de todas
1las tensiones internss en el cristal y conseguir una pievza de fundi-
cidn estable y resistente a la rotura.

La figura % representa el empleo del invento para cerrar
una pequefia lémpers existente dentro de una cdmara de bombeo. 5 repre=

senta una pombille, por ejemplo, una lémpare incandescente, una léme-

4

" pare de destellos o una ldmpara de magnesio de comtugtidn, cuye aber-

ture ce bombeo & se encuenirs en las proximidades de la seccidn cu-

puliforme 7 de la pieza favricadae con cristal de cuarzo, El interior

de la cémera de bombeo B, puede evacuarce a itravés de la canalizacidn

9y, caso de que se desee, también puede llenarse de gas a una pre-
'sidn discrecional. Esie procedimiento resulta especialmente ventiejoso

pars la tabricacibn de ldmparas con una carga de gas, cuya presidn

es superior & la atmisfera. Una vez que se han estzblecido en la
cmere 8 y con ello también en la lémpara las condiciones de presién
deseadas, por medio de los dos mecheros de gas 10, se caliente répi-
damente la zone ',

41 cristal de cuarzo caliente, por su perte, calienta pur

radiacidn tirmica el cristal de la aberture e la oomba 6, el cual, al

.....

cabo de <0 a 85 segundos, empiezs a fundirse, #n &l caso de que la cé=
mara 8 y la ldmpsra 5 estén llenss de gus, el calentamiento por radia-

¢idn es respaldado por la conductivided térmica v por la conveccidn
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y la fusidn del cristal empieza deniro Ge un tiempo ain mds corto,

be procucen unzs temperaturas de fusidn elevadas y muy delimitadas
sin que se calienten excesivemente el casquillo de la ldmpara o las
partes de la cdmara que se encuentren slejades y, por este motivo, es
posible construir de cristal de cuarzo golo una pequeiia parte de la

cimara y el resto, de un material més barato y mds fiacil de trabajar

. como, por ejemplo, de hierro o de latén. Ademds,como quiera que el
calentamiento ¢e las superficies de unidn entre el cristal de cuar-

zo y el metal es escaso, las juntas 11 pueden fabricarse de goma=sili-

cio o de l'eflon.

Bs caracteristico de este procedimiento de presidén homogé-

‘nea el hecho de que el cierre de las limparas puede efeciuarse sin

carga mecdnica del cristal, como consecuencia de la fuerza de la gra-

vedad y de la fuerze superficial, de una manera rdpida y segura y, en

el caso de lémpares de sobrepresidn, sin necesidad de soplado.

Aprovechando las ventajaz que se espera obiener con este proe

cedimiento, se viene tratando ya hace tiempo de conseguir la fusidn

de las aberturas de oombeo de las lémparas dentro de una cémara de
vacio o de presidn, bajo la accidn de fuentes térmicas exbteriores, pe—
ro, hasta shora, no se ha tenido éxito con los materisles empleados
hesta la fecha en estas cémaras. 4iei, por ejenmplo, se conocen diver-

sos métoios para cerrar con masills las distintas partes de una lém-

<10 para dentro de una cdmura ce bombeo mediante un calentamiento exte-

rior; pero las lémparas cerradas de esta manera no lan dado nunce
buen resultado, s causs del desprendimiento de gas del material de la

masilla y como consecuencia de la fragilidad de las fugas que se pre-
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sentan en los puntos ue emmesillado, ismbidn se ha itratedo de dar une
forme especial e la abertura de bombeo de las lémparas, como, por
ejeuplo, una forma de embudo, aplicenuo une mess cristalina de Fécil
Tusidén que se funda por calentamiento Ge una parie especielmente del-
gada de la pared metdlice de la cdmara de hombeo y que obture la
abertura de bombeo, #n contraposicidn a esto, con la utilizacidn
de la disposicidn cel presente invento que se representa en lz Ligu-
ra <, se consigue cerrar de una meners mucho mde féeil y sencilla
la ldmpara dentro de ume cémara de bombeo, mediante la tusidn del
cristal as la abertura de bombeo.

Pembién es rosible fundir Llu lémpara en el interior de la
citade cdmera, no en posicidn suspendide sino en posicibn vertical,
sin eibzrgo, se prefiers la primera disposicidn, toda vez que la cd-

mura, como consecuencis de la mejor derivacidn de log gases de cOm=

bustidn czlientes de los mecheros de gas 10 estd expuesta a un menor

Y

U

efecto térmico 3 se garantiza une mejor fluencia del suplemenio del
cuello de la ldmpare, y como consecuencia a la parie de la cémara

ue bomﬁeo que hay que construir de cusrzo puede mantenerse eXtraor-
dinariemente pequeiia. keciante procedimientos mwecdnicos muy conocidos,
resulta wuy fdcil gbrir la cémara 8 levantando lz caperuza de crig-

tal ae cuarzo 7, que, de ninguna meners, deberd cetar demasiado pro-

‘xima al tubo 8, lusgo, se coge la lampera terminads con un agarvador

y &€ coloca otra nueva.

Dando uns forma especial a la caperuza de cristal de cuarzo

s nosible compensar autométicamente las tolerancias de fabricacidn

-~
&)
C’\
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del vastazo de bombeo, que dispersa la nase de cristal a calenta
deniro de un cierto margen y que son las que suelen perturbar la una-
yoriz de los procedimientos de fundicidn conocidos, Asi, el tubito 6
se acortia durante el proceso de fundicidn y sele simultdneamente de
la zona de celentemiento, con lo que la masa vitrea puede enfriarse

con la suficiente lentitud y se obiiene un punto de cierrs comple~

tamente desprovigto de tensiones.

SR, s I J W——

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

1.~ Procedimiento y dispositivo pare cslentar articulos
de cristel a elevadas temperaturas, especialmente a aquellas tempe-
raturas en las que el ablandamiento del cristal permite dar forma
al objeto y que se carscteriza por el hecho de que la cantidad de
caelor necesaria ge transmiie zl objeto de cristal a través de un
cuerpo extraordinariamente caliente de crlotal muy resistente al
calor.,.

.= Procedimiento y dispositivo segin la reivindicacidn 1,
caracterizado por el hecho de que el calentamiento del objeto de cris;
t2l we efectda, preferentemente por la radiacidn térmica emitida
por el cristal resistente al calor,

S.= Procedimiento y dispositivo segin las reivindicaciones
anteriores 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de que el calen-

temienlo del oljeto de cristal resigtente al celor se efectua por

medio de mecheros de gas.
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L.~ Frocediniento y dispositivo segln reivindicaciones anw

“teriores, caracterizedo porque el objeto de cristal resistente al ca-

H
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lor forme parte de une cfmera de vacio, gue contiene el oujeto e
cristal que va a ser moldeado, estuableciéndose la parte de la cédmara
iie bombec constiiuida por cristal resistente al calor, en una Iiju-
ra en forma de caperilza.

5.- Frocedimiento y dispositivo, segln reivindicaciones an~

teriores, caracterizado porque la psrie de la cdmara de bombeo for-

mada por cristal resistente al calor rodes por todes partes a la

abertura de bombeo de un recipiente que va a ser cerreun y que € en-

cuentra en dicha cdmsra y tembien por el hecho de que dicho recipien-

‘T

te estd situado de forma tal, que bajo ie influeacia del cristal de

cuarzo calentado desde el exterior, tiene lugar ls fusidn de la aber-

fura e bombeo deniro de la cdmara Unicemente bajo la accidn de la

tuerza de la gravedad y de 1z fuersa superficial del cristal, sin

erpleo de ninzuca fuerza mecénica, estableciéndose como cristal re-

sigtente al calor, el empleo de cristal de cuarzo,

Gom PHOCEDTHINETO Y DISPOSITIVOS PaRA CALEWTAR ARITOULCS
b CRISTAL.

Tal como se descrive y reivindica en 1z presente kemoria

Descripiiva, que consta de doce hojas escritas a miguina por una

‘sola cara y de sus correspondientes cibujos.

Uadrig, 2 MR, 1960

V) ;
TR



) p SUTLCHARD fiir
elekirische (lthlampen m.b.H.,

P UL Dm0

ﬁ;\;

==
[p

T ANANNAMASATANS
{

/

kO

Fig.1

10

1

7 o R
/a
8 / /
' / ’ 1
5— 1 /
4 :
g 4
/
/ ¥
Fig' 2 / 7 ) o 74 d l/;
1 i
B
{
|
H {

oy

Hadrid, 22 de Marzo de 1,900

4#

hscala variable




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



