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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la  presente so lic itud  de Modelo de —

Utilidad se re fie re  a una "CAJA PARA PRODUCTOS DEL CAMPÓ"

que aporta a su función especifica corno contenedpjq^'.eaen

cía les características de novedad, así como notaEleá ven
*.**. ***

tajas sobre los medios actualmente en uso y que son u ti­

lizados para este mismo fin .
w * w *

Son conocidos en e l mercado distintos tipos .de ca-w * w
jas o recipientes destinados a la recepción y almacenaje

de productos perecederos. Todas estas cajas presentan co
+  *  *

mo característica general común, e l estar realizaáá^ me-
* * " t

diante laminas generalmente fle x ib le s  que ensambladas en 

tre s i y unidas mediante grapas, pegamento o cualq&Ter -  

medio de fija c ión  adecuado, delimitan un receptáculo, que 

si bien cumple in función como contenedor, presenta as i­

mismo múltiples inconvenientes, tanto por su costosa eje 

cución, como por la fa lta  de estabilidad que un apilamien 

to múltiple presentan, inestabilidad que provoca múltiples 

pérdidas económicas por deterioro de los productos conte 

nidos, a l producirse la caída de las cajas que están api 

la. das.

Pues bien, en constante deseo de perfeccionar los 

medios existentes, se ha llegado a la. construcción de la 

caja que va a ser objeto de descripción, la cual permite, 

con un mínimo costo en su realización , obtener todas las 

características funcionales precisas para la recepción — 

de los productos a que es destinada, garantizando asímis 

mo una. to ta l estabilidad en el apilamiento por superposi 

ción de elementos contenedores semejantes.

Su ejecución está basada, en la  posibilidad que —-
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existe de rea lizar cualquier cuerpo geométrico mediante -

la delimitación del desarrollo de dicho cuerpo sobre una

plancha o superficie plana de características fle x ib le s ,

dividiendo la superficie así definida en formas y.pggnitu

des iguales a las caras del cuerpo y cuidando de órdénar-

las de manera, que cada dos de aquellas tengan un lado co-
* * *

f / *mun, lado que seria e l que correspondiera a una derlas aria* * ̂  ***
tas para, a l doblar y abatir por cada una. de ellas'idichas

WWW
caras, hacer coincid ir las aristas correspondientes de las 

caras respectivas.
* * *

Se ha previsto en consecuencia, un desnrroll& 'lreali
. * * * '  ***f - w *

zado sobre una plancha de cartón u otro material d^'carao
, *

ten s tica s  adecuadas, definido de ta l manera, que'pbVhite

e l ensamblado y fija c ió n  de todas sus caras de forma sim­

ple, delimitando asimismo una serie de prolongaciones y -  

pestañas que otorgan, a la  caja de este modo ejecutada, — 

las características preconizadas anteriormente y que se -  

re fieren , a la posibilidad de apilamiento y garantía de — 

estabilidad y equ ilib rio  del conjunto así formado, con una 

gran resistencia f ís ic a  y gran funcionalidad.

Para e llo , sobre la  superficie así delimitada se — 

troquelan, mediante medios adecuados, una serie de líneas 

o aristas de doblado perpendiculares entre s í, que definen 

las distintas superficies que formarán los lados, testeros,, 

pestañas y solapas de la  caja, los cuales, a l ser abatidos 

mediante las líneas de doblado hasta formar ángulos diédri 

eos rectos, permiten e l solapado de algunos de e llo s  y, me 

diante elementos de fija c ió n  oportunos, consolidar la fo r­

ma del contenedor deseado.

Para la descripción detallada que sigue, la  referimos30
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,a las figuras adjuntas en las que a t ítu lo  de ejemplo y

# sin carácter lim ita tivo  alguno, por tanto, se ha ilustra

do un modo de realización  de la invención, por lo  que -

las variantes de cualquier índole, mientras sean^maramen

te accidentales y no determinen la obtención de #n.resul 
' *****
tado industrial nuevo y d istin to, deben considerarse in -

* * *

cluidas dentro del ámbito de protección dimanante..del re* *̂  ***
g is tre  que se s o lic ita . .

* * *
La figura 1, representa una vista en planta'del de 

sarrollo que permite construir la caja objeto de la  in­

vención. ***
.***.

La figura. 2, representa una v ista  parcial en'pers- 

pectiva de uno de los vértices o nud03 de unión,"indican 

do la secuencia que ha de seguirse en el solapado de loa 

la tera les , solapas y orejetas que constituyen los lados 

y testeros de la caja.

La figura 3, representa una vista  en perspectiva -  

de la caja, objeto de la invención totalmente montada y en

sa tablada.

20. Conforme a la figura 1, apreciamos que sobre una -

plancha plana -1-, se han marcado una serie de líneas de 

doblado -2-, que definen: una superficie central de forma 

rectangular -3-, que representa la base de la caja, unos 

testeros -4-, situados de manera que uno de sus lados rna .

25. yores sea común a los lados menores de la base -3—, dos

perforaciones -5- de forma rectangular, situadas sobre las 

líneas de doblado -2- que es común a la base -3 - y a los 

testeros -4 -, quedando dividida simétricamente por las c i 

tadas líneas -2- y situadas en e l e je  mayor de simetría -  

30. de la base - 3**9 unas superficies o prolongaciones -6- de —
. '3
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^orma aproximadamente rectangular, definidas por una l í ­

nea de doblado -2-, común a l segundo lado mayor de los -  

testeros -4 - y a uno de sus lados mayores, unas pestañas 

de forma rectangular -7 - situadas en e l e je  menor dg s i­

do las prolongaciones -6- y extraídas de estas mis* #e ***
mas prolongaciones mediante la realización  de sendos cor-

* * *

tes que definen un Lado mayor y Lados menores de dicho —
ww w

rectángulo, estando e l otro lado mayor comprendida^en la 

linea de doblado -2-, que es común a su vez con el* testero 

-4- y la  prolongación -6 -, de forma que esta línea"úe do- 

blado -2- es anulada en el tramo que corresponde cenf e l -  

lado mayor a base de esta pestaña -7 -, quedando áa&a, co­

mo prolongación del testero -4-, unas orejetas -8 -"é itu a- 

das con su línea de doblado común a la que corresponde a 

los lados menores de las prolongaciones -6- y que se pro­

yectan perpendicularmente a e llo s , tomando su contorno la 

forma aproximada de un cuadrante de circunferencia delimi 

tado, principalmente, por e l sector circular -8a-, unas — 

prolongaciones -9-, o la tera les de la caja, definidas en 

su superficie mediante una línea de doblado -2 -, que co­

rresponde con cada uno de los lados mayores de la  base — 

*3", y e l contorno exterior de la  pieza, presentando una 

escotadura central -9a— paralela a la  línea de doblado, y, 

en los extremos, dos sectores circulares -9b- con su cen­

tro radial situado en los vértices exteriores de los la te  

rales -9 -, teniendo asimismo su radio, e l mismo valor que 

los sectores -8a- de las orejetas -8 -, lo  que delim ita, — 

junto con los lados menores de la  escotadura trapecia l — 

-9a-, los apéndices de forma irregu lar -9c-, por último, 

las solapas —10—, cuya superficie está delimitada por la

matría
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línea de doblado -2- que es común a cada uno de los lados

menores de los testeros -4- y el contorno exterior de la
pieza, formando un polígono irregu lar, separado de las —*

orejetas -8 - y prolongaciones -9- adyacentes, mediante —

sendos escotes -11-, teniendo situado en su vértycQjexte-
. . .

r io r  próximo a la  orejeta  -8 -, una pequeña pestaña--10a-.
* * +

En la  figura 2, ge observa e l posicionamientp seouen
w ***

c ia l de doblado de los testeros -4 -, solapas -10—JJlatera-
*  +  *

les -9-, prolongaciones -6- y orejetas -8 -, mostrando que 

la solapa -10- queda situada en e l in te r io r  de la caja, —
w * *

siendo abrazada por e l la te ra l -9 - y la  orejeta -8-;*
***."

En la  figura 3) se muestra la caja ya monta'da*,* que­

dando definida por la base -3- sobre la  que quedaK'&ltuados, 

perpendicularmente, los lados la tera les  -9- y los testeros 

-4-, reforzando sus vértioes vertica les  las prolongaciones

-6-, que se encuentran unidas a las solapas -10— mediante 

las orejetas -8- que complementan a los escotes -9b- de los 

lados la tera les  -9-, también unidos a las solapas-10-. Final 

mente y sobresaliendo de la altura que define la  capacidad 

ú t il  de la caja, las pestañas -7- de los testeros -4- y — 

los apéndices -9c- que están enfrentados e intimamente uni 

dos a las pequeñas pestañas -10a- de las solapas -10-.

Descritas las diversas partes componentes de la caja 

objeto de la  invención, pasamos seguidamente a exponer e l 

proceso de formación y montaje de la  misma:

Utilizando los pliegues formados por las líneas de -  

doblado -2 -, se procede a abatir las prolongaciones, sola­

pas, orejetas y superficies planas que formen los lados y 

testeros de la caja y son perpendiculares a la base -3-, -  

de manera que formen con sus lados adyacentes y los que -

J.,,
..........JTT!?
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corresponde a la aris ta  común de plegado, ángulos d iédri 

eos rectos, teniendo especial cuidado en que las solapas 

-10- queden contenidas en e l in te r io r  de la caja, siendo 

abrazadas por las prolongaciones-9- y las orejeta&,,^8-, 

las cuales, enfrentando sus sectores circulares respecti 

vos -9b- y-8a- se complementan, para que mediante,yn adhe 

slvo o medio de sujeción apropiado, queden fijadas.con la
e w s *

cara correspondiente de la solapa -10-, de manera <̂ ue — 

los bordes de las pestañas -10a- y los apéndices -9c-, ya 

ra lelos a la base, queden en una misma linea. ,
es *
* * * 'Este montaje permite presentar una caja con.su super

, I
f ic ie  superior abierta, siendo obstruido tan solo**este -

espacio de entrada por las prolongaciones -6- que'refuer 

zan la estructura de la caja. Presenta asimismo en su con 

torno superior y perpendicularmente a la base, sendas pes 

tañas que corresponden, en los la tera les  de la caja, a — 

las formadas por la unión de las pestañas -10a- y los -  

apéndices -9c- y en los testeros a la  prolongación de es

30
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Hecha la descripción del presente invento lo  que se 

declara como no divulgado ni practicado en España.coapren 

5. de las reivindicaciones siguientes: -

1 . -  Caja para productos del campo, caracterizada — 

porque mediante la realización  por troquelado, deljdgsa—
* * w *

rro llo  de dicha caja sobre una superficie plana de,carac­

terís ticas  flex ib les , siendo marcadas así mismo unas l i —  

10 . neas perpendiculares entre s i,  que definen y dividpn..la -. . j
superficie así delimitada, en diferentes formas y qagnitu

* * *
des que corresponden con las distintas caras y pestañas -  

constituyentes de dicha caja, líneas que corresponden'a -  

su vez con las aristas de dichos lados, se hace posible e l 

15 , abatimiento de dichas caras de manera que formen, con sus

lados adyacentes a los que corresponde la arista común de 

plegado, ángulos diédricos rectos, quedando constituida, y 

ensambladas las mismas en función de que las solapas, que 

como prolongación de las caras correspondientes a los tes 

20. teros se abaten sobre e l lado menor de dichas caras y que

define la altura ú t il de la caja, quedan contenidas en e l 

in terio r de la misma, enfrentándose con ellas las superfí 

cies extremas de las prolongaciones que forman los  latera 

les de la caja, para ser fijadas, entre s i, mediante la -  

25. aplicación en las caras enfrentadas, del adhesivo o medio

de fija c ió n  apropiado y, presentándose asimismo, como pro 

longación de los testeros y abatiéndose en su arista  ma­

yor, sendas prolongaciones longitudinales que cierran par 

cialmente la. superficie superior, las cuales^ mediante —  

30. las orejetas que como prolongación de las mismas se abaten



sobre au lado menor, ae fija n  a las solapas la tera les -

que se proyectan desde el lado menor de los testeros, -

complementando la fisonomía de los extremos de los apén

dices que forman los la tera les de la caja, oonfiiyL^ppo

todo esto, una gran resistencia a. la deformación J&allcon
* * * * *  " "

junto de la tera les y testeros que definen los cuatro la 

dos de dicha caja. *.w w* * * *
2. -  Caja, según la reivindicación anterior, caraow * + ^

teriZRda, además, porque en el contorno superior dé d i­

cha caja se proyectan, perpendicularmente a la  base,, apén

dices y pestañas de pequeña altura, estando situadÜS los*****
* * *

primeros en los extremos del borde superior de cada'bna 

de las superficies que forman los la tera les , mientYáa las 

pestañas de mayor dimensión, se sitúan en e l e je  de sime 

tría  menor de cada una de las superficies que forman los 

testeros, permitiendo éstas, en conjunción con unas ven­

tanas o perforaciones, que se sitúan en la arista  menor 

de la superficie que forma el lado mayor o base y en su 

punto medio, la  delimitación en su situación de otra ca­

ja de características idénticas a la anterior que se man 

ta sobre e lla , permitiéndose así un múltiple apilamiento 

estable.

3. -  Caja, según las reivindicaciones 1 y 2, caracte 

rizada, ademas, porque las prolongaciones que forman los 

la tera les de la  caja, llevan practicado, en su arista  de 

contorno superior, una escotadura longitudinal de amplias 

dimensiones, mediante la cual se permite, en e l estado o 

situación de apilamiento, tanto la  visión de los produc­

tos contenidos por la  caja, como e l asido de la caja s i­

tuada sobre e lla  inmediatamente por encima, para proceder
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a l retirado de la misma.

4 .-  CAJA PARA PRODUCTOS DEL CAMPO.

Según se describe y reivindica en la presente -  

Memoria que consta de 10 hojas fo liadas y mecanografiadas 

Por una sola cara y 1 lámina de dibujos.

Madrid, 13 de Marzo 1981 

CARTONAJES INTERNATIONAL, S.A. (GARTISA)
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