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M E M 0 R I A

El presenta r e g is t r o  de Patente da Invención concierne, 

como su enunciado in d ica , a unos perfeccionamientos in tr o ­

ducidos en l a  fab ricación  de motores e l é c t r i c o s ,  de acuer­

do con la  descripción d e ta llad a  que de lo s  mismos se r e a l i -  

5 za , debiendo in te rp re ta rse  siempre este  concepto en su más 

amplio sentido y nunca en l im i t a t iv o .

Estos perfeccionamientos determinan una s e r ie  de venta­

ja s  notables en e l  orden con structivo , ya  que, a l  e v ita r s e  

e l  ten e r  que tornear e l  e je  del motor y g r a f i l a r l o  para l a  

10 f i ja c ió n  en dicho eje  de lo s  diversos elementos de montaje 

en e l  mismo, t a l  como c o le c to r ,  paquete do chapas y sim i-



la r e s ,  y , a i  sistema de fab ricac ió n  y montaje de la s  guías 

e s c o b i l la s ,  del puente y s&porte de chapas d e l  inductor, 

l a  ausencia <ie t o r a i l l e r í a  y  l a  formación, de un modo s i ­

multáneo, de alojam ientos, ca jas  y s a l ie n te s  do f i j a c ió n ,

5 se l l e g a  a resultados óptimos, no solo en e l  aspecto in d i­

cado, sino, a mayor abundamiento, en e l  orden económico, 

en e l  que son d e f i n i t i v o s .

Para mejor id e n t i f ic a c ió n  de e ste  o b jeto , se adjuntan a 

l a  presente memoria d e scr ip t iv a , t r e s  hojas de planos en 

10 la s  que, a t í t u l o  de ejemplo, se representa e l  proceso de

r e a liza c ió n  p r á c t ic a .

En la  hoja l a  y  2&, se representan los d ife re n te s  des­

pieces del motor, cuyo r e g is tr o  se preconiza.

En l a  hoja se aprecian v is t a s  l a t e r a l e s  y  en p lanta, 

15 in f e r io r  y su perior, del motor una vez tenainado.

El proceso de fab rica c ió n  y montaje es como sigue:

El cuerpo motor o puentes - 1 -  se fa b r ic a  simultáneamente 

en fundición inyectada de aluminio u otro m a te r ia l ,  y , al 

proceder a su fundición, se incorpora a dicho motor o puen- 

20 t e s  e l  paquete inductor -2 - ,  que constituye e l  motor, que­

dando eon e sta  d isposición  f i ja d o  e í  a lud íco  inductor, sin  

precisión  de emplear ninguna c.).ase de t o r n i l l e r i a .

Bajo esto  proceso se obtiene de una s o la  vez, l a  placa 

de f i ja c ió n  del motor, y lo s  puentes o soportes c o j in e te s .  

25 Al mismo tiempo, obteniendo e l  c itado  cuerpo de fundi­

ción inyectada, se logra l a  consecución simultánea de unas 

e n ta l la s  -S - que datenainan e l medio de alojamiento a la s  

guías de e s c o b i l la s ,  y ,  a l  mismo tiempo, unos s a l ie n te s ,  

en forma de pitones -4 - ,  cuya misión es f i j a r  y centrar la  

3p placa soporte - 5 -  del c o j in e te .



E ste  sistema pe im ite un rápido montaje general, como 

asimismo, de l a  gu ía  e s c o b i l la  -8-, sin  p recisión  de n in ­

gún t o r n i l l o  de f i j a c i ó n .

El a is la n te  3a l a  guía do o sc o b il la s  -6- queda su jeto  

5 a presión medíante l a  placa porta co jin e te s  - 5- .

E l  citado  elemento a is la n te  do guías de e s c o b i l la ,  se 

e je cu ta  en un solo  conjunto e s tru c tu r a l ,  y ,  en al in t e r io r  

del mismo, se monta a presión, y en dos mitades, la  guía 

de e s c o b i l la s  propiamente dicha - 7- ,  junto con l a  placa 

10 torminal del cable  - 3 - .

E l montaje del motor se termina mediante ap licación  de 

l a  placa p o rta co jin e tes  e s fé r ic o  - 5 - .  La c itad a  p laca  pre­

senta unas e n ta l la s  - 9- ,  que f i j a n  la s  guías de o s c o b il la s  

y evitan  su desplazamiento, para lo  cual, la  guía de esco­

lo  b i l l a s  posee un s a l ie n te  -10 - que encaja exactamente en 

la s  indicadas en ta llad u ras.

La placa soporte co jin e te  e s fé r ic o  está  lograda a baso 

do una co n str icc ió n  s e n c i l la  y rápida, puesto que se t r a t a  

'de una simple p laca  laminada con un paquete c e n tra l  embutí- 

SO do, en e l  que se f i j a  e l  co jin e te  e s f é r ic o .  E l centrado de 

dicha placa soporte c o j in e te  e s fé r ic o  a l  cuerpo del motor, 

so obtiene y queda perfectamente centrado por lo s  s a l ie n te s  

-d -,  que previamente se  constituyeron en la  fase  de f a b r i ­

cación del motor.

25 Por o tra  parto , e l  e je  es completamente c i l in d r ic o ,  sin

r e s a lte s  de ninguna c la se ,  y e l  paquete de chapas que se 

introduce a presión, queda f i ja d o  ponaanentemente por medio 

do unas arandelas da sujeción - 1 1 - ,  que, posteriormente do 

sor colocadas, se remachan con un golpe de prensa.



D e sc r ita s ,  por manera s u f ic ie n te ,  la s  f in a lid ad es  y 

partes in te gran tes  de esta  Patente de Invención, solo r e s ta  

hacer constar que, tanto los elementos que en e l l a  in t e r ­

vienen, como sus dimensiones, podrán ser variados y v a r ia ­

b les, siempre y cuando no desfiguren o agravien su objeto 

p r iv a t iv o  y fundamental.

N 0 T A

Por l a  Datante de Invención a que se r e f ie r e  l a  presente 

Memoila, ae REIVINDICA:

I R .-  Perfeccionamientos introducidos en l a  fabricación  

de motores e lé c t r i c o s ,  caracterizados porque, por un proce­

so de fundición inyectada, de aluminio u otro m a teria l,  se 

constituyen simultáneamente e l  cuerpo motor o puentes, y, 

a l  proceder a e s ta  fundición, se incorpora a l  citado  cuerpo 

al paquete inductor que constituye e l  motor, quedando a s í  

f i ja d o  dicho inductor, eliminando l a  t o r n i l l e r í a .

s e P e r f e c c io n a m i e n t o s  introducidos en l a  fab ricación  

de motores e lé c t r ic o s ,  según e l  punto a n te r io r ,  c a r a c t e r i ­

zados porque, l a  placa de f i ja c ió n  del motor, y lo s  e l e ­

mentos c o n s ti tu t iv o s  de lo s  puentes o soportes c o j in e te s ,  

se logran en una so la  fa se ,  realizándose en este  operación, 

unas e n ta l la s  que servirán  de alojamiento a la s  guías de es­

c o b i l la s ,  y ,  a l  propio giempo, unos s a l ie n te s  configurados 

en p ivo tes  cuya f in a lid a d  es f i j a r  y centrar l a  placa sopor­

to  del c o j in e te ,  eliminándose también en esta  fase lo s  t o r ­

n i l l o s ,  permitiendo un rapidísimo montaje general y p a r t i ­

cu la r  de l a  guía de e s c o b i l la s .



3 " . -  Per f  ac c i  onami en toa introducidos en la  fab ricació n  

da motores e lé c t r ic o s ,  según los puntos a n teriores , carac­

te r iza d o s  porque, e l  a is la n te  de l a  guia  do e s c o b i l la s ,  que­

da su je to  a presión mediante l a  placa porta c o j in e te s ,  es- 

5 t and o rea lizad o  e l  citado a is la n te  en un solo conjunto, 

montándose en e l  in t e r io r  del mismo, a presión, y en dos 

mitades, l a  gu ía  de e s c o b i l la s  propiamente di cha, junto 

con l a  correspondiente p laq u ita  terminal del cab le .

4 - Perfeccionamientos introducidos en l a  fab ricac ió n  

10 de motores e lé c t r ic o s ,  según la s  re iv in d ica c io n e s  a n te r io ­

r e s ,  caracterizad os porque, e l  montaje d e l motor, se d eter­

mina mediante a p lica c ió n  de l a  p laca  porta co jin ete  e s fé ­

r ic o ,  presentando l a  c itad a  placa unas e n ta l la s  que f i ja n  

la s  guías de e s c o b i l la s  y ev itan  su desplazamiento, y, a 

15 t a l  f in ,  l a  aludida guía de e s c o b i l la s  posre un sector

s a l ie n te  que encaja exactamente en la s  re fe r id a s  o n tu lla -  

 ̂ duras, siendo l a  placa soporte de estru cturación  laminada, 

presentando un paquete embutido cén tra la  i r t e ,  donde va 

alojado e l  c o j in e te  e s fé r ic o ,  realizándose e l  centrado de 

20 l a  placa soporte c o j in e te  e s f é r i c o , a l  cuerpo del motor, me­

diante la s  zonas s a l ie n te s  d e s c r ita s  que prevlamar.tr s-r ob­

tuvieron en la  fab r ica c ió n  del cuerpo <.,ol motor.

5 B .- Perfeccionamientos introducidos en l a  fab ricac ió n  

J".; motores e l é c t r i c o s ,  según la s  re iv in d ica c io n e s  prece- 

25 d !Utj3, caracterizados porque e l  e je  construido es t o t a l ­

mente c i l in d r ic o ,  s in  r e s a l t e  alguno, y , e l  paquete de 

chapas que se a lo ja  a presión, queda f i ja d o  definitivam ente

por unas arandelas de su jec ión , que, una vez colocadas,



Hojas

se re c a lc a  con un golpe de prensa.

6 S ^ P e r f e c  c ionami en tos introducidos en la  fab ricació n  

do motores eléctricos'**.

Tal y conforme se ha d e scr ito  en l a  memoria que ante- 

5 cede, i lu stra d o  en lo s  dibujos que so acompañan, y , a

lo s  f in e s  que se han e sp ecifica d o , bien determinadamente.

Consta esta  Memoria de se is  hojas e s c r i ta s  a máquina 

por una so la  cara.

Madrid, 2 8  MAR. 1 9 6 0
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