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MEMORIA

£l preseate ragistro de Patente de Invencidu coucierne,
como su emuneiado indica, a unos berfecoionamientos intro=-
ducidos en la rfavricacidn de motorss oléotricos, de acusr-
do con lia descripeidn datallada que de los misnos se reaile
za, debisndo interprctarse sicmpre este concepto en su Lias
anplio sentldo y nunca e limitativo,

dstos perfeccionamientos deteininan una serie de venta..
jas notables en ei orden constructivo, ya ¢que, al evitarse
&l tener que tornear el ejo del motor y graiilarlo para la
fijacidn en dicho eje de los diversos elementos de uontaje

en el mismo, tal como colector, paguete de chapas y simi-
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lares, y, ol sistema de fabricacidu y nontaje de las guias

egcobillias, :isl puente y stporte de chapas del incuctor,
la ausencla de toruiilerfa y la fommacidn, de un nouo si-
mulidneo, de alojamientos, cajas y salientes de 1ijaciédn,
se llega a resuitados dptimos, no 2010 eu el 8specto indi-
cado, sino, & mayor abundamiento, eu el ovden econdmico,
en ei que son definitivos.

Para nejor identificacidn de este objeto, S¢ adjuntan a
la presente ieworia descriptiva, tres hojas de planos en
las que, a tiwlo de ejemplo, se repraesegqta el proceso de
mealizacidn prictica.

En la hoja l& y 2&, se rapresentan los diforsniss doge
pleces del wotor, cuyo registro ss preconiga.

&n la hoja 3% gse aprecian vistas iaveraius y en plauta,
inferior y superior, dal motor uaa vez tenuiingdo,

1l proceso de iabricacidn y noutaje es cowo sigue:

L1l cuaryo mobtor o puentes -i- se fabrica siimitdncenente
en fundicidn inyectada de alwainio u otro material, y, al

proceder a su fundicidn, se incorpora a dicho motor o PUET -

~tes el paguete inductor —2-, que counstituye el motor, que-

dando eon esta disposicién fijado el alud¢ido inductor, sin
procisidn de amplesr nipguna c.ase de vornilleria.

Bajo este proceso se ovtiens de uua sola vez, la placa
de fijacidn del motor, y los pucutes o sopories cojiuetes.

Al nismo tiempo, obteniendo el citado cuerpo de rundi-
cidn inyectada, se logra la consecucidn simultdnea de unas
envallas -3- que deteruinain el medio de alojamionto a las
guias da escobillias, y, al wismo tiempo, unos saiieutes,
en Toraa de pitones —4-, cuya wisidn es iljar y centrar lia

placa soporte =5~ dsl cojinets.,
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nsts sistena pemilite un rdpido montaje geineral, COWO

agimistio, de la gufa escobilla -H-, sin precisidn de nin-
rd . .o N L, P s

guit tornlilo de fTijacion,

51 aislaute de la guis do oscobillas -6- queda sujeto
a nrosibn mediste la placa porta cojinetes -5,

Bl citado elemunio aislante (e gulas de oscovilla, se
¢jecubta en un solo conjunto estructural, ¥y, en i interior

del mismo, se wmopnta & presidn, y en dos mitades, la gula

ée escobillas nroplamente Giciza -7-, junto con lLa placa
. - H

torninal. del cabie ~J-.

L1 montaje fal motor de tomiuina moadlante aplicacién da
la placa portacojinetes esiérico -5-, La citada placa pre-
senta unas entallas -9-, que Tijan las guias de escobillas
v evitan su desplazemiento, para Lo cual, la gufa de escow
bilias possee un salisnts -L0- gus encaja exaclbauentse en
las indicadas cutailaduras.

La placa soporte cojinete esidrico estd lograda a basc

do una consiryceidn sencilla y rdpida, pussio que 8o trata

“de una sinpie vlaca launinada con un paquete ceuntral anbuti-

do, an Bl nue se fija ¢l cojinets esidrico., Bl centrado de

dicha placa soporte cojinets ssiérico al cuerpo del motor,
go obtiene y queda periectamente centrado por los salientes
4w, qQue previamente se coustituyeron on la fase de fabri-
cacidn del movor.

Por otra parts, el eje es completomente ciliudrico, sin
resaltes de ulnguia clase, ¥y ol paguete de chapas que 8
introduce a prasidn, queda fijado pernancniencnts por wedio

de unas arandelas de sujecidn -1l-, que, posteriomiente do

gur colocadas, S¢ remachan ccn Ul golpe de prensa.
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Descri tas, por manera suficlente, las finalidades y

rantes de esta Patente de Invencidn, 8oio rusta

-

partes ints
hacer constar que, tanto los eleuentos que en clia lnter-
vienean, cowo éus dimensiones, podrdn ssr variados y varia-
bles, siempre v cuando no desfiguren o agravien su objeto

privativo y fundamcntal,

N 0 % A

Por la Patents de Invencidn a que s¢ reriers la presente
Memod a, g REIVIGDICA:

1¢,- Perfeccionamientos inuvroiucidos en la labricacidn
de motores eldciricos, caracterizados porque, pPOT un Proce-
so de fundicidn inyectada, Ge aluminio u otro material, se
consiituyen simultédneamente el cuurpo motor o puontes, ¥y,
al procedsr 2 esta fundicidu, se incorpora al citado cuerpo

gl pacuete inductor qus constiiuye el mobtor, quedando asi

fijado dicho inductor, eiiminando la toruillevia,

8¢,- Perfecclonamisntos introducidos on 1a Tabricacidn
de noivorss sléciricos, sagﬁn ol punto anterior, caracteri-
zados porgue, la »laca de fijacidn del motor, y los ele-
mentos constitutivos de los puentes o sopories cojineies,

as lograi en wna sola fase, realizdniose on este operacidn,

z:

unas entallas que servirdn de alojamlenio a las gufas de es-
cobillas, y, al propio fiempo, unos salientes configurados

pivotes cuya finalidad es fijar y centrar la placa sopor-

Q

]

to d2l cojinete, elimindndoss también en esta fase los tor-
niilos, permitiendo un rapidisimo woutaje gensral y parti-

cular de la gufa ds escopbilias.
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4%~ Perreccionawdentos introsucidos en la fabricacidn
fe motores aldotricos, segin los puntos anteriores, carac-
terizados porque, el aislante de la gufa do escobillas, que-
da sujeto a presidén mediante La placa porta cojinstes, es.
tando realizado sl citado ailslante on un solo conjunto,
montdndose en ¢l interior del misio, a prosidn, ¥ en dos
mitades, la gulea de escobiilas propimienta @ cha, junto
con la correspondiente plaquita termiual del cablse.

4%,. Porfeccionamientos introducidos «n la fabricacidn
de Hojores sldctricos, segin las roivindioncionss antverio-
res, caracterizados porque, al montaje dei motor, s dster-
nina msiianie aplicacidn de la placa porta cojinete esié-
Tico, prgsentando la ciiada place unas entallas que Iijan
las guias de sscobillas y evitan su dwaplazamiento, y, &
tal fin, la aludida gufa de escobillas pos:« w: sector

gallente qus encaja exactaslente en las reifsridas suinlla.

, Guras, sisndo la placa soporte de estruciuracidén iaminada,

presantando un paquete embutido centralmi-rte, doude va

alojado el cojinete esférico, reaiizdndoss ¢l cunirado de
la placa soporte cojinete esférico,al cuerpo del motow, nia-
Giante las zonas salientes deacritas que previwwsi 8. Ob-
tuvieron en la fabricacidn del cueT:0 ) WOLOT.

§2,. Perfeccionanientos introcucidos en la Iabricacidu
J4- notores eldctricos, segin las reivindicaciones preceé-
d niv s, caracterizados porque el eje construido es total-
wente cilfadrico, sin resalte alguno, y, el paqueie de

chiapas que se aloja « nrusidn, queda Tijado derinitivamwnte

por unas arandelas de sujecidu, qus, uza veZ colocadas,
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s recalca con un golps de prousa. .
62 .~ Wperfeccionamientos insroducidos en la fabricacidn
de uotorss eldctricos®,
Yal y conforme se ha descrito eu la .eworia gue ante-
code, llustrado sn los dibujos que se¢ acaupafian, y, a
los fines que se heu egospecilicado, bien deteruinadanwnte,
Consuva asta ilemoria dz seis hojas escritas a wlquina
Por una sola cara.

lagria, 28 MAR. 1960

PIMLUSIRIAS PINER, Gty
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