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por 10 años
a favor de Doña María CANTERO ASENSI y Doña Nuria CANTERO ASEN SI 
do nacionaH dad española
re s id e n te s  en Barcelona, c a l le  Madrazo, 95 y Virgen de M ontserrat, 
271, respectivam ente .
por:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TEJIDOS TERMOPLAS- 
TICOS DE HALLA ANCHA"

MEMORIA DESCRIPTIVA
La p resen te  memoria d e sc rip tiv a  se r e f ie r e  a una paten­

te  do in troducción  destinada a pro teger la  exp lo tac ión  exc lusiva  
de un procedim iento para la  fab ricac ió n  de te j id o s  te rm o p lástico s 
de malla ancha, nuevo en España y empleado en e l ex tran je ro  desde 
hace tiempo en la  fab ricac ió n  de redes, r e j i l l a s  y o tro s  te j id o s  
c o n s titu id o s  por h i lo s  enlazados en tre  s í .

Con o l procedim iento que con stituy e  e l  ob jeto  de e s ta  
paten te de in troducción  se mejora notablem ente la  r e s is te n c ia  de 
lo s  te jió o s  r e t ic u la r e s  ya que en lo s  mismos se a p lic a , a d ife ­
ren c ia  de o tro s sistem as análogos, una e s tru c tu ra  elem ental que10 .



es tá  c o n s ti tu ía s  por filam entos de f ib ra  ¿e v id r io , rayón u otro 
h ilo  de olovada tenacidad  cuya r e s is te n c ia  mecánica a l a  tracc ión , 
comparativamente a lo s  h ilo s  elem entales de algodón, p lá s t ic o s  
no reforzados y análogos ap licados en la  a c tu a lid ad  a la  fa b r ic a ­
c ión  de te j id o s  de malla ancha s im ila re s , es , en e s te  caso, con­
siderablem ente mayor, s in  menoscabo alguno de aq u e llas c a ra c te ­
r í s t i c a s  que hacen apreciab le  una red . Es d e c ir , con e s te  proce­
dim iento se mejora e l  aspecto  e s tá t ic o  de dichos te j id o s ,  se 
aumenta su re s is te n c ia  a la  tra c c ió n , c iz a l la  mi ente y flex ió n  y 
son p o s ib le s  sugestivos acabados ornamentales de los mismos. To­
das e s ta s  concia iones favorab les se consiguen manteniendo o supe­
rando la s  c a r a c te r ís t ic a s  tócn icos que con fie ren  a lo s  te j id o s  
r e t ic u la r e s  1c re s is te n c ia  y rendim iento requeridos en sus a p l i ­
caciones a construcciones d iversas y a la  fab ricac ió n  de mosqui­
te r a s ,  r e te le s  y o tro s  ob jetos de ,,esca y uso g en era l.

A trav ó s  del procedim iento que motiva este  r e g is tro  se 
mejoran m anifiestam ente la s  propiedades mecánicas de lo s  te j id o s  
r e t ic u la r e s ,  precisam ente por e l  hecho de c o n s t i tu i r lo s  con f i ­
b ra  de v id rio  empotrada en e l  seno de h ilo s  do p lá s t ic o  a base 
p referib lem en te de p ie s t i  so les  u organo&olos de clo ru ro  de p o li-  
vi n i lo coloreado, cuyo curado se consigue con aportación  de 
c a lo r .

Para que quede perfectam ente determinado en que co n sis­
te  e l  procedim iento objeto  de e s ta  p a ten te , se represen tan  en un 
dibujo ad jun to , f a c i l i ta d o  a t í t u l o  do ejemplo no l im ita t iv o , 
cuatro  fig u ras  que serán v a lio so s  a u x il ia re s  para la  c la rid ad  en 
la  d escripc ión  doi procedim iento.

La Fig. 1 es un esquema mediante e l  cual se in d ican  la s  
fa ses  que comprende e l  p resen te  procedim iento.

La Fig. K muestra una porción  de h ilo  conseguido por
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ap lic ac ió n  práctica del procedimiento del enunciado.
La F ig. 3 rep resen ta  una porción de te j id o  ce m alla anchi 

compuesto por n i lo s  análogos a l  fragmento de lo s  mismos indicado
en la  fig u ra  2.

Finalm ente,
que os ole je t o, según

la  fig u ra  4 r e f le ja  la  operación f in a l  ¿e 
este  procedim iento, un te j id o  de malla ene lia

para que lo s  h i lo s  de l a  urdimbre y de la  trama queden p e rfe c ta ­
mente unidos en tre  s í  y s in  p o s ib ilid a d  alguna do deformación o 
deshilachado.

bh aparejo  o te j id o  r e t ic u la r ,  logrado por o tro  p roced i­
miento que no sea e l  que constituye e l  objeto  de e s ta  p a ten te , so 
consigue partiendo  de una urdimbre do h ilo s  p a ra le lo s  cruzados 
por uno trama se n c illa  cuyo tejid o  es generalmente de algodón, a l 
que se le a p lic a  un ap resto  para mantener unidos lo s  h ilo s  e le ­
m entales, o bien  e s tá  compuesto partien d o  de h i lo s  obtenidos por 
ex tru s ió n  de granza de c lo ru ro  de p o l iv in i lo , formándose áste  hilo  
p lá s t ic o  can sección generalmente c ir c u la r  que se a r ro l la  sobre 
c a r re te s  para se r u lte r io rim n te  d esa rro llad o  en te la r e s  c o rr ie n ­
te s  p ro v is to s  de d isp o s itiv o s  convenientes para que re su lte n
uniformes lo s  c u a d r ilá te ro s  quo con stituy en  e l  te j id o  ¿e la  red.

Según e l  procedim iento objeto  de e s ta  p a ten te , para fa­
b r ic a r  e l  mismo te j id o  de malla ancha se procede a la  p repara­
ción  de lo s  h ilo s  compuestos (1 ), partiendo  de la  reunión de uno 
o más h i lo s  (2 ), quo son de f ib ra  do v id rio  y /o  rayón o s im ila r  
y que fig u ran  a rro lla d o s  sobro sus re sp ec tiv o s  c a r re te s  (3 ), rea ­
lizándose su adecuada in c id en c ia  sobre un ro d il lo  interm edio (4 ),
previamente a su d e sa rro llo  sobre o tro  ro d i l lo  análogo (5) que 
permanece sumergido en un baño ¿e recubrim iento  (ó ), d ispuesto
en una cubeta o re c ip ie n te  apropiado (7 ), pudiéndose regu la r 
ampliamente la  v iscosidad  de dicha baño (6) por v a riac ió n  de l a



e s tru c tu ra  c.e la  re s in a  y le  la  c a n t i la !  y ca lid ad  del d iso lv en te  
que lo componen. El c itado  bailo consta, p re fe rib lem en te , de p ia s­
t i  so les u organosolcs de c lo ru ro  de p o liv in ilo , cuyo curado se 
obtiene con aportación  do c a lo r .

Los u is t in to s  h ilo s  de f ib ra  de v id rio  (2) se recubren, 
en la cubeta (7), con una capa adecuada del producto (6) o l cual 
os también ampliamente v ariab le  ya que, ju n to  a la s  re s in a s  de 
cloruro  de p o l iv in i lo , son asimismo de ap lic ac ió n  la s  re s in a s  
apoxíd ioas, fen o licas , do me lamina, s i i l e  enes y a lq u íd ic a s , pre­
viéndose también o l  empleo de ace ta to  de ce lu lo sa  en aque llos ca­
sos en que sea do in te ró s  la  obtención de h i lo s  y te j id o s  do e le ­
vada tran sp aren c ia  y acusado b r i l lo  s u p e r f ic ia l .

Debe in d ic a rse  que puede u t i l i z a r s e  f ib ra  de v id r io , ra ­
yón o análogo en exclusiva  o b ien  combinaciones de todos e l lo s ,  
segdn convenga en cada caso .

3n térm inos g en e ra le s , la  composición d e l baño de recu­
brim iento (6) os ¿unción de la capacidad de f i ja c ió n  de la  re s in a  
que lo compone, sobre la  f ib ra  do v id rio  o s im ila r  (2 ), a s i  como 
de su in flu en c ia  sobre la s  propiedades p re v is ta s  para e l conjunto 
p ló  s tic o -  f  ib r a .

A su sa lid a  de la. cubeta (7 ), animado e l h i lo  ya recu­
b ie r to  (1) de un movimiento de avance a velocidad uniforme, que 
le  es tran sm itid o  por la  ro tac ió n  de dos ro d i l lo s  extremos (8) 
conjugados debidamente, es conducido por o tro  ro d i l lo  interm edio 
(9) desde donde a tra v ie s a  una h i le r a  de escurrido  (9*), pasando 
de ah í a l  in te r io r  do una enmara (10), que se h a lla  p ro v is ta  de 
elementos c a le fa c to re s  convenientes (11), para i r r a d ia r  sobre e l  
h ilo  (1) una tem peratura que determina e l  endurecim iento d e l re ­
cubrim iento (ü) y su íntim a so lid a riaa c ió n  con lo s h ilo s  elemen­
ta le s  (2) de f ib ra  de v id r io , rayón o analogo que co n stituy en  e l
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olma o ndcíeo á e l producto f ilifo rm e  conseguido.

Seguidamente, é s te  h ilo  d e f in it iv o  obtenido ( i )  p^ede d is ­
ponerse en c a r re te s  adecuados y ser te jid o  en te la r e s  convenien­
te s  p ro v is to s  de d isp o s it iv o s  complementarios en e l  plegador de 
urdimbre y on la  lanzadera con objeto de cae lo s  te j id o s  re su lta n ­
te s  sean de e s tru c tu ra  sensiblemente análoga a la  Que se rep resen ­
ta  en la  fig u ra  0, con la anchura de m allas (12) que en cada caso 
se haya p re v is to  do antemano.

La faso f in a l  del procedim iento del enunciado co n s is te  en 
e l paso Ael te j id o  (ib ) por una cámara térm ica (14), p ro v is ta  pre­
ferib lem ente de em isores de rayos in f ra r ro jo s , en la  que lo s  h ilo s  
(1) son o b je to  de un calentam iento ée su p e rfic ie  que determ ina en 
e l lo s  una pasto sidad  su f ic ie n te  para que automáticamente y s in  
ninguna p resió n  so re a l ic e  la  p e rfeó ta  soldadura (15) de los pun­
to s  de contacto  de la  t  rama (1 ')  con la  urdimbre ( 1 " ) ,  y vicever­
sa, determinando es ta  d isp o sic ió n  la  im posib ilidad  d e f in i t iv a  de 

que e l t e j id o  conseguido se deforme o se d e s h i la d o , ta n to  en 
sus ap lic ac io n es  u l te r io r e s  como en e l  tran scu rso  de su a r r o l l a ­
miento.

3n la  forme d e sc r ita  se coasigunn te j id o s  de e s tru c tu ra  
r e t ic u la r  en lo s  qno lo s  h ilo s  de la  urdimbre y de la  trama que­
dan firmemente soldados entro s í  y dotados de elevada re s is te n c ia  
a la  tra c c ió n , c isa llam io n to  y flex ió n , cen v a lo re s  e sp ec ífico s  
no conseguidos hasta  la fecha en te j id o s  s im ila re s , merced p re c i­
samente a la  co n s titu c ió n  de dichos h i lo s  de p lá s t ic o  con almas 
incorporadas do f ib ra  de v id rio  u o tro s de a l t a  tenacidad , como 
an te s  se ha ind icado .

Gomo os ló g ico , no a l te ra rá n  la. eseno ia lidad  do e s ta  pa­
te n te  la  c la se  c.e productos p lá s t ic o s  que se empleen p e ra 'ro e  u- 
brim i n re  de la s  f ib ra s  de v id r io , la  forma y medidas do la s  ma-



H a s  y ¿o lo s  h i lo s  on lo s  te j id o s  cense ¿td eos, e l  acabado, co­
lo r y pulim ento de lo s  mismos, n i le  ¿ iv e rs iñ í¿  de c ircu n stan ­
c ia s  ene puedan co n cu rrir  on la  fab ricac ió n  d e l te j id o ,  siempre 
que por ser de c a rá c te r  secundario, o cc id en ta l o accesorio  re s-  
poeto a lo que c a ra c te r iz a  le e sen c ia lid aá  del procca.irfd.ento no 
llo ru cn  a producir a lte ra c io n e s  se n s ib le s  en e l  mismo.

p' o T
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be re i  "d m ic a  como objeto  de la  _.roscnto la te n te  de In­
troducción :

l^-.-Procedim iento para la fab ricac ió n  de te j id o s  termo- 
p ld s tíc o s  de m alla {dicha,, que co n s is te  esencialm ente en formar e l  
te jid o  p artien d o  do uno o mas h i lo s  c.e elevada tenacidad , c c n s ti-
tu íd o s , de proí'e-rencia, por f ib ra s  de v id rio , lo s  cua les desde
lo s co rrespond ien tes c a rre te s  de sum inistro , se 
l ia n  sobro un elemento conductor, desde o l que 
r io r  do una cubeta, en la  que se le s  incorpora

reúnen y desairó ­
se d ir i  yen a l  in tc -  
una capa del pro­

ducto p la s t ic o , determinado, p rc fo r ib lem ente, por p la s t i s o lc s  u 
organosole s do c lo ru ro  de p o li v in i lo coloreado, cuyo curado, se 
con si.;, uo con aportación  de c a lo r , pasando e l  h ilo  a s í  to talm ente
imprégnelo por una h i le ra  de 
a l  abandonar la  cual penetra  
c a le  fa a c to s , c uya t  ompe ra t ura 
f c c tr  mñói'1 del producto pióc 
dando e l lo  por resu ltad o  tur h 
puesto en c a r re te s  apropiados

escurrido  y roy-ulacidn de espesor, 
en una córner; p ro v is ta  de medios 

determina e l  endurecim iento y per­
t ic o  con su armadura o alma c.e fib ra , 
i lo  c a lib rad o  c i l in d r ic o  que, d is -  
, puedo te je r s e  c-n te la re n  convenien­

t e s  pura dr 
..;c cruce y 
mutuament c 
de l  c a l o r  a

-termine r una t e l a  de m alla ancha, en la  que los puntos 
con tacto  e n tre  la  urdimbre y la  trama se so lid a riza n  
on mía operación f in a l ,  en la  cua l, con ayuda tambión 

sobro o l  t e j id o ,  se sueldan automáticamente en tre  s í
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lo s  mencionados h ilo s ;  s in  p res ió n  a u x il ia r ,  quedando la  t e l a  
con sus m allas e s ta b lo s  y en d isp o sic ió n  de ser u lte rio rm en te
empleada.

x&PROCEDIMIENTO RARA LA FABRICACION DE TEJIDOS TEH10- 
PLA5TIC0S DE LAIJ'A n̂fCHA.

Sean cu a les  fueron la s  c ir c u n s ta n c ia s  que concurran con 
la  o s e n c ia lid a d  p rop ia  de la  tiiema.

Consta l a  p resen te  Memoria d e sc rip tiv a  de s ie te  páginas 
fo lia d a s  y .mocanopr a l ia d a s  p o r una so la  cara y va acompaña de 
una h o ja  do d ib u jo s  a c la r a t iv o s .

Ijiu ri -r. , - do Harso de 1960



u -  n u / / u  L / i /V / r W  y
C J / y f f F C  J J f / V J / ________________________ / /o /g  u n /ç g .
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