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PATENTE DX INTRODUCCION

a favor de la Sociedald Regular Colectiva ]
w J, y Lo OERVELID », sociedsd espafiola, domiciliada em
Barcelona, calle Marquds Sentmenat n2.14-16,
. por:
» PROCEDIMIERTO INTUSTRIAL MEJORADO PARA IA FABRICAGION
DE 1AS CERDAS DE 10S CEPILICS SEMUIPANEAMENFE CON SU BASE w

'-0000-

MEMORIXIA DESCRIPTIVA ,
Sabido es que pera la obtencién de las cerdas

de los cepi].ios, simulteneamente con le bese 0 cuerpo del ce
pillo, por moldeo de materias termo-plésticas, se viene em-
pleanﬁo un procedimiento que consiste en hsber practicado em
el molde unas series de agujeros formendo cono (uno para oa-
da cerda del ceplllo)que, por su base, establecen contacto
con el molde para el moldeo del cuerpc o base del cepillo,
Tal modo de operar, aparte de ofrecer la dificultad de no po
der oconsegulr para el ceplllo cerdas sumameﬁte finas (debido
a la dificulted de consegulr los agujeros o canales cénicos
de reducida seccifn transversal), presenta el grave inconve-

niente de que el alre acumulado en la punta de los conductos
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cénicos, imposibilitado de salir al exterior por quedar com-
primido por el material termo-pléstico inyectado, da lugar a
la combustién de dicho material termo-pldstico, apareciendo
las puntas de las cerdas del cepillo, despuds del desmoldeo,
completamente negras debido a la citada combustién, desmere-
ciendo notablemente la calidad del cepillo,

| Para salvar el inconveniente que se acaba
de maencionar y consegulr al propio tiempo cerdas para el ce-
pillo més delgadas, Se viene empleando en Espafia otTo proce-
dimiento consistente en subdividir, en sentido longitudinél
y trensversal los cmductos o canalea oénicos mediante doa
plagultes de reducido espesor, nomales entre sf, que se ais
ponen en sentido longitudinal en cada conducto o vaciado cé-
nico, de menera que la arista de crkce de las dos plaquitas
colncida con el eje del conducto cénico pare cala cerda del
ceplllo; de esta forma se cmsiguen, por moldes, grupos de
cuatro cerdas en ceda vaciado cénico. Tal modo de proceder
resulta en extremo costoso por el trabajo que reguiere la pre
paracién del molde y, al propio tiempo, las cerdas para el ce
pille que se cansiguen no son lo perfectas que es de desear,
ni con ello resulta posible obtenerlss de dimensiones casi oa
pllares.

_ B el extranjero, més concretsmente en Aus
tria, se viene empleando un procedimliento industrial mejora-
do para la fabricacién de las cerdas de los ceplillos simultd
neamente can su base, segin el cual se aﬁprimm 108 inoonve~
nientes de los actuales procedimientos empleados en Espafia,
al tiempo que el procedimiento de fabricacidn resulta mugho
méds econémico, por ser mis simpldy fécil la preparacidn del
molde y, permitir al propio tiempo, la obtencién de cerdas de
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reducido grosow, casi capllar, para el cepillo, por no tenel
se que practicar en el molde los agujeros o conductos céni-
cos de dificll realizacién. Segin tal procedimiento de fabri
cacifn, que viene explotando la firma =Wiener Kammfabrik»,
de Wlener-Neudorf, calle Feldgasse n2.2, es posible que las
cer;as del cepillo terminen en punta y que su seccidn transe-
versal sea trlangular, en media caiia u otra més adecuada a
la finalidad a que se destine el cepillo; tal procedimiento
industrial de fabricacién no es ocmocido ni practicado en Es
paiia, motivo por el cual se le reivindica como objeto de es-
ta patente de introducein.

Se caracteriza pues el procedimiento indus-~
trial me jorado para la fabricaciln de las cerdas de 10s ce-
pillos simulténeamente con su bese, en el cual las cerdas del
ceplllo, al igual que el cuerpo de este, se obtienen a base
de material termo-pléstico, por emplearse em la realizacién
del procedimiento un molde de construcceidn especial, consti-
tuido por varias plezas:

Conslste en esencia el invento en la constzuc
olén de un molde constituldo por una serie de placas metéli-
cas, -habiéndose practioado en cada placa y & uma o amnbas oa-
ras, una serie de fresados a 1o ancho de la placa gue, par-
tiendo de wmo de los cantos de la placa no llegan a alcanzar
el canto opuesto, terminando los fresados, formendo punta, an
tes de alcenzar el citado canto; la separacibn entre si de
los fresados corresponiientes s wna misma cara de la placa
nos fija la separacién entre sf de las cerdas del cepillo de
una misma hilera, Estos fresadss pueden practicarse uniforme
mente Tepertidos sobre uma sola cara de la placa 0 en ambas

caras 0 formando grupes, y separados convenientemente los dig
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tintos grupos; igualmente ios fresados de una y otra cara de
una misma placa pueden quedar enfrentados o desplazados, pro
porcionando el espesor de la placa fresada por ambas caras
la separacién entre sf\le las dos hileras de cerdas del cepi~
1lo. Is fresa a emplear pare la obtencién de los fresados pué
de ser de reducido espesor, con 1o cual las cerdas moldeadas
en los fresados resultardn sumamente finas y, segin la forma
de la fresa empleada, su seccidn transversal podr{ ser trian
gular, en medla cafia u otTa.

Igualnente forma parte del procedimiento ob
Jeto de la patente, el empleo o0 no de otra serie de placas me
tdlicas, de menor espesor que los de la serie anterior, com-
pletamente lisas o0 plaxias por sus dos oaras, que se disponen
alternadas oon las placas fresedas paTa el caso de desear mg
yor seperacién entre las hileras de puas; el espesor de estas

placas 1isas nos 7l ja la separacién entre s{ de las dos hilg

‘ras de cerdas del ceplllo adyacentes a la placs lisa, Como se

comprende, el espesor de las placas lisas puede ser el gque se
tenga por conveniente y, 81 dioho eapesor queda anulado por
desaparicién de dichas placas lisas, las dos series de cerdas
del cepillo proporcionades por los fresados de dos placas fre
sades adyacentes quedan sin separacibn entre sf, pero si des
plazadas en sentido axial las de wne serie con relacifn a las
otras de la otra serie, si los fresados de las dos placas no
se encuentran enfrentados.

_ Segidn el procedimiento que se reivindica, en
tal caso de utilizacién de placas lisas, las dos series de
placas, fresadas y lisas, se disponen altemadas aplicadas en
tre 8l por sus caras., El conjunto de las placas fresadas y en

su caso de estas y las lidas, se dispone en el interior de u-
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na caja, de manersa tal que los centos gque resultan fresados
de las placas establezcan comunicacién con la parte intemna
del molde destinado al moldeo del cuerpo del cepillo, que
tambidn queda dispuesto en el interior de la caja,

‘, B estas oondiciones, al inyeotar el materlal
en el interior -del molde para el cuerps del cepillo y en el
interior de los fresados, conjunto dispuesto en el interior
de la caja, se conseguird moldear simulténeamente el cuerpo
del cepillo y las ocerdas, quedando éstas dltimas unidas sl
cuerpo del ceplillo por su base,

Para poder describir cam todo detalle posi-
ble el procedimian'to indus trial me;]ora@o de fabricaciln ob-
jeto de esta petente, en las figuras de las tres hojss de ai
bujos adjuntas se representa, a t{tulo de ejemplo no limita-
tivo, una forma de realizacién préotica del procedimiento
que nos ocupa.

La figura 1, es un corte parolal vertical desl
molde, segin la linea A;-A de la flgura 8§ para la fabricacién
de las cerdas del cepillojla figuTra 2, es un corte parcial en
planta del citado molde, segin la linea B-B de la figura 1;
la f;l.gu;‘a 3, es otro corte parcial vertical del molde, por la
1fnea C-C de la figura 2; la figure 4, es wma vista en pers-
pectiva, con unos cortes comvencionales, del conjunto del fkol
de dispuesto en el interior de la caja de moldeo; y las figu
Tas 5, 6 y 7, son unas vistas similares & a la de la figura
8, sin empleo de placas lisas y estando los fresados enfren-
tados , ouyos fresados, en la figura 6, forman grupes,

Tal como muestren las figuras, en una 0 ambas
caras de wna serie de placas metdlicas -1- se practican unos

fresadms -2~ que, partiendo de uno de los cantos ~-1’~ de la
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plaoca ~1- no alcanzen al canto opuesto -lw-, terminsando los
citados fresados -8~ formando una punta -é?-’-.

Etre las placas fresadas -1- se dispmen u-
nas placas meldtioas lisas -3- de menor espesor que las fre-
sadas -l-,

El conjunto de placas fresadss ~l- y lisas
-3-, aplicadas entre s{ por sus caras, se dispone en el in-
terior de la caja molde -4-, de manera tal gque los cantos
que resulten fresados de les placas -l- establecen comunica
cidn con la parte intema del molde para la obtenoién del
ouerpo del cepillo, colooado igualmente en el interior de la
caja =4~ y debajo de las plecas =l- y~G3=,

Dispuesto el molde en las condlcimmes cita-
des, es evidente que al inyeotar el material en el interlor
del molde para el ouerpo del cepillo, éste aloanzard y pene-
trard igualmente en los fresados -2-2°=- de las placas =l-,
moldeando las cerdas del oepillo al pi'opio tlempo, cuyas ceX
des, por su base, quedardn unidas al cuerpo del cepillo,

Después de lo manifestado se comprende que
serdn susceptibles de variacién aquellos detalles de reali-
zacién del procedimiento que aceba d&e conci-etarse que no in#
fluyen en su esencialidad, en su omsecuencia para la reali-
zacién del procedimiento podrAy emplearse el material o mate
riales que se tengan por convenientes y adoptarse cualquier

$ipo de miquina para la inyeccién del material,

_F 0T A
Se declara de novedad y propieded en Bspaila
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el contenido de las siguientes
REIVINDICACIONRES
1, Procedimiento industrial mejorado pars la fa=-

bricacién de las cerdas de los cepillos simulténeamente con
su bagse, inyectando el material en el interlior del molde pa
ra el cuerpo del oeplllo, caracterizado por que el molde em
pleado en este procedimiento, gqueda comstituido por una ca-
Ja en cuyo interior se coldcan pluralidad de placas metd1i-
cashue presentan en una o ambas caras, uniformemente repar-
tidos o en grupos separados entre s{ convenientemente, una
gserde de fresados a lo sncho de la placa, que partiendo de
uno de sus cantos no llegan a alcanzar el opuesto, constitu
yendo tales fresados, cada uno de ellos el cmducto de mol-
doo de la cerda, y todos ellos la hilera; y el conjunto de
las places se dispone de moio que los cantos que resultan
fresados establezcan comunicacién con 1a parte intemma del
molde destinado al moldeo del cuerpo del cepillo, tambibn si
tuado en el interior de la caja,

2. Procedimiento industrial me jorado para la fa-
bricacién de las cerdas de loz cepillos simulténeamente con
su base, objeto de la reivindicacién 1, ceracterizado por
que para la separacién de las hileras de cerdas del cepillo,
entre sf, se supedita al grueso de las places metdlicas fre
sadas, susceptible de ser aumentado mediante la colocacién
de otras placasy metélioas suplementarias lises eltemadas
con aziuellas ®m su colocacién en 1la caaa’. _

3. Procedimiento industrial mejorado para la fa-
bricacién de las cerdas de los ceplllos simulténeamente con
su base, objeto de la reivindicacién 1, caracterizado por

que las placas met4licas fresadaspor una o ambas caras po-
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drén ser dispuestas en su colocacién de modo que los fresa~-
dos producidos uniformemente 0 en grupos, se enfrenten 0 no
con los fresados de la placa metdlica cantigua, o con zmmas
lisas al efecto previstas en tales placas,

4, » PROCEIIMIENTO INDUSTRIAL MEJORADO PARA IA
FABRICACION DE IAS CERDAS DE 10S CEPILLOS SIMUITANEAMEETE
CON SUBASE v

- Todo ello cnfome Se describe y reivindica
en vla pPresente memoria que consta de ocho holas, escritas a
méquina por una sola cara, y Se 1lustra en las figuras de
las tres hojas de dibujos que la acompafian.

Barcelona, 18 de marzo de 1960,

D& -
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