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lLos volantes utilizados hasta al presente en las

mAquinas de coser accionadas por pedal se han obtenido tg

dos por fundicién,

La experiencia ha demostrado que ese procedimien=
to de ejecucidn de los volantes preenta varios inconvenieh
tes, como son: selen frecuentemente defectuosos de‘fundi-
cidn, se rompen durante la fabricacidn o el transporte, no

se consigue darles un buyen acabado y estan expuestos a ala

bearse durante la llamada cura de fundicion.
Para evitar estos inconvenientes se ha pensado en

ejecutar el volante objeto del presente modelo de utilidad

*hasane

con chapa maleable estampada, procedimiento que se POng W®N

* .O.

préé&iﬁﬂgEnn éxito total, con la ventaja todavia de ques su

coste resulta ser més econdmico. S e e
et %
El volante en cuestifén esté formado por dos platos

iguales de chapa maleablz estampada con relieves altos y.-

L2 NN J

‘bajos en su superficie y unidos entre si de forma que-lges,

lados cdncavos gqueden vueltos uno hacia el otro. oo

El'bo:de de cada piata estd inclinado de forqa.QQ
recta hacia el lado exterior a fin de formai con el del -
otfo plato una garganta en forma de V y después se curva lo
suciente para recibir, sin soldadura, un aro hecﬁn de vari-
lla, que se destina a aumentar la inercia del volante en mg

vimiento y a conferirle un mejor acabado.

El enlace de los dos platos entre si para formar el
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volante se realiza por medio de un tubo aplicado y fijado

por soldadura en el centro de los mismos, el cual desempefia

la funcidn de cubo del volante y se destina a recibir el -
eje de soporte del volante, y por medio de otro tubo, éste
de menor didmetro que el del anterior, el cual atraviesa

excéntricamente los dos discos y se destina a recibir una -

biela de accionamiento mandada por el movimiento imprimido

al pedal de la méquina de coser.

£l volante recibe, después de acabadc, una pintura

de calidad y color adecuados,

Para apreciar mejor las caracteristicas de novedad

y utilidad del volante, se representa en los dibujos adjun-~

tas, a titulo de ejemplb y sin ningin caracter limitative,
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el modo de ejecucidn del mismo en chapa maleable estampadas

Las figuras de los dibujos mencionados muestran:

La figura 1, una vista lateral y en corte de uno dge

los platosy ' .,
e ®

LI

La figura 2, una vista lateral del volante con,das

.« »

dos plates entrelazados; y

.
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La figura 3, una vista frontal del volante.

Como se aprecia por las figuras antes mencionadas,
los dos platos (1) del volante obtenidos por estampacidn pre
sentan en su superficie y a partir del centro dos relieves

altes (2) y un relieve bajo (3).

En la cavidad formada por la curvatura del borde (4)
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de cada uno de los platos esté@ aplicado un aro (5) hecho
de varilla de hierro y destinado, conforme se ha indicado,

a aumentar la inercia del volante en movimiento y a confe- .

rirle robustez y mejor acabacdo.

La ligazén de los dos platos del volante entre si
se realiza, conforme se aprecia en la figura 2, colocando
la parte cdncava de uno de ellos vuelta hacia la parte co-
rrespondiente del otro plato y aplicando en el agujero cepn
tral de ambos un tubo (6) fijado por soldadura y destina-
do a recibir el eje de rotacidén del volante, y aplicando

en un agujero excéntrico que atraviesa también los dos pla-
L ]

tos un tubo (7) de didmetro inferior al del tubo (6) y dps-

tinado a recibir el eje de enlace de la biela de acciong-

* 8 a
miento {no representada en los dibujos) mandada por el_ﬁe:

dal de la maguina de coser.
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- REIVINDICACIONES =

l.~ Volante para méquina de coser de acciomamiento
Por peéal, caracterizado por el hechu de que estéd consti-
tuido por dos platos iguales de chapa maleable unidos enw
tre si por medio de un tubo axial y un tubo de menor dié-
metro que el anterior, situado excéntriqamente en la cars
de los platos, quedando los lados céncavos de los platos
mencionados vueltos uno Hacia el otro; el tubo central de
entrelazocmiento de los dos platos del volante se destina a
recibir el eje de rotacién de este (ltimo y el tubo dg, en-

trelazamiento excéntrico se destina a recibir el eje ?E:gg
lace %%ﬁﬁaﬁbiela accionada por el pedal de la méquina;q?.
el borde de los platos estd vuelto de forma directa héséé
el exterior a fin de formar una garganta en V destinadéca
recib;r la correa de accionasmiento de la méquina y degpués
estd curvado lo suficiente para recibir un aro de varJ'.J..J..:a.'

. . . . . . LY
de hierro, que proporciona una mayor inercia en el moy idiben
LN ]

to, mayor robustez y mejor acabado, proporcionando lag ze-

LI

nas circulares salientes y rebajadas de las caras de los -
platos un aspecto agradable; y de que permite una fabricag
cidn con excelente acabado, exenta de piezas inutilizadas
por defectes, fractura u otros motives, siendo_su coste mas

econdémico que el de los modelos conocidos hasta el presen-

te.
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2.~ "VOLANTE PARA MAQUINA DE COSER DE ACCIONAMIEN-
TO POR PEDAL"™,

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de cinco hojas escritas a
maquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu-

jos.
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Esecals varia._ble




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



