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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don JACQUES CHOLLET, de nacionalidad fraucesa,
residente en Vanves (Seine, Francia), 16, Kue Victor-Hugo,

por "PEIFECCIONAMIENTOS EN BLEMENT05 FILPRANIES”,

MEMORI & DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a losfiltros
pere ligquidos y, especialmente, para los lIgquidos des-
tinedos al lavado "en 8eco” de lus prendes de vestir,

Es prdctica corriente constituir los elewentos

5. filtrantes en forma de discos a través de cuyos teji-
dos filtrantes pasa el l¥quido en curso de filtracidn,
debido & una diferencia de presidn eutre wns y otra ca-
ra del elemento filtrante creade bien sez por aspirs-
cidn del 1fquido filtrsdo o por presidu commicada al

10, lfquido a filtrar. ¥ichos discos se montan en un ele~
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mento axial que permite comunicarles un rdpido movimien-
to de rotacidn con el fin de provocar la desobstruccidn
de los tejidos filtrentes por la proyeccidn de las par-
t¥culas bajo la mccidn de la fuerza centrfrugs., La ex-
periencia ha demostrado que, & pesar de este modo de
operar, la desobstruccidn sigue siendo diffcil.

Lz invencidn tiene por objeto facilitar consi-~
derablemente la desobstruccidn. Dicha invencidn se refie~
re concretamente 8 un elemento filtrante perfeccionsalo,
notable sobre todo porque tiene una pared-soporte rigi-
da ondalada con ondas paralelas & ambos ladog o caras
de la cual, en el curso del monaje inicial, se disponen
de planodos tejidos filtrantes y te jidos intermedios
de separacicn de malla o paso mgyor, estando reunidos
todos estos tejidos poxr sus bordes periféricos y ade-
rds constituidos por un material tal como une superpo-
liemida que posea un cierto alargmmiento remenente des—
pu€s de haber sido cometido a temsidn, de tal manera
que después de haber sido aplicados dichos tejidos con~
tra 1a superficie ondulada de la pared rIzlda bajo la
accion de la presidn creada para filtrar, todos los te-
Jjidos conserven, cuando cese dicha presidn, cierta flo-
Jedad entre las crestas de las ondas de la pared-sopor~
te, lo ocual facilita la desobstruccicn, al poner en
rotacidn elelemento, debido a la ligera flotacidn de
los tejidos.

Bs preferible disponer entre el tejido filtran~

te y la pared-soporte rfgida dos tejidos intermedios
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uno de gran malla en contacto oozi 1a P e'f., otro de
malla menor situado entre el tejido filtrante y el de
gran malla para evitar que durante los perfodos de fil~
trado el tejido filtrante venga a ponerse en coutacto
con la pared a través de las mdllas del tejido de malles
grande bajo la accidn de la presidn de filtrado.

La invenocidn tiene tawbién por objeto el conjun~
to de un filtro constituido por varios elementos filtran-
tes del tipo perfecolionado gue se ha descrito, estando
montados dichos elementos filtrantes sobre un elemento
rotativo de arraste en ¢ slrededor del cual se efectda
la circulacidn del lfquido filtrad.

En la descripoidn gue seguird se precisardn
otras ceracterIsticas.

Bn el dibujo anexo, dado sdlo como ejemplo;

la figunra 1 es una vista en alzado y un coxte
parcial de una zona o porcicn de un rotor de filtro,
formado de elementos filtrantes como los descritos mon-~
tedos en un tubo de mrrestre y de asgpiracidn;

la figure 2 es una vista en planta con una se~
rie de arranques parcialesde un elemento filtrante, se~
ain descripoidn precedente;

la figura 3 es un corte parcial por la linea
ITI-III de la figara 2, pero a escala mgyor, en la cual
puede verse la posicidn de los tejidos filtrantes, de
soporte y de separacidn oon la relecidn a la pared ri-

gida ondulada, después del montaje inicial;

la figura 4 es una vista en perspectiva de una
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de las dos valonas de montaje de gque estd provisto el
elemento filtraute,

lagfiguras 5 y 6 son cortes andlogos al de la
figura 3, indicando respectivamente el estado durante
la operacidn de filtrado y al fin de dicho filtrado du=-
rante la desobstrucoidu.

Segun el ejemplo de egjecucidn representado, la
invencidn se supoem aplicada a un filtro de tipo conoci-
do gque posee un tubo axial I susceptible de ser arrastra-
do con movimiento de rotacidn con el finde lograr la
desobstruceidn y en el cual ven montados los elementos
E sujetos por la presidu de una tuerca b enroscada en

una porcidn fileteada de dicho tubo que lleva tawbién

un respaldo a.

dada elemento filtrante E, que tiene la forma
de un disco perforado por su centro para dar paso al
tubo T, estd constituido por unae pared-soporte rfgida
-l=, ¥ seis tejidos dispuestos simdtricamente en una y
otra cargs de dicha pared y que comprenden a partir de
ésta:

un tejido de malla grande -2~ o -3~ (del orden
de 2,5 mm.);

un tejido ~2a~ o =3a~ de malla menor (del oxrden
de -1 a 1,5 um,);

¥, por fin, un tejido filtrante ~4=- o -6~ de
malla muy fina (del oxden de algunus wicras).

Y03 tejidos intermedios -8-, -R2a- y ~O~, ~da-

tienen por finalidad proporcionar entre las caras de
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la pared ~l=- y los tejidos filtra.ntes ~4=, =5~ un es-

paclo relativamente libre para la circulacidn del 1f-
qido filtrado. los tejidos -2a- y ~3a-, tiene, adeuds,
por objeto evitar que los tejidos finos de filtrado.-g~,
-5~ ge pongan en contacto con la pared -1~ a través de
las grandes mallas de los tejidos =£-, -3-,

la pered rfgida -1-, de chapa por ejemplo, es
ondulada, siendo las generatrices de las ondulaciones
paralelas de un diduetro X-~X (figura 2), de tal meanera

gque todas las secciones de la plancha por planos perpen-—
dioulares a dicho didmetro X-Xson idénticamente ondula-
das segun el pexfil mn o p (figura 3).

El pasom = o de las ondas no es de importencia
capitel y puwde variar entre 25 y 55 mm., por ejemplo.
A'os flancos de las ondas pueden ser m€s o menos rechi-
1¥aeo0s, pero las crestas s redondeadas para evitar
el desgaste de los tejidos.

Todos los tejidos son de un makerial relativamen~-
te eldatico pexo conservan clerto alargamiento remanen-
te. Se pusde emplearncon plena satisfaccidn una supexrpo-
liamida.

En la periferxia del elemento, que es de forua
circular (figara 2) los 6 tejidos estan reduidos por to-
do el contoxno del borde externo -7- de la pared sopoxr-
te -1~, por uua costura =8-, por ejemplo.

Lg placha-soporte -l- va taladrada por un agu-
jero central ~9~ cuyo dldmetro coxrespgonde al diduetro

exterior d (figura 2) del tubo T y en la pasede de dicha
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pared contigua al taladro -9~ los seis tejidos estdn

aprisionados eatre dos platillos o valorias -10- y ~l1l-.
Sus caras de presidn o apriete =12~ y =13~ estdh oadala-
dos con ondas paralelas, de munera que en lus partes

o porclones cogldas de los tejidos éstos towan forzosa~
mente, ml montarlos, la forma ondnlada visible en la
figura 3 a cauga de su gprisionamiento eﬁtre lazs valonas
~10~ y ~ll= pox la presidu del vornlllo ~li~. Cada tor-
nillo atraviesa libremente unz de las valonzs, la supe-
rior ~1ll=-, por ejemplo, y Wlene & enroscarse en uan &u-
jero fileteado de la otra valona -1lY%-,

Lag dimensiones en sentido radial de los teji~-
dos son tales que despuds de este apriete de sujecidn
lbs bordes de sus agujeros ceantrales coinciden con el
agujero -0~ de la pared ~}= y afloran justo la superfi-
cie cilfudrica interior de los colleres o valouas ~10=-
¥y -11~, Bn el exterior de las valonas hasta la costura
perirérica 8~, los tejidos estdn dispuestos de pleano
sobre la pared -l-, sin teasidn apreciable pero sin
arrugas ni pliegues.

Como puede verse las valonas o codlares =1U- y
~11l~ tiene, en sus superficies interums, por unz parte,
une primera entalla -15- de anclaje o sujecidn coa la
nervadura =17~ del tubo de arrastre ¥ y, pox otra parts,
otras entallas marores ~18-, destinadas a la circula~-
¢idn axial del 1lfquido filtrauo gue peunetra en el tubo
T que sizve para su evaguacidu gracias a uinos agujeros

radlales =19~ practioczdos en eicho tubo,



5.

10,

18,

20.

25,

i, D KO)
j ‘j “x } Su

8e puede notar tamblén que las caras trausver-—
vales externas -0~ y -21l~ de las valones =10~ y ~llw-
soun perfectamente planas y perpendiculares al sje de di-
chas valouas, de manera que los elementos E pueden su~
perponerse en pila en dichas oarag, vicsiendd en contac-
to estanco la cara ~20- de la valona ~10~- de un eleuen-—
to con la cara -21- del elemento adyacents cumdo la
totalided de la pila de elewentos se wonta a presidn
contra el respaldo g del drbol L por medio de la tuer-
ca b,

8l funclonawmiento es como sigzue:

Estando situado el 1l¥quido a filtrar cargado
de part¥culus alrededor de los elemeuntos de una cuba
que contiene el rotor filtraante, cuando se crea una ui-
ferencia de presidn entre el interior y el exterior
de ouda disco, siendo la presidn exterior mayor que la
interior, por medio, por ejemplo, de una aspiracidn efec-
tuada en el tubo T por uno u otro de sus estremos sir-
viendo el otro extremo de punto de atague para comuni-
car el movimiento de rotacidn para desobstruir como he-
mos dicho, la diferencia de presidn adapta los te jidos
2w, =R28w, ~d= y =3~, ~d@-, =O-sobre las caras opues-—
tas de la pared-gopoxrte ~l~-, Ual como lo representa la
figura 5 debido a las posibilidades de alargamiento del
material que constituye estos tejidos.

#l lfquido pasa a través de estos tejidos y,
marchando a lo largo de la pared -1~ alcanza la parte

interior de 1l:s valounas o anillos =10- y ~ll-, pudién-
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dose eventualmente facilitar la circulacidn a través
de dichos anillos por medio de entallas radiales ~22-,
labradas en la placa-soporte =1~ a partir de su boxrde
interior =9~, Los tejidos soporte -Ra~, -3a=- impiden
sntonces que los uejidos filtrantes -4~, -5~ vengan a
poaerse en conktacto con la pared =-i- a través de las
mallas de los tejidos de separacidn -R-, -3-,

Al cesar la diferencia de presidn, todos los
tejldos, bajo la accidn de su elasticidad tieunden a vol~-
ver a su posicidn inicisl de la figura 3, pero, debido
a su alargamiento remenente, dichos tejidos no recupe-
ran totalmente su posicidn lisa y plana de la figura 3
sino gue conservan cierta soltura como lo representa la
figora 6. 8e ello resultas gue en el mouento de la des-
obstruccidn, es declr cuando el conjunto del rotor fil~
trante se pone en rotacidn al:red.eddr del eje del tubo I,
los tejidos filtrantes y los tejidos intermedios pueden
flotar, lo cual facilita considerablemente la separa-
cidn por la accidn de la fuerza centrifuga de las parti-
culas que enturbiaban el lfguido y que estdu adheridas
a los tejidos filtrantes, hecho bien comprobado por la
experiencisa.

Debido al hecho de gque las ondas sou parelelas
la flotadidn de los tejidos es el mismo en todos los
puntos del disco y, en conuecuencia, la desobstruccidn
es wiforme.

Egta desostruccidn es mucho wds rdpida y mds

completa que con los elewentos filbtrantes corrientes
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lo cual permite ganar un tiempo preciosc tenieado ade~
mds los elementos filtrantes una limpieza mucho mayor
¥, por tanto, una mgyor capacidad de filtrado despuds
de oada periodo de désobstruccidn.

Durante cada operacidn de filtrado, los tejidos
readoptan la posicidh de la figura 5, luego, durante la
operacidn de desobstruccion siguiente, la de 1a figura
6 y asf sucesivamente.

Oomo se comprende,la invencidn no estd limitada
al modo de ejecucidn representada y descrita que sdlo
se ha escogido a tftulo de ejemplo. s evidente que la
circulacidn del liquido filtrado en vez de hacerse pox
el interior del tubo T podrfa hacerce por entre el ele~
mento central de arrastre (tubo o £rbol macizo) y el
conjunto tubular fomando por los anillos o valounas de
unidn de los diversos elewentos filtrantes. La pared

~1- podrfa eventualmente estar pexforada,

NOoTa

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

i. Perfecoionanientos en elementos £iltrante pa~
ra 1lfquido cargado de partfmlas, susceptibles de obg—
trair las telas filtrantes, caracterizados poxr el hecho

de constituir los miswos por uns pared-soporte rizida,
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ondulada con ondas paralelas, a ambas caras de la cual,

en el moutaje inicial, se disponen de plano dos tejidos
filtrantes y tejidos intermedios de separacidn de malla
mayor, estandd reunidos todos estos tejidos poxr su bor-
de periférico y constituidos ademds por un material tal
como una superpoliamida que posea cierto alargamiento
remsnente despuds de haber sido tensado, .de tal waaera
que después de aplicar estos tejidos contrala superfi-
cie ondulada de la pared riglda por la accidn de la
diferencia de presidn creads para filtrar todos los te-
jidos congervan, cuado cesa dicha diferencia de presidn,
un cierto huelgo o soltura entre las crestas de las on~
dulaciones de lu pared-soporte, lo cual facilita la des~
obstruccidn al poner en movimiento de rotacidn el ele-
mento filtrante debido ello a la ligera flotacidn de

los tejidos.,

2. Perfeccionamientos en elementos filtrantes,
gegunn la reivindicacion 1, caracterizados porgue entre
cada tejido filtrante y la pared soporte se dispouen
dos teJjldos intermedios, uno de malla graude en contac-
to con la pared y otro de mallas wis pequeiias situado
eatre el tejido filtrante y el de malla grande para evi-
tar que duraante log periddos de filtrado el tejido fil-
trante se ponga en contacto oon la pared a travds de las
mallas del tejido de malla gramde bajo la iiz‘i;-luencia de
la presiocn. |

3. Perfeccionamientosen elementos filtrantes,

segin lag reivindicaclones 1 ¢ 2, degtisado a ser fi-
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de rotacidn, ¢ aracterizados porgque la pared ondulada

Yy los tejidos estdn sujetos entre dos anillos o valo-
nas de chaveteado o =nclaje sobre el elesento axial, es-
tando en contacto diohos anillos o valouas por dos su~-
perficies ondul adas conjugadas encajando una sobre la
otra y apretando los bordes ondulados de .unos agujeros
centrales superpuestos practicados en la pared y en

los tejidos para dar paso al elemento axial, siendo las
superficies transversales extemmas de dichas valonas o
anillos planas con el fin de lograr una sujecidn hermé-
tica contra las superficies conjuzadas de las valonas
de los eleumentos filtrantes adyacentes,

4, Perfeccionamientos en elementos f'iltrantes,
segin la reivindicacidn 3, caracterizados porque en vis~
tag de facilitar la circulacidn del lfguido filtrado
entre las dos valonas o anillos, la parved ondulada tie-
ne entallas radiales en la parte adyacente a su agujero
central.

5. Perfeccionamientos en elementos filtrantes.

La presente meroria descriptiva consta de once
hojas foliadas, escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, & 16 de marzo de 1960,
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