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por:
" Perfeccionamientos en la Fabricacidn de recipientes con
costura lateral ",
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Hemoria Descriptiva
Ia presente patvente se refiere a la fabricacidn
de latas o recipientes de chapa metdlica susceptibles de

cierre hermético, y atafie en particular a 1a disposicidn de
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una seccidn terminal superpuesta perfeccionada de la cestura
laterar del suerrc &3 ista, para insertarla en la costura
terainal doble gue une la tapa a dicho cuerpo.

#n le manufactura de latas o rseipientes, los
cuer:os se hacen generalmente de plezas planas, que s¢ cur-

van en Torma tubular, con sus vordes laterales unidos por

costuras,., ias porciones terminales de estas costuras suelen

estar solapsdas, para disponer de un nimero minimo de capas
o espesores de material en los eXtremos de estas costuras
gue deben fijarse a las'tapas nara cerrar 1Log cuerpos,.
Slando 1as 1atas han de someterse a vacio o a presidn, las
segciones supsrpuestas o solapadas de las costuraé finales
se sueldan generalmente para obtener juntas herméticas y
mantener el vacio o la'presién dentro de la laia.
4l prevarar la eplicacidén de las $apas a 1los cuer-
pos con costuras hernéticas dobles, las porciones marginales i
de los extrenos de los cuerpos se doblen hacia fuera, nara
constitulr rebordes de cestura, que luego se traban con
otros rebordes cooperantes de ias tapas, para obtener las
costuras dobles definitivas, Jurante esta preparacidn de
rebordear y doblar les costuras, es sabido que se produce
ciert6 desajuste o retraccidn entre los dos espesores sol-
dados de material en las secciones superpussias de la oos-~
ture iateral. ZFor lo regular, el soidante en la seccidn
solapada de la Junta tiene suficiente espesor para ser ma-
leable o fiexible, y por ello vermite el citado deslizamien
0 sin resguebrajarse o romperse, con lo que se mantiene
ia caracteristioca herméilca de la costura doble. -
%in embargo, osurre algunas veces, en clertas

condiciones, que el deslizamiento entre las solapas externs



10

15

20

25

30

% KR
256

e interna durante la formacidén del reborde y de la doble

costura, rompe la unién con el soldante y permite que las
solapas se separen, de modo que la externa desciende o que-
da colgando por debajo del borde vivo de la pestafla. XIsto
origina un bulto inclinado en la costura doble, y una porcidn
mal cerrada (e la misma en la costura lateral del cuerpo de
lata. Una ampliallabor de estudio .y experimentacidn ha re-
velado que esta caida de la solape externa produce escapes
diminutos a lo largo de la linea de curvatuia del reborde
del cuerpo por los cantos de la porcidn sclapada, y tambien
a lo largo del borde‘vivo caido de la pestafia por dichos can
tos. Estos escapes diminutos no se descubren con facilidaed,
y se substraen por ello a la inspecocidn, pero son de magni-
tud suficiente parsa redudir en grado considerable el vacio

o la pfesién dentro de la lata durante un lapso prolongado.
Estos escapes eventuales reducen en consecuencla el periodo
dtil de almacenaje comercial de las latas, y pueden dar oca-
sién a que el producto se estropee.

Un objeto de la presente patente es vencer este len
to escape casual én la costura doble del extremo de la lata,
junto a la costura lateral del cuerpo, mediante una construc-
cidn perfeccionada ¥ precisa de la seccidn solapada que, du=-
rante la formacidn del reborde y el arrollamiento de la costu
ra doble del extremo, hace que una porcidn de la solapa in-
terna enganche y soporte un borde de la solape externa, a fin
de mantener las solapas estrechamente unidas durante la cur-
vatura,-pero vermitiéndoles cierto deslizamiento, sin perjui=
cio de la upnidn con soldante ni descenso de la solapa externa

'Otra finalidad es facilitar la sustentacidén de la

solapa externa de la seccidn superpuesta, a fin de evitar que
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las solapas se separen, mediante una construccidén perfecocio-
nada y precisa, apropiada para cooperar con el arrollamiento
efectuado ocon objeto de producir la costura doble del extre-
mo de modo que sé nantengan las caracteristiocas herméticas

de la misma juato a la costura lateral,

Tgmbien es objetp de la patente disponer una zona
lo meyor posible en el sitio preciso de la porcibn soldada del
ssctor. superpuesto, y la flexibilidad adecuada del soldante,
sin rotura ni corte durante la curvatura de la seccidén super-
puesta al hacer la doble costura del extremo, a fin de mante-
aer las caracteristiocas herméticas de la junta.

Asimismo tiene por objeto producir una costura
terminal més compacta por la seceidn solapada de la costura
lateral, eliminando ademds presionesfibitas excesivas y sal-
tos durante la formacidn de 1a costura doble, para lo cual
se dispone en la seceidn solapada un némero gradualmente ma-
yor o menor de espesores o caras de material en la seocidn
solapada, de manera que los rodillos utilizados para hacer la
costura doble pasen suvamente por encima de la seocidn super-~
puesta,

Otras numerosas ventajas se apréciarén facilmente
vor la siguiente descripcidn, que, en correspondencia con los
dibujos adjuntos, expone una forma preferida de realizacidn,
in los planos indican:

La figura 1, una perspectiva de una latabcerrada,
de aocuerdo con la patente;

la figura 2,.una planta ampliada dz u-a pleza plana,
de la cual se :ace el ouerpo dz luta de la flgura 1;

ias figuras 3, < y 5, elevaciones laterales parcia-

les ampliadas 4z las secciones superpuestas de los boréag
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de costura lateral de la pieza ojuestes x la figura 3, an-

tes de unirlas en la costura; unidas antes de rebordearla,

=1 la flgura 4, y despues de formar una costura doble terial-
aaL, o la figura §;

Ia figura 6, ura perspectiva pareial a1licd: de
la costura doble terminal de la lata representale orn la figu-

1, con porciones suprimidas o recortadcs pera llustrar

o
m

[
(8]

. situacidn exacty de lag secciones solapedas en la costura;
Ia figura 7, uns secﬁidn trazada substancialmente
ﬁor la linea 7-7 en la Tigura 4; .
la figure 8, uaa vista sinilar a la figura 7, que
muestra la peétaﬁa del ouerpo en la seccidn solapada, '
Las figuras 9, 10, 11 y 12, secciones trazadas
substancialmente & lo largo de los planos respectivos indioca-
dos por las lineas €-¢, 10-~10, 11-11 y 12-12 en la figura 6;
 Ia figura 1%, una seccidn trazada substencialmente
por la linea -13-13 de la flgura 5; y
ia Plgura 14, una secccidn de la costura doble ter-
minal representada en la figura 6, con una porcidn de un ro-
dillo de costura en posicidn adecuada para realizar éata.
Con referencia a log planos, puede verse una lata
de chapa metdlica que consta de un cuerpo -8l- (figuras 1y
6) con tapa y fondo =22-23- sujetos al primero mediante cos-
turas dobles terminales -24-25-, hechaé de modo corriente con
ayuda de rodillos especiales =26~ (figura 14). El cuerpc =21=-
se hace preferentemente con una costura lateral -87- %rabada
vy solapada ordinaria, en la que la mayor parte es una seacidn
trabada o de enganche, y los extremos, secciones superpuestas
e incluidas en lasg costuras dobles terminales,

3l presente invento oconcierne en particular a la
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costura terminel =24~ de la tapa, la cual se deja abierta
al expedirla al cliente para que éste llene el envase.
Por este exbtremo de la lata, sobre todo, la seccidn solapa-
da de la costura lateral, donde la solapa interna cueda
debajo de la externa al incluirlas en la costura doble, c¢o-
mo muestra la figura 6, presenta un resalto que se opone a
la dirececidn habitual de marcha del rodillo costurero ~26=-,
indicado por la flecha en la figura 8, ¥y por ello hace ma-
yor o anormal la presidn ejercida sobre esta poroidn de la
costura cuando el rodillo pasa por encima de ella. . Hsta
presidn es la que hace caer la solapa externa o inferior, y
origina en consecuencia lentos escapes en esta poreidn de la
costura doble, como entes se ha indicado., En el fondo de la
lata, el rodillo costurero suele aborder la costura lateral
en la direccidn contraria, por lo que baja el escaldén en vez
de subirlo, y no causa la diricultad referida.

Con objeto de superar este Inconveniente en la
costura doble terminal -24- de la tapa, el borde anterior de
la solapa interna que presenta el resalto se hace de modo"
gue guede en posioidn diagonal a través de la costura termi-
hal, en una direocidn opuesta & la de marcha del rodillo cos-
turero -26~, como se indica en la filaura 6, ocon una porcidn
de la solapa interna recogide @ contraida debajo del borde
exterior dé la solapa externa (figura 8). Este construccidn
de la costura terminal permite que el rodillo ~26- ruede fa-
cilmente por encime de la seccidn solapada, ¥, lo que es més
importante, sirve para sustentar la solapa externg y mante-
nerla bien apretada hacla arriba contra la solapa interna,
por la linea de curvatura de la seccidn solapada, durante el

arrollamiento de la costura., Asi se obtiene una costura
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. En esta lata perfeccionada, el cuerpo =21~ se hace
con preferencia de una pieza rectangular plana (figura 2),
con bordes superior e inferior ~31-32~ y bordes laterales
-33=-34~ de costura, estos Yltinos recortados y configurades
para incluirlos en la costura lateral -27-. XL bords margi-~

nal -33- pregenta una poreidn de enganche -356-, ¥ el oiro

borde marginal -34- se hace ocon oiro gancho andlogo -37-,

definido por cortes espaciados 3G que se internan desde el
borde -34-. ¥Estas porciones ganchoses -36-37- estén recur-
vadas sobre la pleza, en forma de genchos gue, cuando la
pieza se arrolla o inourva para darle fomia de cuerpo de lata, .’
se traban del modo habitual para oconstitulr el enganche de :
la costura lateral corriente -27~, que mantiene unido el
cuerpo de modo permanente.

Junto a los extremos superiof e Inferior de los

genchos ~36-37~, la pieza -30~ tiene unas muescas ~4l-42- que

se superponen al fommar el cuerpo, ¥ gque oonstituyen las sec~

ciones solapadas de la costura lateral -27-. la poreidn re-

.cortade -41- oconstituye la solapa externa, y se aplioca sobre

la porcidn recortada -42-, que constituye la solape interna
al insertarlas en la oostura lateral, ocomo indica la figurs 4. -
A lo largo del borde lateral -253- que forma ol ganole
externo -36-, las poroidnes superpuestas ~41l- se recortan o
repliegen con preferencia a lo largo de una linea de separa=~
cidn definida por dos bordes de intersecoidn -44-45- dispues~
tos angularmenie, los cuales se encuentran en un vértice =26~
a clerta distancia por dentro de los bordes adyemcentes ~31-33~

y 52-33 de la pleza. A lo largo del borde opuesto -34-, que

LR
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forna el gancho interno de la pieza, la poreidn de solapa
inferior -42- presenta una muesca de borde biselado que ooo-
pera con la poreidn de solapa opuesta ~41-, a fin de consti
tuir una seccidn solapada inferior corriente, In el borde
superior ~31- de la pieza, la porcidn de solapa superior
-42- presenta upa muesca angular -bl- (figures 2 y 3) defini
da en parte por un borde en dngulo -52- que pass por debajo
del borde superior o interno -31- de la pleza y forma & lo
largo del mismo una zona triangular terminada en una punta
aguda -58-, AL borde angular -H2=-, una vez realzado, forme
el resalto ya referido., Hsta nuesca =58~ del borde angular,
por dentro del borde -3l- de la pieza, termine en un borde
recortado -54- paralelo al borde ~51-, y situado de manera
que quede adyacente a la linea de pleéadura del reborde del
ouerpo, como indican las figuras § y 10,

Cuando le pieza -30- se configura como cuerpo de
lata, segin se expone en la figura 1, y sus bordes de engan=
che -30-37- estdn trabados para formar la costura lateral
-27-, las secciones superiores de solape ~4l-42- se superpo-

nen en la relacidn gue muestran las figuras 4 y 7. 1la sola-

- pa externa -41- se halla montada sobre la solapa interna =-42~,

con la porcidn triangular de la pieza junto al borde recorta-
do angular -52~ inmediato y por encima del borde replegado
-45~ de la solapa externa -41-, La punte aguda -52- de la
poreidn angular entrante se dispone a distancia de la inter-
gecoidn del vorde replegado -45- con el borde superior -31l-
del ouerpo, a modo de 'superposicidn negativa" (figura 4).

Le poroidn de enganche trabada de la costura lateral -87-
retiene las porciones superpuestas en su sitio mientras se

suelda la costura. Zsta soldadura se Jace como de ordinario
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y deja permansntemente unidos ;os dos espesores de material
del cuerpo en las secciones solapadas, asi como las secoio-
nes de enganche trabadas de la costura lateral.

Despues de soldar la costura lateral =-27-, los ex-
tremos del cuerpo -21- se doblan hacia fuera para formar pes
tafias -56- (figura 8) que dooperan ocon otra similar =57~ de
la tapa -22-, al constituir la costura doble -24~ de ésta
(figura 6). Cuando se hace la pestaila -56- de la costura

superior en el cuerpo, .el borde externo -31- de éste, por
la porcidn angular entrante de la solapa interna que ocomien-
za en la punta aguda ~83- y la oomprende, se dobla o contrae
por encime del borde replegado -45- de la solapa externa -4l1-,
comc muestra la figura 8, Durante esta operacidn de revordear:
se desajustan algo las solapas externa -41- e lnterna -428-,
y ésta se encoge o contrae con relacién a la primera, sin
romper ni cortar el fundente que las une. Al producirse este
deslizamiento o retroceso , la porcidn triangular de la sola-
pa interna adyacente al éngﬁlo entrante -51-, redoblado ﬁor
encima del borde replegado -45-, tiende a atraer la solapa
externa hacia dentroy contra la solapa interna -42-, cuando
ésta retrocede. Ista tendencia de sustentacidn o traceidn
mantiene estrechamente unidas 1as‘solapas -41-42- al producir
se el ptetroceso, vermite que el soldante situado entre las
solapas resista bien sin romperse ni cortarse durante el mis-
mo, § mantiene asf las caracteristicas herméticas del solden-
te en la junta.

iste deslizamiento o retroceso continua durante
la ejecucidn de la doble costura gue une de modo pernanente
la tapa -22- al cuerpo rebordeado -2l1-. ¥n esta operacidn,

efectuada como de costumbre por el redillo =26-, las porclo-
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nes 1s golapa externa e interna -41-42- de - postafia -56-

del cuerpo se siguen doblando de l¢ ;onisidn indlceda en la
figura 8 a la que sSe represente en las figurgs 11 y 12,
Mleniv-n o hace esta costura, el rodillo avanza en torno del
suzo de lata en la direccidn corriente, hacia la derechu

en la figura 6, y al hacerlo, dobla la pestafia -57- de la taps
-22~ hacia abajo y dentro, por dedajo de la pestafia -56- del
cuerpo, para producir la doble costura corriente -24- (figu-
re 6), In la pestafia -56- del cuerpo, por la seccién solapa-
da, el Lorde limitante =-52- de la muesca angular entrante

~51- de la solapa lnterna se extiende dlagonalmente a través
de la solapa externa de la pesteaiia -56- del cuerpo, con la
punta aguda -53- en una direccidn contraria a la de aplica~

cién del rodillo =R6~, como se ve en las figuras 5 y 6.

- Por tanto, cuando el rodillo -26- pasa por encima de esta

seccidn solapada de la costura lateral, dobla la pestafia -57-
de lé tape -22- hacia dentro, contra la punta aguda -53- de
la muesca angular entrante -Hl-, ¥ cabalga progresivamente
por el vorde diagonal -52- de la muesca, oon lo que sigue do-
lando o recogiendo gradualmente el borde externo ~3l~ de la
solapa interna del cuerpo debajo del borde replegado -45- de
‘la solapa externa ~41-, al doblar cada vez mds embas solapas
hacia abajo »ara incluirles en la doble costura, y la solapa
interna -42- sigue retrocediendo sobre la externa ~41- durante
la plegadura., De este modo, se mantiene una constante presidn
de sustentacidn sobre el borde replegado -45- mientras se estd
formando la costura doble, con el resultado de que la solapa
externa se aprieta coastantemente contra la solapa interna -42-
durante le plegadura, a fin de evitar que se rompa la conexién

flexible de soldante. Hsta presidn sobre el borde replegado
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-45- sostiene tambien la solapa externa -41- para que no
se incline o caiga debajo del borde inferior rescto de la
pestafia del cuerpo en la costura doble, y proporciona asi
un estrechd contacto entre las solapas externa e interna
a lo largo de la linea de plegadura de la pestafia -56- del
cuerpo por el borde superior de la costura doble y el bordé
inferior de la misma, donde el borde -31l- de la nestafia se
recoge o retrae debajo del borde replegado -45~ de la solapa
externa -41-, As{ se obtiene una doble ocostura compacta
por las seccicnes superpuestas de la costura lateral, y se
evitan los escapes lentos ya mencionados. 4

Za muesca angular entrante ~51- hace tambien més
suave el funcionamiento del rodillo cosiurero -26- por encime
de la seccidn solapade de la costura doble, ya que el nimero
de espesores o capas del material del ouerpo aumenta progre~
sivemente, y disminuye luego, al acercarse-el rodillo a las
secciones solapadas o retirarse de ellas..

gomo muestran las figuras 9 y 13, el rodillo ~26-,
al acercarse a la seccidn solapada, carga unicamente sobre
dos espesores del material del ouerpo (se han omitido las
tres capas del material de la tapa indicadas en la figura 6,
para simplificar). 31 rcdillo aprieta luego la porcién que
comprenda la solapa interna -48- junto a la muesca angular
entrante ~-51-, segln se expone en las figuras 10 y 13, y as{
aumenta & tres las capas. Comenzando en la punte =53-, hay
cuatro capas, y solo tres inmediatamente por-enoima de la
punta. Al pasar el rodillo a lo largo del borde diagonal
-52-, aumenta la zona de cuatro capes, y disminuye la de tres,
hasta que segin se ve en las figuras 11 y 13, mds alld de la

muesca entrante, son cuatro las cepas o espesoras., ds lejos,
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en la costurs, el nlimero de espesores disminuye graduslmente
de cuatro y tres a tres sclo, ¥ 1uego'a dos, como al prin-
cipio,

las ventajas inherentes a este proceso podrdn com-
prenderse por la descripeidn que precede, ¥y es evidente que
puedan introducirse diversos camblos en la forma, la cons-
truccidn v la disposicidn de las partes, sin salirse del es-
piritu y alcance del invento, ni sacrificar todas sus venta-
jas nmateriales, ya que la forma aqui descrita consti tuye

sinplemente una de las preferidas de ejecucidn del mismo,
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Se wvelvindica como objeto de esta patente:

1.- Perfeccionamisntos en la Ffabricacidn de re-
cipientes con costura lateral, que consisten en la ¢&ispo-
sicidn de un cuerpo tubular de chapa metdlica con fondo
y tapa hermeticamente adheridos al mismo mediante costuras
terminales dobles arrolladas presentando dicho cuerpo una
costura latersl trabada y solapada, sujeta con soléente,
con las secciones de solapas superpuestas en sus exbrenos,
insertas en las costuras terminales y comprendiendo, la por-
cidn solepada de la costure lateral una solapae interna pro-
vista de una nuesca angular en el extremo del cuerpo, con
un borde ineclinado que termina en una punta aguda incluida
en una de las costuras terminales, y otra solapa provista
de wn borde oconvexo multilateral replegado en dngulo, en el
extremno del cﬁerpo,.situada debajo de la solapa interna y
su muesca; el vorde multilateral queda abrazado por la sola-
pa lnterne, con su punta aguda insexrta a través de ella
en la costura terminal, de modo que el borde ineclinado de la
muesca cruza uno de los lados del referido borde multilateral'
y situa la punta aguda por encime en conexidn de enganche
con éste, a fin de evitar que se separen las solapas y se
rompa ¢l soldante al retraerse la solapa interna sobre la
externa, por efecto del reborde saliente del cuerpo tubular
y de la costura doble de la tapa o del fondo,

2,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de reci~
pientes oon ccstura lateral,

Hsta memoria consta de trece pdginas escritas

por uana sola cara,
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