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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION POR DIEZ AÑOS EN ESPAÑA A PAVOR DE 
PIBRALGODON S.A., DE NACIONALIDAD ESPAÑOLA, RESIDENTE EN BARCELONA, 
Providencia 160,

s o b r e s

"UN TUBO PERFECCIONADO PARA HILATURAS" ,
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La p re se n te  s o l i c i t u d  t ie n e  p o r o b je to  g a r a n t iz a r  e l

derecho de fabricación y explotación o¡n exclusiva para Lspa

ña, de una nueva fórmula de perfección¡Mfiiiento en la  es truc-

turación de lo s  canutos destinados a la devanación de f i l a -  

turas de p lá s t ic o ,  mediante la  adaptación de la s  normas de 

la  la ten te  que se pretende proteger por un tubo perfecciona­

do para h ila tu ras , la  cual es o r ig inaria  en i t .-tocia y pues­

ta en práctica por la firma L&peteries -:ie.oé .J ib i l le ,  86 n:ue 

Lasteur, V itry -bur-oe ine .

La creciente u t i l iza c ión  de las  f ib ra s  a r t i f i c i a l e s  

en la  producción de h ila tu ras , he puesto de manifiesto la  

presencia de una d i f icu lta d  o inconveniente nuevo, consis­

tente en la s u s c e p t ib i l id a d  de contracciones y d ila taciones 

que experimentan los materiales p lás t icos  consecutivamente 

a las  variaciones térmicas do cuya circunstancia pueden ae- 

r iva rse  p e lig ro s  de rotura, por agarrotamiento y  estrangula­

ción de los husillos o cuerpos c i l in d r ic o s  en general de 

lo s  tubos devanadores.

teniendo en cuenta la  enorme fuerza que emana de la

i « * i -i j-^j- ..i a /i - rlp nnn S'! cJO X l l  Q olZ? 2 OVi"—contracción ae la  oot¿aio.aCL ao u. j ^

l ia d a ,  la  dureza o r ig id e z  permanente de lo s  m ateria les in­

vert idos  en la preparación de los  tubos, debe ser modificad, 

en forma previsora a la  continencia suscitada.

Como rép lica  a la  ar

resuelve la  construcción c

f l e x ib le s  su cuerpo se prevés la  posib le disminución ae su

diámetro mediarte la  instituc ión  de un doble canuto jue ast

b le  ce un espacio in te rn o  en uro su s 0.0 <-> p..--*-cd.,o.

La ca m cte r is t ica  esencial del p,rxeccioneniento ra« 

dica en superponer un c il in dro  mayor sobre otro menor ae 

t o i  modo o ue doblándose duela e l in te r io r  lo s  bordes del

l i n d ó l o , ,  e n c o p o , ! . -  CnPo e ^ e  U  6 dos ^ e d e s

/ . . - . di-'i i'¡ *i \7 al P e l (T! ‘xí"! Ü'0X)S i.»x 0-0 O.0Iun especio v^cio cuyo .ros oí ...qu-va-

.alia expuesta, el re curro:! r e ,

unos tubos en I js que sin ser
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menciunado borde, hiendo dicho espacio el iondo de recorva 

con e l pee le  pe red excerior puede ceder bajo lo compresión 

del h i lo ,  disminuyendo e l  dih.iefro rea l del. tubo.

Sn ol pl^no adjunto se repre ■■euts le  fom a de e je ­

cución de uno de estos tubos, e nodo de ejemplo del objeto 

del invento.

Sn e l ,  se dibuja en su Sip. l a . ,  e l  nuevo tubo v is  

to en alzado, experimentando un seccionamiento p a rc ia l ,  que 

descubre su estructura interna»

La i ' i g . 2¿., es e l corte transversal por el n ive l 

i-.B de la fiyum  anterior, y en ambos dibujos se observa c la ­

ramente, lo superposición concóíicentrica de lo s  dos tubos 

de cartón. Uno menor (4 ) de estructura normal y paredes: l i ­

sas, cuyos bordes torminales están cortados simplemente 

con e l  acubado agudo que es usual. Y otro de mayor diá.-etro 

(5) cuyos bordes extremos se doblan hacia e l  in te r io r  f o r ­

mando un engrosamiento (ó )  que apoyándose y ajustando sobre 

io s  bordes del an ter ior , determinan una separación ondeo aoi 

bes paredes, en todo lo  largo o altura del tubo, dejando e l  

espacio vacio (7 ) que se sédala por la  flecha , en la Y ig . 

21., y e l  cual es constante y subsiste, mientras no se pro­

duce une fuerza externa que venza la  f l e x ib i l id a d  natural, 

propia de le s  cepas del cartón con que está elaborado.

Las dos columnas de cartón quedan as í superpuestas 

y vinculadas por la  simple presión y juntura que e l  acabado 

o pulimentado de la  superfic ie  ex te r io r  establece en al pun­

to de contacto (8 ) ,  P ig . 3>á en que se c ierra  la  re fe r ida  ca­

mera in t e r io r  ( 7 ) ;  quedando expedito y l ib r e  e l  canal in te ­

r i o r  (9 ) por donde e l  tubo es encajado a presión sobre el 

huso o vastago de la  máquina o v i l la d o ra •

En la -forma que se ha descrito , estos tubos, que en­

tran en sus vastagos de sustentación najo l a indicada pre­

sión manual, salen igualmente por deslizamiento normal pues
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to que la presión que pueda ejercer la masa de hilo ovillado (10) 
no llega nunca en su primer momento a vencer la separación del 
espacio (7) y por lo tanto no influye en la extracción del tubo.

En cuanto a las dimensiones del espacio que motiva el pej>* 
feceionamiento no cabe establecer más normas ni reglas que las 
de la proporcionalidad con respecto al grueso de la pared exte­
rior, la cual vomo es sabido es sumamente variable, mas no por 
ello susceptible de modificar la esencialidad prevista.

N O T A

En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las si­
guientes reivindicaciones*

18.- Un tubo perfeccionado para hilaturas, caracterizado 
por estar constituido por dos paredes superpuestas concéntrica­
mente independientes y separadas, estableciendo entre ambas un 
espacio hueco que actila de muelle, permitiendo a la pared exte­
rior experimentar la contracción y reducción de diámetro que le 
obligue la misma contracción de la masa ovillada a su alrededor, 
como consecuencia de la influencia de agentes externos.

2§.- Un tubo, segán la reivindicación anterior caracteri­
zado porque el grado de separación que se establece entre los dos 
canutos cilindricos viene determinados porque los cantos superior 
e inferior del tubo mayor en anchura, son doblados hacia el inte- . 
rior formando un muñón de reborde a modo de dobladillo que es el 
que interpone entre las dos paredes rectilíneas y paralelas, dan­
do lugar al referido espacio.

38.- Un tubo, segán las reivindicaciones anteriores carac­
terizado porque la unión de ambos tubos en sus dos extremos se ve­
rifica por simple contacto y ajuste de presión natural, por coin- ; 
cidencia de diámetros y consolidación del pulimentado de sus bor­
des»

48.- UN TUBO PERFECCIONADO PARA HILATURAS.'
Segán se describe en la presente memoria que consta de

ouatro hojas escritas a máquina por una sola cara y dibujos.
Madrid a 26 de mapzo de 1960
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