PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "PROCEDIMIENTO CON EL DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTé IE
HILOS IE DIVERSIDAD IE FIBRAS, A FIN DE DOTARLOS DE ASPECTO
METALIZADO", a favor de Don JOSE MARIA MOLINA FRAXANET y Don
VICENTE ILLA SANZ, ambos de nescionslidad espafiole, domicilia~
dos en BARCELONA, calle Consejo de Ciento, n2 165, 52,-

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién llevada & la préctica con éxi~
t0 en el extranjero se refiere a un procedimiento con el dis-
positivo para el tratamiento de hilos de diversidad de fibras,
& fin de dotarlos de aspecto metalizado.

Be Para la obtencidn de hilos de aspecto metdlico es ne~
cesario fabricarlos & partir de un alme de hilo cualquiera rodea
da por una hélice de delgada ldmina metdlica o pldstice con re-
cubrimiento metdélico, lo cuel da al hilo el aspecto deseado.

Dichos hilos resultan caros de fabricacién debido a

10. los élementos que lo integran,
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Para evitar este inconvenlente se ha ideado un pro-
ceso de fabricacidn mediante.el cual un hilo cualquiera, en
fibras de cualquler condicidn adecuada se hace pasar por un
bafio de purpurina mezcladsa con resina sintética ¥y disolventes

5e en continua agitacidn, los cueles forman una cepa sobre el
hilo, que una vez igualada y secada le da el aspecto metdlico
deseado,

Como baifio que da buen resultado para esta impregne-~
cidn se usa-una mezcla que contiene de un 20 a un 40% de pur-

10, purina, un 30 a 60% de resinas sintéticas que al secar no po-
sean rigidez, y el resto disolventes.

En wne formg deﬁproceder se emplea un dispositivo,
el cual presenta dos carrefes extremos, uno de arrollado del
hilo a trater y uno de arrollado del hilo tratedo, de forme

15. que ei hilo pase de uno a otro carrete mediante cualquier sig
tema adecuado de arrastre, cuyo hilo en su circulacién de ca~
rrete a carrete se sumerje em el bafio, y posteriormente pasa
por un tdnel de secado por donde circula una corriente de ai-
re caliente entre 60° y 120°C, segdin sean las caracteristioas

20, del hilo, el cual es guiado en su desplazemiento por rodillos
tensores, hasta su arrollado final ye seco.

Con el fin de facilitar le explicecidn, se acompafin
a la presente memoria una lémina de dibujos, en la que se he
represenfado un caso de realizacidn, que se cita a titulo de

25, e jemplo,

En el dibujo @

Le figure Unice muestra esquemdticamente el disposi
tivo, el cual consta de dos rodillos extremos 1 y 2, el prime
ro de almacenado del hilo 3 a tratar y el segundo de almace~

30. nado del mismo hilo ya tratado 4, cuyo hilo en su desplazemien
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to desde el rodillo 1 al 2, se sumerge en un recipiente 5 con
tenedor del bafio 6, pasando por detrds de un rodillo tensor 7,
sumergido en el baflo, y desde este pasa el hilo por dos rodi-
1llos tensores como minimo 8 y 9, que gufan su ciroulacién por
el interior del tiinel 10, con circulacidn de aire celiente se
gin indicen las flechas donde es secado el hilo el cual desde
el Ultimo rodillo tensor 9 es guiado haste el rodillo 2 de el
macenado.

Durante su desplazamiento el hilo pasas a través de
hileras 11, las cuales tienen por misidn rectificar el grosor
de la ceps metalizade dispuesta sobre el mismo después del ba
fio, dédndole un aspecto completamente uniforme, y quitando el
exceso de la misma que puede hacer quedado pegado al hilo,

La iﬁvencién, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la préctica en otras formas de realizacidn que di-
fieran en detalle de la indicada a t{tulo de ejemplo en la
descripeidn, a las cusles alcanzard iguslmente la proteccidn
que se receba, Podrd, pues, construirse en cualquier forme y
tamafio, con los materiaies nés adecuados, por quedar todo ello

comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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256845
NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, 1o que se de-
clera como no divulgado ni practicado en Espafia, comprende
las siguientes reivindicaciones :

1. Procedimiento con el dispositivo para el tra~

tamiento de hilos de diversidad de fibras, & fin de dotarlos

de aspecto metalizado, que se caracteriza esencialmente por
Procederse al impregnado del hilo en un bafio en agitacidn que
contiene una mezcla de un 20 a un 40% de purpurina, 30 a 60%
de resinas sintéticas, y un resto de disolventes, ddndole una
capa uniforme, procediéndose a continuacidn a su secado por
aire caliente a temperaturas entre 60° ¥y 12000, ¥y a su ulte~
rior arrollado ya metalizado.

2. Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, cuyo
dispositivo consiste en unos carretes extremos donde estéd arrg
llado el hilo, el primerc de hilo & fratar y el segundo de hi=-
lo ya tratado, entre los cuales éste circula, con camino sinuo
s0 determinado por rodillos tensores, cuyo primer rodillo ten-~
sor lo sumerge en el interior de uma cubete contenedora del be
fio de impregnacidn, pasando de éste rodillo al hilo por un se-
gundo rodillo tensor extremo de wn tinel de secedo por el que
circula el aire y al cual entra el hilo a través de una hilers
gque verifica e iguala el recubrimiento, saliendo el hilo del
tubo hasta un tercer rodillo tensor desde el cual es dirigido
ya metalizado y seco al carrste final de arrollado.

3« Procedimiento con el dispositivo para el trata~
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miento de hilos de diversidad de fibras, a fin de dotarlos de
agpecto metalizado.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
ria, que conste de cinco hojas foliadas y escritas a mdquina
por une sola cara, acompafiadas de una lémina de dibujos.

Madrid, & 26 de Marzo de 1.960.

JOSE MARIA MOLINA FRAXANET, y

VICERTE ILLA SANZ,

De Q.

G/°ago
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