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descriptiva por triplicado que presenta en e l día de hoy el Agente 

O ficial que suscribe, PASCUAL CIVáNTO CANTO, a l  Registro de la  pro 

piedad Industrial, acompañando a una instancia y demás documenta­

ción, solicitando una Patente de Invención, a favor de D. Rafael 

González González, de nacionalidad española, domiciliado en Madrid, 

calle  losó Calvo, SI, por "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE 

PARQUET".
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La construcción de viviendas, que tanta impor­

tancia ha llegado a tener en nuestra p atria , por e l  

d é fic it  existente de la s  mismas, por diversas causas, 

ha obligado a que este problema creado por la  esca­

sez, de viviendas o de locales, sea tratado en prl- 

merisimo término, por una serie de organismos espe­

cialmente dedicados a favorecer y promover la  cons­

trucción de viviendas de todas c lases, habiéndose 

conseguido en España un verdadero record en muy po­

co tiempo, por e l esfuerzo de los; citados organis­

mos y por la  in ic iativa privada que, ayudada en par- - 

te por préstamos o ventajas tribu tarlas, se ha de­

dicado a construir en gran escala, para tratar de 

solucionar este problema y poder ofrecer a todos 

lo s españoles la s viviendas y locales que le s  son 

necesarios.

Esta gran extensión que ha tenido y tiene la
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cpnstruoción, obliga a lo s  constructores y a los 

suministradores de los materiales necesarios para 

esas construcciones, a orear diferentes procedí- 

mientes nuevos que permitan realizar ese trabajo '- 

con ventajas, bien por la  mayor rapidez que se lo ;/ 

gi?e, por e l ahorro conseguido, por la  mejor termi 

nación, etc.

la  presente patente Re invención se refiere  a 

un nuevo procedimiento de fabricación de parquet, 

e l cual percáte obtener un parquet que pudiera l i a  

marse prefabricado, y que por lo entendido que está 

e l uso de madera de todas clases en los suelos de 

la  mayor parte de la s  construcciones que actualmen 

te se realizan , permite asegurar que ha de tener 

una gran aceptación, ya que sus características com < 

pietómente nuevas permiten que pueda aplicarse' so­

bre toda clase de firmes, obteniéndose un resultado 

incluso mejor que con e l sistema anticuado ya cono- ' 

cido de i r  creando e l  parquet sobre e l propio suelo, . 

en una verdadera labor de artesanía que, aparte de 

su elevado coste por la  mano de obra y e l tiempo em 

pleados, presenta e l inconveniente de que, salvo ca 

sos excepcionales, e l resultado conseguido nunca re_ 

sulta perfecto.

No siendo conocido este nuevo procedimiento de 

fabricación de parquet en España ni en el extranjero, , 

se declara su novedaá a todos lo s  efectos y se so­

l i c i t a  la  presente patente de invención que garan­

tice a mi representado su derecho.

D E S C R I P C I O N

Este parquet está  caracterizado por la s  piezas
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que lo componen, que forman dibujes, lo s cuales se
j

obtienen a máquina a medidas exactas para que que- * 

den completamente iguales, siendo cepilladas estas 

piezas para que su unión sea perfecta y se pueda 

formar un tablero o loseta de perfecto acabado. Es­

tas piezas se unen con otras formando dibujos, pe- ; 

gándose con colas de carpintero en frío  o en calien 

te , indistintamente, pero van pegadas a l  aire.

Las citadas piezas forman un tablero o losetas 

y se pegan a una tram illa de cáñamo o retor, cor. e l  

fin  de que la s sujete por su parte in ferior, consi­

guiendo a sí que la  madera no se d ilate . La oítada 

tram illa se pega a la s  piezas de madera con colas 

de carpintero en frío  o en caliente, y una vea pe­

gadas se meten en prensa para su mayor seguridad.

Posteriormente se coloca un corcho prensado en 

la  parte in ferior, e l cual se obtiene de lo s ex is­

tentes en e l mercado, cortándolo a las dimensiones 

de los tableros o lo setas, y pegándolo por la  parte 

in ferior de la  tram illa o retor, para amortiguar, 

sonidos y darle a l  tablero o loseta un aislante con 

tra la s  humedades que pudieran e x is t ir  en el lugar 

donde va a ser colocado, o, en su oaso, a is la r lo  

del exceso de calorías, y de esta  forma se consigue 

que no puedan tener ningún movimiento la s  d istin tas 

piezas que forman los tableros o lo setas, las cuales, 

de no llevar e l corcho se separarían con la s  humeda­

des o tendrían mía merma muy grande por exceso de 

calor.

E l citado corcho se pega con una cola p lástica
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sobre la  tram illa o rotor, e irme díateme nto se some­

ten a una prensa los tableros a los. que se les haya 

efectuado esta operación, dejándolos en la  prensa du 

rante un par de horas, que es e l tiempo necesario pa . 

ra que tire  la  cola, consiguiéndose a sí un perfecto 

pegamento de los mismos.

Uha ves efectuadas la s  citadas operaciones se pa 

san los tableros por l a  máquina de grueso para que 

queden todos completamente iguales, y dispuestos para 

su colocación.

Estos tableros se pueden pegar lo mismo sobre ce­

mento, escayola, baldosín, madera o yeso, con cementos 

rápidos.

E l poder aplicar e l  parquet, como s i se tratase 

de mosaicos, o losetas de cemento, supone una ventaja 

muy grande pues queda reducido enormemente e l  tiempo 

necesario para e llo , con e l consiguiente ahorro de mano 

de obra, aparte de que esta colocación la  puede hacer 

cualquier obrero sin  necesidad de estar especializado 

en esta  clase de trabajo. Por e l  sólo cuerpo que for­

man la s  partes componentes de estas lo setas, una vez 

aplicado e l  parquet, no ex iste  l a  posibilidad de que 

puedan moverse la s  maderas que lo foimán, desprendién­

dose del conjunto, o moviéndose.

La capa de oorcho que queda en la  parte in ferior 

evita completamente e l paso de humedades y de ruidos,, 

consiguiendo un perfecto aislamiento, y permitiendo que 

e l acoplamiento pueda realizarse directamente sobre 

cualquier firme, sin necesidad de ninguna preparación 

especial de la  superficie, ni colooando rastre le s ni 

efectuando ninguna otra operación.
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En algunos casos en que se considere necesario, 

por no e x is tir  humedad, o por cualquier otra círcuns 

tancia, puede prescindirse de la  capa de corcho, ap li 

cando directamente la s losetas o tableros de parquet, 

solamente con la tram illa o retor que llevan pegada 

en su parte inferior.

El poder situar en la  obra e l número necesario de 

piezas que pe imitan la  colocación del parquet necesa­

rio  en un tiempo muchísimo menor que e l que era nece­

sario emplear hasta ahora por esta  misma operación, su 

pone un ahorro de tiempo, que repercute en un menor 

coste de la  construcción, y por ello  podrá dotarse de 

suelos de parquet a muchos ed ific io s que no sean de 

lu jo , que hasta ahora no podían emplear parquet por 

quedar fuera de su presupuesto e l  coste del mismo.

Podrán emplearse en la  fabricación de estos table 

ros toda clase de maderas, o combinaciones de la s  mis 

mas, en todos los dibujos, y e l  tamaño será variable, 

según e l  mercado lo so lic ite , fabricándose, a s í mismo, 

piezas pequeñas para lo s remates necesarios de rinco­

cones o superficies de poca extensión.

Toda la  descripción que ha quedado hecha en la  

presente Memoria deberá entenderse en su sentido más 

amplio, con e l  fin  de que no pueda ser imitado e l  pro 

oedimiento citado variando pequeños detalles, que no 

alteren la  esencialidad de lo descrito.

N 0 T - A

Se reivindican como propias y nuevas, sobre las 

cuales ha de recaer concesión de patente de invención, 

a favor de D. Rafael González González, de nacionalidad. 

140 española, domiciliado en Madrid, calle lose tyalvo, 21, :
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1-.- Nuevo procedimiento de fabricación de par­

quet, que se caracteriza porque la s  piezas que lo com 

ponen, que forman dibujos, se obtienen a máquina a me 

didas exactas para que queden completamente iguales, 

cepillándolas para que la  unión sea perfecta y forman 

do a si e l  tablero o loseta , uniéndose unas a otras: con 

colas de carpintero en frío  o en caliente, efectuando 

su pegado a l  aire.

2^.- Nuevo procedimiento de fabricación de parquet, 

según la anterior reivindicación, y porque los table­

ros o losetas se pegan a una tram illa de cálamo o ro­

tor que le s  su jeta por su parte in ferior, evitando asi 

que la  madera se d ila te , sometiéndose luego a una pren 

sa para mayor seguridad.

3&.- Nuevo procedimiento de fabricación de parquet, 

según la s  anteriores reivindicaciones y porque poste­

riormente se coloca un corcho prensado en la  parte in­

ferio r, que sirve para amortiguar sonidos y hace de 

aislante de, humedades o calorías, evitando que las 

piezas de madera que fornan lo s tableros o losetas 

puedan dilatarse o contraerse por exceso de humedad, 

o de calor, respectivamente, efectuándose e l  pegado 

de este corcho con cola p lá stica  y sometiéndose los 

tableros a una prensa durante dos horas, que es e l 

tiempo necesario para que tire  l a  cola^

4^.- Nuevo procedimiento de fabricación de parquet, 

según la s  anteriores reivindicaciones, y porque los 

tableros y lo setas, una vez formados, y con la  tram illa



y corcho adheridos, se pasan por una maquina para que 

queden todos completamente iguales y dispuestos para 

ser colocados.

5^.- "NUevo procedimiento de fabricación de parquet"*, 

175 La presente Memoria consta de siete hojas foliadas

y mecanografiadas por una sola cara.

M adrid, a veintinueve de Ju lio  de mil novecientos
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