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descriptiva por triplicado que presenta en el dfa de hoy sl Agente
Oficial que suscribe, PASCUAL CIVANTO CANTO, al Registro de la Pro
piedad Industrial, acompafiando a una instancia y demds documenfa-
cidn, solicitando una Patente de Invencidn, a favor de D, Rafael
Gonzélez Gonzdlez, de nacionalidad espafiola, domiciliado en Madrid, ::
calie José calvo, 21, por "NUEVY PROCEDILIENTO DE FAZLCACION DE :

PArQUET™,

La counstruccion de viviendas, que tanta lupor-
tanclie ha llegado a tener en nuestra patria, por el
dériclit existente de las mismas, por diversas causas, :
ha obligado a que este problema creado por la esca- o

h sez, de viviendas o de locales, sea tratado en pri-
mer{simo término, por una serie de Organismos espe~
ciunlmente dedicados a favorecer y promover la cons-
truceidn de viviendas de todas clases, habidndose
conseguido en Espafia un verdadero record €n muy po-

10 . co tiempo, por el esfuerzo de los citados Organis-

mos y por la iniciativa privada que, ayudada en par- ‘-
te por préstamos o ventajas tributarias, se ha de- :
dicado a construir en gran escale, para tratar de
solucionar este problena y poder ofrecer a todos

15 . los espafioles las viviendas y locales que les son

necesgrics,

Esta gren extensién que ha tenido y tiens 1la
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construccién, obliga a los constructores y a los

Pl
i

sumini stradores de los materiales necesarios pava i

esas congtrucciones, a orear difercntes procedi-
mientos nuevos que permitan realizar ese trabajo
con ventasjas, bien por la mayr rapidez que se lo
gre, por el ghorro conseguido, por la mejor termi
nacidn, ete,

Ia presente patesute de invencién se refiere a
un nuevo procedimiento de fabricacidn dé parquet,
el cual permite obtener un parquet que pudiera lla
marse prefabricado, y que por 1o extendido que estd
el uso de madera de todas clases en los suelcs de
la mayor parte de las construcclones que aétualmeg
te se realizan, permite asegurer que ha de tener

una gran aceptacidn, ya que sus caracter{sticas com

pletamente nuevas ﬁermiten que pueda aplicarse so-

bre toda clase do fimmes, obtenidndose un resultado
incluso uejor que con el sistema anticuado ya cono-
cido de ir crsando el parquet sobre el prdpio suelo,
en una verdadera labor de artesanfa que, aparte de
su elevado soste por la mtno de obra y el tiempo em
pleados, pressnta el inconveniente de que, salvo c@
s0s excepcionales, 81 resultado conseguido nunce re
sulta perfecto.

o siendo conocido esta nuevo procediniento de

fabricecidn de poarquet en Espafia ni en el extranjero, .-

se declara su novedald a todos los efectos y se so=-
licita la presente patente de invencidn que gargn-

tice a mi representado su derecho,

DESCRIPCTON

Este parque¥ estd carscterizado poxr las piezaé
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gue lo componen, que forman dibujes, los cuales se
50 obtienen & mAquina a medidass exactas para que que-
den completamente iguales, siendo cepilladas estas
piezas pars que su unidn sea perfecta ¥y se pueda
formar un tablero o loseta de perfecto acabado, Es-
tas piezas se unen con otras formando dibujos, pe-
55 ghndose con colas de carpintero en frfo o en calien
te, indistintamente, pero van pegadas al aire,
Las citadas piezas forman un tablero o losetas
¥ se pegan a una tramille de cédfiawo o retor, con el
‘;} ‘fin de que las sujete por su parte inferior, consi-
cuiendo asf que la madera no se dilate. La oitada
tramilla se pegt a las plezes de madera con colas
de carpintero en frio o en caliente, y una vez pe-
gadas se meten en prensa para su mayor segurldad,

Posterio:mente se coloca un corcho prensalo en

la parte inferior, el cual se obtiene de los exis-
tentes en el mercado, cortﬁﬁﬂolo a las dimensiones
de los tableros o losetas, 7y pegindolo por la parte
inferior de le tremilla o retor, para amortlguar
sonidos y darle al tablero o loseta un aislante con
70 tra las humedades que pudieran existir en el lugar
donde va a ser colocado, ¢, en su oaso, aislarlo
del exceso de calorfas, y de esta Torma se consigue
que no puedan tener ningln movimiento las distintas
piezas que forman los tableros o losetas, las cuales, T
de no llevar el corcho se separariazn con las hume da~

des o tendrian una memma muy grande por exceso de

calor,

E1 citado corcho se pega con una cola pldstioa
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sobre la tramilla o retor, ¢ imediatamente se some-
ten a una prensa 1los tableros a los que se les hava
efectuado esta operacidn, dejdndolcs en le prensa du
rante un par de horas, que es el tiempo necesaric p&a
re que tire la cola, consiguiéndose asi ua perfecto
peganento de los mismes,

Una vez efectuadas las citadas operaciones se pa
san los tableros por la mdquina de grueso para que
queden todos complsiamente iguales, y dispuesios paré
su colocacidn,

Estos tableros se pueden pegar lo misulo sobre ce-
mento, escavola, baldosin, madera o yoso, con cementos
répidos.

E1l poder aplicar el parquet, como gi se tratase
de mosalcos, o losetas de cemento, supone una ventaja
nuy grande pues gqueda reducido enormenente el tiempo
hecezaric para ellio, con el consiguielte whorrc ¢ neno
de obra, sparte ds que osta colocacién lu puede hacer
cﬁalquier obrero sin necesidad de estar especializado
en ests clase de trabajo. Por el sdlo cuerpo que for-
man las partes componentes de estas losetas, una vez
aplicado el parquet, no existe la posibilidad de que
pusdan moverse las maderas que lo foman, despreniién-
dose del conjunte, o moviéndose.

1a capé de oorcﬁo que queda en la parte inferior
evita completanente el paso de hunedades y de ruidos,
consiguiendo un perfecto aislamiento, y permitiendo que
el acoplamiento pueda realizarse directumente sobre
cualquier firme, sin necesidad de ninguna preparacidn
especial de la superficie, ni coleocundo rastreles ni

efectuando ninguna otra operacidn,
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En algunos casos en qus se conaidere neecesario,
por no existir humedad, o por cualquier otra cirounsg
tancia, puede prescindirse de la capa de corcho, apll
eando directamente las losetas o tablercs de parquet, 5
sélanente con la tramilla o retor que llevan pegada
en su pasrte inferioz,

El podexr situsr en 1a obra el nfmero necesario de
plezas que permitan la colocacién del parquet necesa~
rio en un tiempo nuchfsimo menor que el que era nece-
sarie emplear hasta ahora por esta misma operacidm, su
pore un ahorro de tismpo, Que repercute en un nenor
coste de la construccidn, v por ello podrd dotarse de
suelos de perquet a muchos edificiocs que no sean de
lujo, qﬁe hasta ahora no podfan emplear parquet por '
gquedar fuera de su presupuesto el coste dei mi suo,

Podrdn emplearse en la fabricacidn de estos table
ros toda clase de maderas, o combinaciones de las mis
mas, en todos los dibujos, y el tamafio serd variable,
sezln el mercado lo solicite, fabricdndose, asi mismo,
piezas pequeflas para los remates necesarios de rinco-
cones o superficies de poca extensidn,

Toda la descripeidn que ha quedado hecha en la
presente liemoria deberd entenderse en su sentido nds
amplio, oon el fin de que uo pueda ser imitado el pro
cedimiento citado variando pequefios detalles. que no

alteren la esencialidad de lo descrito.
N 0 T 4

Se reivindican como propias y nuevas, gsobre las
cuales ha de recmer concesidén de patente de invencién,
a favor de D, Rafael Gonzdlez Gonzilez, de nacionalidd.

espafiola, domiciliado en Kedrid, calle José galvo, 21,



las siguientes,

REIVINDICACIONES

1%, uevo procedimiento de fabricacidn de par-
qQuet, que se caracteriza porque las piezas que 1o com
145 ponen, que forman dibujos, se obtienen a miquina a me
didas exactas para que queden completamente iguales,
cepilléndolas para que la unidn sea perfecta y forman
do asi el tablero o loseta, uniéndose unas a otras con
colas de carpintero en frfo o en caliente, efectuaﬁdo
150 su pegudo al aire.
2%,~ Nuevo procedimiento de fabricacidn de parquet,
seglin la anterior reivindicacidn, y porque los table-
ros o losatas se pegan a una tranilla de cdfamo o re-
NN tor quelles sujeta por su parte inferior, evitando as{
155 que la madera se dilate, sometiéndose luego a une pren
sa para mavor geguridad,
3&,~ Tjuevo procedinisnto de fabripapién de parquet,
seglin las anteriores reivindicaciones y porque postiow-
riormente se coloca un corcho prensado en la parte in-
160 - ferior, que sirve para amortiguar soniéos y hace de
aislante de humedades o culorfas, evitando que las
piezas de nadera que forman los tableros o losetas ;
puedan dilatarse o contraerse por exceso de humedad,
o de c¢alor, respecilvamente, efectudndose el pegado
165 de este corclo con cola plistica y sometiéndose los
tableros a una prensa durante dos horas, que es el
tiempo necesario para ques tire la cola,
48,- Nuevo procedimiento de fabricacidn de parquet,
segln las anteriores reivindiocaciones, y porque los

170 tableros v losetas, una vez formados, y con la tramilla ?T
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¥ corcho adheridos, se pasan por uns ndquina para gue

queden todos completamente iguales y dispuestos para
ser colocados. :
5%,- "Nuevo procedimiecnio de fabricacidn de parquetw}
La presente liemoria consta de siete hojas foiiadas ‘
v mecancgraliadas por una sola card.
Madrid, a veintinueve de Julio de mil novecientos

sesentdl .
PASCUAL CIVANTO L/
PP
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