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PATINTE DB INVANCION
por 20 afiog
a favor de »INDUSTRIAS BINET CAMPABADAL, Sed.»
de nocionalidad egpafiola
residente en Barcelona, calle (ondes do Bell-lloch, nf 192
por: |
"PROOEDIMIEHTO_?ARA 5L APRZgTADO Y CORTE SIN DESFIBRA-
CION DX CINTAS TEAIIIISw
JEMORIA DESUIPRI VA

La presents patente se refiere a un procedimiexnt o para
el aprestado y corte sin desfibracidn de cintas textileé, median-
to el cual se obtianen varias e impprtantos vontajas pfécticas
respecto a los sistenas corriemtes de fabricacibn, dcdo que com
este nuevo procedimiento es posible el seccionado de la pleza
bédsica sin cue sea nacesario reocurrir al encolado de los hordes
rosultantes pera impefir el decshilachudo, 38 evidente que con es
te Torna mejorads de trubajo se consigue una meyor rapidoez, un
pejor acabado ¥y una noieble reduceibn del coste del srticulo.

Hsencialmente, el eiudido procedimiento consisie en so_

motor la picze textil de 18 Gue habrén de obtenorse 1los arrolla-
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mientosg individusles de cinta, & tne impregnecidn con una resgino
vlédstica adecuads, proferentemente do tipo acrilico, transparen-
%o, flexible, insoluble en los 1fquicos e impermeable, llevdéndo-
g0 & término le antedicha impregnacidn o aproetado y& seg con un
esparcidor, asi se (desea que fodo ¢l tejido, inciuyendo los in-
terstici os entre los hilog, quede Trecubicrto con una delgeds ca-
pa transparonte, que no afecta en modo alguno ni & la vieibili-
daé nl a le flexibilidsd de la tela, o bien con syuds de un befio,
en cuyo casgo queden rovestidos individualmente los antedichos
hilos, quedando libres 1os referidos intersticios. En smbos ca-
sog, los hilos quelian fuertemente inmovilizados por soldéséura
los unos con los otrog uns vez el tejido, a la salite de la fase
anterior, se somcte a la accidn de wna estufs gue provoca la
evaporacidén del aisolvente o ia polimorizacidn Ge la resine, comr
gegud do 1o'cua1 quece liste le pleze de tejido pure peser & la

neduine gue la cortard en cintas sin gue en los bordes cel seccio_
nemiento se uroduzca desiilrado debido &l eiccto wnitivo de 1&
regine aplicacs, .

Pera la mejor comprensifn de lis prosenté memorig des-
criptive, se mcomprfia wn Gilbujo en el qué, esquembticamente y
tan e6lo & t{tulo de ocjemplo, se Trepresenten las foses que compo-
nen el procesimiento dée 1o Genenda,

la pieza de tels (A), febricada en el correspondiente
telar (B), se somecte & lug normales oporsciones de tefigo o blen-
queo (C) y sccado (D).

A éicho secado gigue la fuge de impregnecibn o epresta-
do, que, de acuerdo con ol objeto de 1z invenciln, puece reali-
z¢¥80 con ayude de un esparcidor o resquete (&), wedisnte la
cual go exticnde regulzimento gobre el tejido (P) uns caps Ge una

reging plédsticse adecusds, proforent emente .de tipo acri{lico, trans
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perente, flexible, insoluble en los 1lfquidos e impermesble. Ello

‘da lugar a cue los hilos, tanto de trems como de urcimbre (H), se-

vean recubiertos por une deigada capa pléstica (G), la cual ocupa
también lbs intersticios existentes entre los hilos, También cabe
efectuar el antedicho recubrimiento con euxilio de wn recipiente
iI) que contiene la resina lfquida antes citada, en la qus se ha-
ce circular el tejido (F). Con esta operacilm, los hilos (H) Jue-
dan revestidos individuslmente debido a la fluidez de la aluida
resina, de modo que los espacios entre ellos quedan libres.

El tejido tratado con uno cualquiera do los d40s sistemss -
antedichos da;impregnacién se somete & continuscibn a la accibn
de wa estufa (K), en donde se produce la evaporecidn del disol-
vante cuando 1a rosina lo contengs y la polimeriZacién.enflos '
otros casos, que da lugar a que los hilos (H) queden completarente
inmovilizados por soldadura los unos gobre los otros, tanto si la
capa o8 total como si se limita & aguellos hilqs, aado gue, en el
primer caso, la retensibn se efectda por todos los puntos, mien-
tras que, en el segundo séio tiene lugar en las zonas de crace,
que son m€s que suficientes para la unién qﬁe ge pretende élcan-
zar, _ :

Al secado (K) sigﬁe el normal planchado de la pileza (4),
que & continuacién se introduce en la mfquina de coﬁtar (M), en
donde las oporfunas cuchillas transforman le tels (F) en mflti-
ples cintas parajﬁelas, sin que en los bordes de seccionamiento
gs produzca desfibracibén alguna. Se completa la operacién c0n'v
los srrollamientos finales individusles (N)de las cintas asf fa-
bricades, las curles se caracterizan por presentar las giguientes
particularidades:

a) Gran resistencia a los 1fquidos y agontes detergentes;

b) Complete flexibilidad y tecto suave;
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¢) Aspecto eruivalente al del tejido sin impregnar debi-
do d la transparencia de la resinas; y

d) Carencia de deshilachado en los bordes, sea cual fuere
el sentido de corte,

Serén independiéntes del objeto 46 1o presente invoneidn
el tifo de resina empleads, los dispositivos utilizados pars &pli-
car el recubrimionto de la misma & lae piezes de tejido, medios
de ca.efaccifn y domfs detalles de carfeter secundario gue no
afqetén a 8su esencislidad,

N O T 4
REIVINDICACIONIES

Se reivindica como objefo de l& presente Patente de Invon-
cibn:

18,-Procedimiento pars el amprestado y corte sin desfibra-
cién de cintes textiles, que consiste esencialmeiite en someter la
pleza de tojido obtenida con el.correspondiente teler, y una vez
ha sufrido las operaciones de tefiido o blangueo y secado, & wn ro-
cubrimiento con una resina plédstice aspropiads, de preferencia de
tipo ser{lico, tramspsrente, flexible, insoluble en los 1fquidos
¢ impormeabls, cuya resina se aeplice con ayudse de un esparcidor
0 resquota que extiend aquélla de modo que cubre no sélo los hi-
los del tejido sino que ocupa también los ospacios entre ellos,
introducidndiose & continuacibn la pleza asf trateda en una estu-
fa, en donde tiecne lugar la evaporscibn del disolvente que acomps-
fin & 1la resina, pasdniose luego la aludida pieza textil, cuyos
hilos so hallen shora mutuamente soldados por le revina, al oportu
no planchedo y, por dltimo, a le mAquina cortadora, en la gue las
correspoﬁéientes cuchilles prodéucen el secciomumiento gin desfi-
bracién, transformsndo la teola Unica primitiva en una pluralicad

de cintag do borde regulsr yue se arrollan en los carretes fing.
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& ~Procedimiento psre el aprestado y corte sin desiibra-
cibn de cintas textiles, que se carecteriza por el hecho de que
la aplicacibn de la .:cesina punde efectuarse, con 1los mismos re-
sultééos, con auxilio de un befio de impregnscibn en el que se
contiene la citasda resina 1{gvide ¥ por el que se hace circular,
debidamente conducide y tensads, le tele, en la que solemente
quo dan re_cubie:rtos as{ indivicvalmente los hilos, sin afectar a
los ospacios entre cllos, pasdniose & continuacién la pieza tra-
tade a wna estufe pare la polimerizacibn de le resina y consi-
g£uiente s_oldadlu'd de los hilos en los puntos de cruce, & cuya ope-
racibn sizuen el planchado y corte win des fAbrecibn do la roteri-
da tola en variag cintas,

&8 ~PROCEDINIENTO PARA EL APRESTADO Y CORTE SIN DESFI-
BRACION D CINTAS TIXIIIES.

Sean cuales fueren las circunstancias ¢ue concurran cm
la egencialidad propis de iz nigma,

Consta la prosente lemoris descriptiva de cinco péginas
foliadas y mocanografiadas por una sola cara y ve acompefiada de
une hojo de dibujos aélarativos.

Mearid,? 5ilarzo de 1960




INDUSTRIAS BENET CAMPABADAL, S.A. Hoja unica
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