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CERTIFICADO DE ADICION

e R R R N I T Y Y

por. VEINTTE afios
a favor dé D. Jaime Padros Casals

de nacionalidad espafiola

residente en Barcelona, Laforja 57-59

I
24%,021 por: "PERFECCLONANMI®NTOS INTRODUCIDOS FN LAS MAQUI=

- NAS DE SO0BREMESA FARA SOLDAR PLASTICOS®

Memoria descriptivea

_____ R e ———— e ——— i
- Reallzada practicamente la maquina de sobremesa para sol-
dar plésticos a gque se contrae la Patente de Invencién nimero
24%2.021, ha podido comprobarse que siten los resultados obte-
nidos han sido totalmente satisfactorios, es posible y conve-
niente introducir alguna modificacidn dentro del mismd objeto
para lograr un mejor rendimiento de la maquina todo ello a ba-

se de reforzar y completar convenientemente el mecanismo de avan

ce del portaelectrodo dotdndolo de un movimiento y presidn de

 soldadura mds uniforme y equilibrada respectivamente,

Se caracterizan dichos perfeccionamientos por mejorar senw
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siblemente el objeto de la Patente de Invencidn num. 243,021

en el sentido de proveer a las dos varillas mdviles de un tra-

vesafio- que siendo paralelc al eje que lleva la palanca de accio--

namiento, las une por los extremos siluados en el interior de

la caja, dotando al mecanismo de mayor rigidez y uniformidad
de desplazamiento tanto en el sentido de avance como de fetro-
ces0y ¥y cuyo travesafio lleva convenientemente dispuestos, por
su parte, cerca de las zonas de unidn con las varillas, dos ro-
dilloé frontales de giro libre sobre los cuales se aplicén a
presién, como consecuencia de la accidn retrograda de los re-
sortes que llevan aquellas varillas, sendas levas de perfil
adecuado instaladas en el eje solidario.dela palanca, las cua-
les, al accionar dsta en sentido conveniente, transmiten el mo- -
vimiento partiendo de un menor esfuerzo sobhre la palanca, per-
mitiendo asimismo, un retroceso mucho mas répido ¥y svave del
portaelectrodo,

Otre caracteristica de dichos perfeccionamientos es que
lasg lévas de accionamiento son regulables solre el eje porta-
dor de la nalanca tanto en sentido transversal como circunfe-

renclal a fin de poder ajustar en todo momento el avance ¥y

presidn del electrodo de soldaduras

Para mejor comprensidn de lo expuesto, se describe segui-
damente un ejemplb préctico de realizacidn de los citados per-
feccionamientos, el cual queda representado en la adjunta 14-
mina de dibujos que se deben tomar con caracter ilustrativo y
no limitativo del objeto.

Fn la figura de dicha 1dmina, se he representado por ~1=
el portaelectrodo de la maguina que se solidariza con las. va=
rillas -2~ desplazables a través de los casquillos -3~ fijadoé

en la caja ~4~. Bstas varillas -2~ quedan unidas a su vez, pos~
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teriormente, por medio de un travesaiio -5« provisto de unos
rodillos de giro libre -b- estahlecidos frontalmente en el
mismo muy cerca de las referidas varillas -2-. Sobre estos rodii‘
1llos -b- se aplicaﬂ, por su parte, sendas levas =-7- montadas
sobre el eje =B~ portador de la palanca -9- de accionamiento
de la mdquina, siendo el contacto entre dichas levas y los ro-
dillos de cardcter vermanente y a la debida presidn gracias

a la expansibilidad de los resorte -10- instalados en la vari-
1la -2-. Ante tal disposicidn constructiva del mecanismo de
avance del nortaelectrodo, y dado el perfil =~11- que presentan
las kvas =7-, se tiene que, al actuaf sobre la palanca -9-, el
ziro de dichas levas produce un avance mas uniforme y guilibra-
do de las varillas -2- a trovés de los casquillos =3-, retroce—:
diendo automdticamente éstas, una vez concluida la soldadura y
de dejar libre la palanca, a impulsos de los resortes -10-,
siendo de remarcar el hecho de que, graclas a este perfecciona~
miento mécanico de 1la méquina, el esfuerzo del operario sobre
la palanca resulta mucho menor obteniendo en cambilo ﬁna nayor
presidn de soldadura, con la particulsridad de que ésta es sus-
ceptible siempre de regulacidn gracias a que las levas -7~ pue=-
den ser fijadas sobre el eje -8 en la posicidn méé conveniente
bor medio de los tornillos ~12-,

Serdn independientes del objetc a que se refieren las me-
joras de este Certificado de Adicidn, ls forma, dimensiones y
materiales empleados para su rgalizacién, siempre que con ello
no se altere su idea fundamental, que es la que se resume y
concreta en los términos de la siguiente

NOTA

Se declaran de propiedad, utilidad ¥ novedad para todo
el territorio espafiol y sus posesiones las s iguientes:

REIVINDICACIONES
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%,- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente prin-
cial 243.021 por "PERFECCLONAMIZNTOS iNTRODUCINOS EN LAS MA-
QULFAS DE SOBRFMESA PARA SOLDAR FLAST1CO8", que se caracteri-

zan por mejorar el mecanismo de acclonamiento del portaelectro-

fe 7t

o & base de vroveer a las dog varillas mdviles de un travesa-
flo que, siendo paralelo al eje portador de la palanca de acclo~-
namiento, las une por los extremos situados en el interior de
la caja, dotando al mecanismo de mayor rigidez y uniformidad de -~
desplazamiento tanto en el sentido de avance como de retroceso,.:
y cuyo travesafio lleva convenientemente dispuestos, por sﬁ par- .
te, cerca de los puntos de unidn con las varillas, dos rodillos -
frontales de giro libre sobre los cuales se aplican a presién,
como consecuencia de la expansibilidad‘de.los resortes insta-
lados eﬁ‘aquellas varillas, sendas leval de perfil adecuado

montados en el eje solidario de la palanca, las cuales, al ac-

cionar ésta en sentido conveniente, transmiten el movimiento
partiendo dé un menor esfuerzo del operarlo sobre la palanca,’
consiguiéndose, asimismo, un retroceso mucho mas rapido y sua=-
ve del portaelectrodo. |

28,-Mejoras introducidas en el djeto de la Patente princi-
pal nim. 243,021 por "PERFECCIONAMIENTOS 1N RODUCIDOS RN LAS MA-
QUINAS DH SOBREMESA PARA SOLDAR FLASTICOSM™, segdn‘la precedente .
reivindicacién, caracterizadbs también porque las levas de tran§:1
misidn de movimiento al portaelectrodo son regulables sobre el |
eje portador de la palanca tanto en sentido transversal como
circunferencial, a fin de poder dejar ajustado en todo momento
el avance y presidn del electrodo de sdladura,

28,- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente prin-if:
cipal ndwm. 243.021 por "PERFECCIONAMIENTOS 1NTRODUCIDOS EN'LAS

MAQUINAS DE SOBREMESA PARA SOLDAR PLASTICO3v,
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Todo ello tal y como ge describe y relivindica en la

o}

resen=
te memoria descriptiva que consta de CINCO hojas eseritas por

una sola de sus caras, a dos espacios y una hoja de planos ilus=-

.

L

trativa.
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